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Sicherheit

Allgemeine Sicherheits- und Warnhinweise

Vor Beginn der Arbeiten die Betriebsanleitung und die Sicherheitshinweise lesen.
Die Betriebsanleitung der Gelenkwelle lesen.

Vor dem Verlassen der Fahrerkabine des Traktors immer den Streuerabtrieb (Zapfwelle oder hydraulischen An-
trieb) anhalten.

Wahrend Wartungsarbeiten und sonstigen Eingriffen am Streuer den Traktormotor sowie alle elektrischen
Steuergerate abschalten.

Sicherstellen, dass umstehende Personen bei laufendem Traktormotor und Gelenkwelle einen ausreichenden
Sicherheitsabstand zum Streuer einhalten.

Wahrend der Traktormotor und die Gelenkwelle laufen, den Streuerbehalter nicht betreten.
Keine weite Kleidung tragen, da sich diese an den sich bewegenden Teilen verfangen kann.

Bei Bedarf bzw. wenn dies vom Duingerhersteller gefordert wird, eine geeignete personliche Schutzausristung
tragen.

Der Aufenthalt unter dem Streuer ist untersagt.
Der Aufenthalt zwischen Streuer und Traktor bei laufendem Motor ist untersagt.

Niemals den Streuer mit der Leiter betreten, wenn der Streuer nicht an einem Traktor montiert ist. Der Streuer
kénnte aufgrund instabiler Gewichtsverteilung umkippen.

Aufgrund umherfliegenden Materials ist ein Sicherheitsabstand einzuhalten.

Der Aufenthalt hinter dem Streuer bei drehenden Streuscheiben ist untersagt.

Kontakt mit sich drehenden Teilen vermeiden.

Niemals die Hand oder Gegenstande in den Behalter stecken, wahrend sich die Streuscheiben drehen.
Den Kontakt mit allen Teilen vermeiden, wahrend sich diese bewegen.

Die Reinigung des Streuers bei sich drehenden Streuscheiben ist untersagt.

Beim Abstellen des Streuers sicherstellen, dass der Behalter leer und der Untergrund fest und eben ist.



Sicherheit
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Vor Beginn der Arbeiten die Betriebsanleitung und die Sicherheitshinweise lesen.
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Der Aufenthalt unter dem Streuer ist untersagt.

AN

Der Aufenthalt zwischen Streuer und Traktor bei laufendem Motor ist untersagt.

At

Benutzen Sie die Leiter niemals, wenn der Streuer nicht an einem Traktor montiert ist.

AN,

Aufgrund umherfliegenden Materials ist ein Sicherheitsabstand einzuhalten.

Der Aufenthalt hinter dem Streuer bei drehenden Streuscheiben ist untersagt.

PN,

Kontakt mit sich drehenden Teilen vermeiden.
Niemals die Hand oder Gegensténde in den Behalter stecken, wahrend sich die Streuscheiben

drehen.

e\ s

Den Kontakt mit allen Teilen vermeiden, wahrend sich diese bewegen.

Die Reinigung des Streuers bei sich drehenden Streuscheiben ist untersagt.

LA

Diesen Bereich nicht mit Wasser bespritzen.

<70dB (A)

Innerhalb einer geschlossenen Fahrerkabine eines Traktors gemessener Larmpegel (abhangig
von Traktormarke und -modell).

Aufhangepunkte fiir Auf- und Abladen des Streuers

Nicht betreten.
Nicht als Aufsteighilfe geeignet.

EN13739-1

MAX.
XXXX  Kg

Max.&nbsp;Ladekapazitat.
Nicht Uberschreiten.
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Haftung

Haftung

Sie tragen die volle Verantwortung fir die ordnungsgemafe Inbetriebnahme des Streuers. Der Streuer muss je
nach verwendetem Dunger eingestellt werden. Hierbei gilt es zu beachten, dass sich die in den Testeinrichtungen
von BOGBALLE A/S gepriifte Diingercharge von dem an Sie gelieferten Dinger unterscheiden kann, selbst wenn
die Spezifikationen identisch sind.

BOGBALLE A/S ist fiir Personenschaden, Feldfruchtschaden, Folgeschaden usw. nicht haftbar zu machen.



Checkliste

Checkliste

Vor jedem Einsatz Siehe Seite
Prifen, ob Streuscheiben leichtgangig sind 10 (]
Prifen, ob Gelenkwelle die richtige Lange hat 10 [l
Prifen, ob Ruhrwerke leichtgangig sind 10 ]
Priifen, ob Dosierschieber leichtgangig sind 10 [l
Prifen, ob Streuflligel in gutem Zustand und korrekt montiert sind 10 ]
Prifen, ob Gelenkwellenschutz unbeschadigt ist 10 ]
Prifen, ob Sicherheitskette der Gelenkwelle eingehakt ist 10 (]
Prifen, ob Oberlenker und Hubarme unbeschéadigt und mit einem Splint gesichert sind 10 (]
Prifen, ob die Hubarme des Traktors parallel sind 10 O
Sicherstellen dass die Leitern in "Aufklappstellung" stehen - nicht im Widerspruch zur Din- 0
gerstreue

Be"i W-Streugrn: . . . . 10 [
Prifen, ob bei leerem Streuer ein Gewicht von ca. 0 (+/-3 kg) angezeigt wird

Erste Verwendung Siehe Seite V\
Streuer mit Korrosionsschutzdl schmieren 11 U
Nach 5- bis 8-stiindigem Einsatz Siehe Seite
Alle Muttern und Bolzen nachziehen 11 []
Nach jedem Einsatz Siehe Seite
Streuer reinigen — sicherstellen, dass Diinger und Staub vollstandig entfernt werden 11 L]
Gesamten Streuer mit Korrosionsschutzél schmieren 11 ]
Rihrwerk-Schmiernippel mit Schmierfett schmieren 62 (]

Bitte beachten Sie auch den Abschnitt "Wartung und Pflege" auf Seite 79



Checkliste

Vor jedem Einsatz

Die Streuscheiben muissen leicht drehbar sein, wenn die Gelenkwelle nicht montiert ist.
HINWEIS: Andernfalls Getriebe prifen.

Die Gelenkwelle muss die richtige Lange haben, sodass eine ausreichende Uberlappung der Profilrohre (mind.
100 mm) abhangig vom jeweiligen Traktor gewahrleistet ist (siehe Atb. 1).

Ist die Uberlappung zu kurz oder zu lang, kénnen schwere Schaden am gesamten Getriebe auftreten, ein-
schlielllich eines Verbiegens der gezahnten Getriebeeingangswelle. Dies kann zudem aufgrund von Material-
ermudung zu einem Bruch der Getriebeeingangswelle fihren.

Die Ruhrwerke mussen mit gleichmaRigem Widerstand laufen.
HINWEIS: Andernfalls die Lager und den Abstand zwischen dem Dichtring und dem Behalterboden priifen (siehe Avb. 2).

Die Dosierschieber mussen leichtgangig sein.
HINWEIS: Andernfalls prifen, ob Verschmutzungen vorliegen oder Gegenstande eingeklemmt sind.

Die Streufliigel mussen in gutem Zustand und korrekt montiert sein.

HINWEIS: Der Zustand ist nicht als gut zu betrachten, wenn die Streufligel verformt sind oder Verschleil3lécher
aufweisen.

Rost auf den Fligeloberflachen ist jedoch zuldssig, da der Rost vom Diinger abgeschliffen wird.

Prifen, ob Gelenkwellenschutz unbeschadigt ist.

Prufen, ob Sicherheitskette der Gelenkwelle eingehakt ist.

Oberlenker und Hubarme miissen unbeschadigt und mit einem Splint gesichert sein.
Die Hubarme des Traktors mussen parallel ausgerichtet sein.

Stellen Sie sicher, dass die Wasserwaage entsprechend der fest angebauten Wasserwaage korrekt positioniert
ist. Stellen Sie den Streuer waagerecht und senkrecht auf die Referenz - Wasserwaage ab - und Gberprifen
Sie, ob die einstellbare Wasserwaage korrekt auf 0 Grad 1 eingestellt ist (siehe Abbildung 3 und 4). 2.

Speziell fir W-Streuer:

Bei einem leeren, sowohl horizontal als auch vertikal ausgerichteten Streuer muss in der Anzeige ein Gewicht
von 0 kg erscheinen.

HINWEIS: Betragt das Gewicht nicht 0 kg (+/-3kg) oder schwankt das Gewicht, die Ausfiihrungen in der CALI-
BRATOR- bzw. ISOBUS-Betriebsanleitung beachten.

Speziell fur Hydraulikmotoren

Der Oldurchflul muss innerhalb der folgenden Grenzen liegen:
Min .: 45 | / min bei mindestens 145 bar

Max .: 60 | / min bei maximal 200 bar

HINWEIS: Offiltration mindestens 25 Mikron

Abbildung 1 Abbildung 2 Abbildung 3 Abbildung 4

1
-}

100 mm

0.2-0.5 mm

;:




Checkliste

Erste Verwendung

Den gesamten Streuer vor dem Beflillen mit Diinger zunachst mit dem mitgelieferten Korrosionsschutzol
schmieren. Hierdurch werden maogliche feine Risse und Nuten verfillt und abgedichtet, sodass Diingerstaub
nicht mehr in die Licken gelangen kann (siene Ab. 1).

Speziell fur Streuer mit CALIBRATOR mussen vor dem Anschluss der elektrischen Verbindungen missen die
Stecker und Buchse mit Kontaktspray geschutzt werden. Lassen Sie die Flussigkeit vor dem Anschliel3en der
Stecker austrocknen (siehe Abbildung 2). Uberpriifen Sie, ob sowohl "+" als auch "-" direkt an die Traktorbat-
terie 3 angeschlossen ist (siehe Abbildung 3). HINWEIS: Wenn nicht, kann das Gewicht durch eine schlechte
Stromverbindung um mehrere kg schwanken..

Nach 5- bis 8-stiindigem Einsatz

e Alle Muttern und Bolzen des Streuers nachziehen (siehe seite 84).

HINWEIS: Die Bolzen im Mittel- und Umlenkgetriebe sind mit einem Schraubensicherungsmittel behandelt und
mussen nicht nachgezogen werden.

Durch haufiges Entfernen und Wiederanbringen kénnen sich rostfreie Muttern und Bolzen festfressen. Beim
Wiederanbringen missen die Gewinde daher mit Graphitschmiermittel oder mit Kupferfett geschmiert werden.

Abbildung 1 Abbildung 2 Abbildung 3

12V 12v 12v 12v




Reinigung

Nach jedem Einsatz

e Den Streuer reinigen.
HINWEIS: Bei einer Reinigung mit einem Hochdruckreiniger darf der Strahl nicht direkt auf die Getriebedich-
tungen gerichtet werden, da Wasser das Getriebe und die Lager beschadigen kann. Auf diese Art entstandene
Schaden sind von der Garantie nicht abgedeckt (siene Atb. 1).

e \W-Streuer: Bei einer Reinigung mit einem Hochdruckreiniger darf der Strahl nicht auf die Wiegezellen und die
Lager am Rahmen gerichtet werden.

e Den gesamten Streuer mit dem mitgelieferten Korrosionsschutzdl oder einem &hnlichen Ol schmieren.

e Reinigen und bespriihen Sie alle Stecker mit Kontaktspray. Das Kontaktspray wird sowohl schmieren als auch
verhindern, dass Feuchtigkeit die Verbindungsoberflache der Stecker korrodiert. Verwenden Sie kein anderes
Ol oder Fett fur diesen Zweck.

Das Reinigen der Metallteile und das anschlieRende Schitzen von Fugen, Kanten und evtl. beschadigter Lackie-
rung - durch Abdecken des Streuers mit Korrosionsschutzdl - ist extrem wichtig.

Mineraldinger ist extrem korrosiv und enthalt oft hohe Mengen an Stickstoff und Schwefel, die zusammen mit Was-
ser Schweufelsaure bilden. Normaler Stahl kann innerhalb weniger Stunden korrodieren. Selbst Edelstahl kdnnte
ohne Korrosionsschutzél korrodieren.

Um den Reinigungsprozess zu erleichtern, sind die M-line sowie die L20 und L20W Streuer mit Schutzbigeln und
-Schirmen versehen, die wahrend der Wartung und Reinigung des Streuers gedtffnet werden kdnnen (siehe Abbildung 2).
Die Verriegelung der Schutzbugel wird mit einem Universalwerkzeug getffnet, das sich hinter den Reflektorplatten
befindet - die Bligel kbnnen von innen nach aullen geschwenkt werden. Der uneingeschrankte Zugang zum Streu-
mechanismus erleichtert das Reinigen und den Schutz durch das Einspriihen mit Ol.

Bitte beachten:Die Streuscheibenschutze missen vollstandig an der hinteren Verriegelung befestigt werden,
wenn sie nach der Wartung geschlossen werden.

Die Rucklichter- und Reflektoren kdnnen zur Reinigung und zum Auftragen von Schutzdl gedffnet werden. Um die
Blende zu 6ffnen, ziehen Sie den Verriegelungsstift unter die Blende (siene Abbildung 3).

Reinigen Sie die Stecker fir die Leuchten nicht mit Hochdruck

Auf der linken Seite befindet sich ein Universalwerkzeug zum Offnen der Siebe, zum Einsetzen der Fliigel und zum
Drehen der Auslaufscheibe.

HINWEIS: Verschlief3en der Verkleidung - Der Verriegelungsstift muss gezogen und in Position gedriickt werden,
wenn die Blende in Position.

Reinigungsdeflektoren befinden sich auf der Rlckseite des Streuers (siehe Abbildung 4).

Wird ein Wasserstrahl auf beide Seiten der V-Defelktoren gerichtet, wird der Streuerrahmen innen und an Stellen
mit eingeschranktem Zugang gereinigt.

Stellen Sie sicher, dass alle Bereiche gereinigt sind und dass der Dinger nicht an der Oberflache einer Metallkom-
ponente haftet.

Abbildung 1 Abbildung 2 Abbildung 3 Abbildung 4




Checkliste

Niitzliche Tipps

Die Geschwindigkeit auf offentlichen StraRen darf 30 km / h nicht tGberschreiten.
Die Streugeschwindigkeit sollte 30 km / h nicht Gberschreiten.

Um ein Festsetzen des Dungers zu verhindern, sollten lange Transportwege mit vollem Dungerbehalter ver-
mieden werden. Hat sich Diinger auf dem Behalterboden festgesetzt, kann dies zu Schaden am Rihrwerk des
Streuers fuhren.

Die Streuscheiben sollten sich bei geschlossenen Dosierschiebern nicht fiir langere Zeit drehen. Der Dinger
verfestigt sich und kann Schieber und Riihrwerk blockieren. Die Finger des Rihrwerks kénnten beschadigt
werden und im schlimmsten Fall brechen.

Werden staubige Diinger gestreut, muss der Boden auf beiden Behélterseiten regelmafig gereinigt werden,
um eine Anhaufung von feinem Material zu verhindern. Feine Diingerpartikel kdnnen sich verfestigen und
die Schieber und das Rihrwerk blockieren. Die Finger des Rihrwerks kdnnten beschadigt werden und im
schlimmsten Fall brechen.

Der Streuer sollte nicht ohne Abdeckung Uber dem Rihrwerk genutzt werden.

Niemals Dlnger in den feuchten Behalter fillen. Die Feuchtigkeit wird das Durchlaufverhalten des Diingers
durch den Auslauf beeinflussen.

Achtung: Die Ubersetzung im Getriebe betragt 1:1,39. Die Drehzahl der Zapfwelle unterscheidet sich daher von
der Drehzahl der Streuscheiben.

Zapfwelle
Streuscheiben

540 U/min.
750 U/min.

Sind die Dosierschieber geschlossen und tritt dennoch Dlnger aus dem Streuer aus, betragt der Abstand
zwischen Dichtring und Behalterboden mehr als 0,5 mm. Den Dichtring auf einen Abstand von 0,2 bis 0,5 mm
justieren (siehe Abb. 1).

Sicherstellen, dass die Dosierschieber beim Skalenwert 0 genau mittig auf der V-Marke schliel3en (siene Abb. 2).
Der Abstand zwischen den Schiebern muss 0,5 mm betragen.

Abbildung 1 Abbildung 2




Kurzanleitung - M60W, M45W, M35W, L20W mit CALIBRATOR oder ISOBUS

1 — Montage
1.1 Den Streuer gerade anbauen.

1.2 Sicherstellen, dass die Gelenkwelle die richtige Lange hat, um Schaden am Getriebe zu vermeiden.

(Siehe weitere Informationen auf den Seiten 10 und 50).

1.3 Bitte daran denken, die Fahrgeschwindigkeit korrekt zu kalibrieren (siehe CALIBRATOR-Betriebsanleitung).

2 — Einstellen des Streuers

2.1 Standard-Arbeitshéhe: 75 cm vom Unterlenkerkoppelpunkt zur Oberseite der Feldfriichte (siene Abb. 1).
Fir Spatdiingung siehe Kapitel ,Streuereinstellungen/Arbeitshéhe — Spatdiingung® auf Seite 52.

2.2 Die passende Streutabelle auf www.bogballe.com bzw. tiber die BOGBALLE Spread Charts-App suchen

(siehe Kapitel ,Streutabellen® auf Seite 21).
2.3 Sicherstellen, dass der Einstellanschlag auf dem Skalenwert 9 steht (siene Aob. 2).

2.4 Sicherstellen, dass die Voll Automatische Dosierung (VAD) aktiviert ist
(siehe Betriebsanleitung von CALIBRATOR/ISOBUS-Steuergeréat).

2.5 Flugeltyp mit der Vorgabe in der Streutabelle vergleichen.
2.6 Flugelposition entsprechend der Streutabelle einstellen.

2.7 Den Neigungswinkel des Streuers entsprechend der Streutabelle einstellen siehe b, 3).

3 — Vorgehensweise fiir Grenzstreuen

3.1 Prifen, ob sich der Streuer im Grenzstreumodus befindet

(siehe Kapitel ,Normales Streuen und Grenzstreuen® auf Seite 39).
3.2 FUr normales Streuen und Grenzstreuen wird der gleiche Streufligel verwendet.

3.3 Die Zapfwellendrehzahl entsprechend der Streutabelle einstellen.

4 — Vorgehensweise fiir normales Streuen

4.1 Prifen, ob sich der Streuer im normalen Streumodus befindet

(siehe Kapitel ,Normales Streuen und Grenzstreuen® auf Seite 39).

4.2 Die Zapfwellendrehzahl entsprechend der Streutabelle einstellen.

Abbildung 1 Abbildung 2 Abbildung 3




Kurzanleitung — M45, M35, L20, L15 mit CALIBRATOR

1 — Montage
1.1 Den Streuer gerade anbauen.

1.2 Sicherstellen, dass die Gelenkwelle die richtige Lange hat, um Schaden am Getriebe zu vermeiden.

(Siehe weitere Informationen auf den Seiten 10 und 50).

1.3 Bitte daran denken, die Fahrgeschwindigkeit korrekt zu kalibrieren (siehe CALIBRATOR-Betriebsanleitung).

2 — Einstellen des Streuers

2.1 Standard-Arbeitshéhe: 75 cm vom Unterlenkerkoppelpunkt zur Oberseite der Feldfriichte (siene Abb. 1).
Bei L15: Standard-Arbeitshohe: 55 cm vom Unterlenkerkoppelpunkt zur Oberseite der Feldfriichte.
Fir Spatdiingung siehe Kapitel ,Streuereinstellungen/Arbeitshéhe — Spatdingung® auf Seite 52.

2.2 Die passende Streutabelle auf www.bogballe.com bzw. tiber die BOGBALLE Spread Charts-App suchen

(siehe Kapitel ,Streutabellen* auf Seite 21).
2.3 Sicherstellen, dass der Einstellanschlag auf dem Skalenwert 9 steht (siene Atb. 2).
2.4 Eine Abdrehprobe zur Einstellung der Menge vornehmen.

2.5 Fligeltyp mit der Vorgabe in der Streutabelle vergleichen.

2.6 Flugelposition entsprechend der Streutabelle einstellen.

2.7 Den Neigungswinkel des Streuers entsprechend der Streutabelle einstellen siehe aob. 3).
Bei L15: Immer waagerecht bzw. horizontal. (siene Atb. 4).

3 — Vorgehensweise fiir Grenzstreuen

3.1 Prufen, ob sich der Streuer im Grenzstreumodus befindet
(siehe Kapitel ,Normales Streuen und Grenzstreuen“ auf Seite 39).

Fir normales Streuen und Grenzstreuen wird der gleiche Streufliigel verwendet.

3.2 Die Zapfwellendrehzahl entsprechend der Streutabelle einstellen.

4 — Vorgehensweise fiir normales Streuen

4.1 Prifen, ob sich der Streuer im normalen Streumodus befindet

(siehe Kapitel ,Normales Streuen und Grenzstreuen® auf Seite 39).

4.2 Die Zapfwellendrehzahl entsprechend der Streutabelle einstellen.

Abbildung 1 Abbildung 2 Abbildung 3 Abbildung 4

)

- 4




Kurzanleitung — M45, M35, L20, L15 mit mechanischer Steuerung

1 — Montage
1.1 Den Streuer gerade anbauen.

1.2 Sicherstellen, dass die Gelenkwelle die richtige Lange hat, um Schaden am Getriebe zu vermeiden.

(Siehe weitere Informationen auf den Seiten 10 und 50).

2 — Einstellen des Streuers

2.1 Standard-Arbeitshdhe: 75 cm vom Unterlenkerkoppelpunkt zur Oberseite der Feldfriichte siene Aob. 1).
Bei L15: Standard-Arbeitshéhe: 55 cm vom Unterlenkerkoppelpunkt zur Oberseite der Feldfriichte.
Fir Spatdingung siehe Kapitel ,Streuereinstellungen/Arbeitshéhe — Spatdiingung® auf Seite 52.

2.2 Die passende Streutabelle auf www.bogballe.com bzw. tiber die BOGBALLE Spread Charts-App suchen (sie-
he Kapitel ,Streutabellen® auf Seite 21).

2.3 Eine Abdrehprobe zur Einstellung der Menge vornehmen (siehe Seite 22).

2.4 Den Einstellanschlag gemaf dem Flie3faktor einstellen.

2.5 Flugeltyp mit der Vorgabe in der Streutabelle vergleichen.

2.6 Fligelposition entsprechend der Streutabelle einstellen.

2.7 Den Neigungswinkel des Streuers entsprechend der Streutabelle einstellen (siene Aob. 2).

Bei L15: Immer waagerecht bzw. horizontal. (siehe Atb. 3).

Abbildung 1

h |
Oberseite der Feldfriichte

75 cm

Abbildung 2

Abbildung 3




Kurzanleitung — M45, M35, L20, L15 mit mechanischer Steuerung

3 — Vorgehensweise fiir Grenzstreuen

3.1 Prufen, ob sich der Streuer im Grenzstreumodus befindet
(siehe Kapitel ,Normales Streuen und Grenzstreuen* auf Seite 39).

Fir normales Streuen und Grenzstreuen wird der gleiche Streufligel verwendet.
3.2 Die Zapfwellendrehzahl entsprechend der Streutabelle einstellen.

3.3 Mit dem Streuen beginnen und auf eine gleichmaRige Fahrgeschwindigkeit achten.

4 — Vorgehensweise fiir normales Streuen

4.1 Prifen, ob sich der Streuer im normalen Streumodus befindet

(siehe Kapitel ,Normales Streuen und Grenzstreuen“ auf Seite 39).
4.2 Die Zapfwellendrehzahl entsprechend der Streutabelle einstellen.

4.3 Mit dem Streuen beginnen und auf eine gleichmafRige Fahrgeschwindigkeit und
Zapfwellendrehzahl achten.



Ubersichtszeichnung

M-line

Oberlenkerbock und Wasserwaage

Dosierschieber

Dosierhebel

Verbindungsstange

Winkelmesser

Rutschkupplung

Unterlenkerbolzen
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Ubersichtszeichnung

L-line

Oberlenkerbock

Dosierschieber

Dosierhebel

Verbindungsstange

Winkelmesser

Rutschkupplung
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Einstellachse
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Technische Daten

Modell Nettogewicht Behaltervolumen Behalterbreite Behaltertiefe Einfill6ffnung Ladehohe

M60W plus Kg Kg cm cm cm cm
4050 L 966 4.450 290 140 284 x 131 150
4500 L 994 4.950 290 140 284 x 131 168
4800 L 1.005 5.280 290 140 284 x 131 179
5250 L 1.032 5.770 290 140 284 x 131 190
5550 L 1.044 Max. 6.000 290 140 284 x 131 197

| M45SWPlUS________ |
1800 L 660 1.980 290 140 284 x 131 110
2550 L 702 2.800 290 140 284 x 131 128
3000 L 732 3.300 290 140 284 x 131 139
3300 L 744 3.630 290 140 284 x 131 146
4050 L 786 4.455 290 140 284 x 131 164
4500 L 816 Max. 4.500 290 140 284 x 131 175

| M35SWPIUS |
1800 L 534 1.980 290 140 284 x 131 110
2250 L 564 2.470 290 140 284 x 131 121
2550 L 576 2.800 290 140 284 x 131 128
2700 L 594 2.970 290 140 284 x 131 132
3000 L 606 3.300 290 140 284 x 131 139
3450 L 636 Max. 3.500 290 140 284 x 131 150

| M35Wbase . |
1250 L 490 1.370 240 125 234 x 116 102
1575 L 514 1.730 240 125 234 x 116 113
1800 L 522 1.980 240 125 234 x 116 120
2125 L 546 2.330 240 125 234 x 116 131
2350 L 554 2.500 240 125 234 x 116 140
2675 L 578 2.940 240 125 234 x 116 151
3000 L 602 Max. 3.000 240 125 234 x 116 162

M45plUS |
1800 L 510 1.980 290 140 284 x 131 110
2550 L 552 2.800 290 140 284 x 131 128
3000 L 582 3.300 290 140 284 x 131 139
3300 L 594 3.630 290 140 284 x 131 146
4050 L 636 4.455 290 140 284 x 131 164
4500 L 666 Max. 4.500 290 140 284 x 131 175

M35plus |
1800 L 450 1.980 290 140 284 x 131 110
2250 L 480 2.470 290 140 284 x 131 121
2550 L 492 2.800 290 140 284 x 131 128
2700 L 510 2.970 290 140 284 x 131 132
3000 L 522 3.300 290 140 284 x 131 139
3450 L 552 Max. 3.500 290 140 284 x 131 150

| M35BSE_________ |
1250 L 406 1.370 240 125 234 x 116 102
1575 L 430 1.730 240 125 234 x 116 113
1800 L 438 1.980 240 125 234 x 116 120
2125 L 462 2.330 240 125 234 x 116 131
2350 L 470 2.580 240 125 234 x 116 139
2675 L 494 2.940 240 125 234 x 116 150
3000 L 518 Max. 3.000 240 125 244 x 116 161
700 L 330 770 210 120 204 x 114 83
1150 L 362 1.260 210 120 204 x 114 101
1425 L 382 1.560 210 120 204 x 114 112
1600 L 394 1.760 210 120 204 x 114 119
2050 L 426 Max. 2.000 210 120 204 x 114 137
700 L 268 770 210 120 204 x 114 83
1150 L 300 1.260 210 120 204 x 114 101
1425 L 320 1.560 210 120 204 x 114 112
1600 L 332 1.760 210 120 204 x 114 119
2050 L 364 Max. 2.000 210 120 204 x 114 137
700 L 210 770 210 120 204 x 111 86
975 L 230 1.070 210 120 204 x 111 97
1150 L 242 1.260 210 120 204 x 111 104
1425 L 262 Max. 1.560 210 120 204 x 111 115
1600 L 274 1.600 210 120 204 x 111 122
500 L 198 550 125 120 116 x 111 87
775 L 220 850 125 120 116 x 111 105
1050 L 242 1.150 125 120 116 x 111 123
1325 L 264 1.600 125 120 116 x 111 141
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Art der Verwendung

Streutabellen sind auf www.bogballe.com oder Gber die BOGBALLE Spread Charts-App verfligbar (siene Abb. 1).
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Streubreite

Tabellenn

ummer

Drehzahl

normales Streuen

Fligeltyp

m (oo Mo )>)

Drehzahl

Grenzstreuen

\ \ \j
24-330/—= E2| "R 1-2
| Kg/Ha
: PRt Km/H Kg/Min
8 10 12 14 tcm
1,0 8 6 5 4 2,7 2 0
15 34 27 23 19 110 2 0 ,‘——‘o
2,0 67 53 44 38| 216 2 __}-0
2,5 107 85 71 61| 342}-"72 0
3,0 153 122 102 87]--749,0 2 0
35 194 155  129-~ 110 62,1 2 0
> 4.0 251 200~ 167 143| 803| 2<f--0--}-)
45 307 246 205 175| 985 2 0
5,0 364 291 243 208| 1167 2 0
55 421 337 281 240| 1349 2 0
6,0 478 382 318 273 | 1531 2 0
6.5 535 428 356 305| 1713 2 0
7,0 592 473 394 338 | 1895 2 0
7,5 648 519 432 370 | 2077 0 0
8,0 705 564 470 403 | 2258 0 0
8,5 762 610 508 435| 2440 0 0
9,0 819 655 546 468 | 2622 0 0
D-indicator u
= | E|L o
S llaisicio DD
Kg % Kg/L Kg L/Min
21,9 [ o | 36162| 2 1,03 8,68 9,06
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O ©0

Flugelposition

km/h

Skaleneinstellung

kg/ha

00 00e

Neigungswinkel (°) (siehe Abb. 2)

Beispiel
Streubreite = 24
km/h = 10
kg/ha = 200
Streuereinstellungen
Skaleneinstellung = 4.0
Neigungswinkel = 2°
Flugeltyp = E2
Flugelposition = 1-2
Drehzahl norm. Streuen = 540
Drehzahl Grenzstreuen = 425
Fligeltypen
E1 = E1-T (L/R)
E2 = E2-T (L/R)
E6 = E6-T (L/R)
E8 = E8-T (L/R)
U1 = U1-T (L/R)
A2 = A2-T (L/IR)
A3 = A3-T (L/IR)

Kalibrierwert STD (kg)

Kérnung

Dichte (kg/l)

Kornstabilitat (kg)

0066

Durchflussrate (I/min)

Abbildung 1

GETIT ON # Download on the
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Google Play ist eine Marke von Google Inc.
Apple und das Apple Logo sind in den USA und anderen Léndern eingetragene Marken von Apple Inc. App Store ist eine Dienstleistungsmarke von Apple Inc.

Abbildung 2
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Abdrehen und Mengeneinstellung

Grundprinzip und Definition der Standard-Auslaufstellung STD

Alle Streuer sind mit identischen Standard-Auslassen (STD mit Durchflussrate <300 kg / min) ausgestattet, die
immer fUr die Kalibrierung verwendet werden missen. Je nach Modelltyp kénnen die Streuer L-line und M-line
zusatzlich auf verschiedene andere Auslaufpositionen eingestellt werden. Weitere Informationen finden Sie in der

Tabelle unten.
(Fir M-line siehe auch Abbildung 1. Fir L-line siehe auch Abbildung 2, 3 und 4).

Definition des Abdrehwerteswertes:

Der Abdrehwertwert basiert immer auf der Materialmenge, die aus einer Seite des Streuers unter Verwendung des
STD-Auslasses flief3t: Soft return

e mit 30 Sekunden gedffneten Dosierschiebern bei Dosierschieberstellung 4,5

Die obige Definition basierend auf dem Durchfluss von der STD-Durchfluss-Auslass-Position wird immer als der
Sollwert fur alle anderen Einstellungen in Menge und Durchfluss verwendet.

Auslaufpositionen und Durchflussraten

Auslauf

Auslauf Position Streumenge Schieber L15 L20(W) M-line
OFF Auslauf geschlossen 0 kg/min - \ V
STD* Haufigste Streumengen und fir die Abdrehprobe <300 kg/min* N \ \
MAX Grosse Streumengen <450 kg/min - - V
MAX+ Extrem hohe Streumengen <650 kg/min - - V
MIN Kleine Streumengen <75 kg/min s \ \/
MIC Mikrogranulaten / Feinsémereien <15 kg/min s \ \/

* STD-Ausgang fur Kalibrierung (siehe Abbildung 1 +2)
** Optionale Ausstattung durch Verwendung von Reduktionseinsatzen siene Abbildung 3 + 4)

L

Abbildung 1 Abbildung 2 Abbildung 3 Abbildung 4
M-line L-line
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Abdrehen und Mengeneinstellung

M60W, M45W, M35W, M45, M35, L20W, L20

Die Streuer sind mit einer Auslaufscheibe ausgestattet, die sich um 360 ° drehen lasst® und mit unterschiedlichen
Auslassen zur Erzielung hoher / niedriger Durchflussraten ausgestattet ist. Die drehbare Auslaufscheibe ist beidsei-
tig unter dem Behalterboden positioniert und mi jeder Position kann die Prazision und Genauigkeit der ausgebracht-
en Menge optimiert werden (geispiel mit M-line, siche Abbildung 1).

Die Position der Auslaufscheiben muss manuell vom Bediener eingestellt werden. Losen Sie den Verriegelungshe-
bel und drehen Sie die Auslaufcheibe in die gewlinschte Position. Die verschiedenen Positionen sind mit Signaturen
wie unten definiert 1 gekennzeichnet (siehe Abbildung 1 + 2).

Ein Universalwerkzeug zur Einstellung der Auslassposition befindet sich in der Ricklicht- / Reflektorplatte (seispiel mit
M-line, siehe Abbildung 3 + 4) oder auf der Rlickseite des Streuers (L-iine).

Hinweis: Der Kalibrierungswert basiert immer auf der Auslaufscheibe in Position STD und die zusatzlichen Durch-
flussauslasspositionen haben den STD-Kalibrierungswert als Sollwert.

Weitere Informationen darlber, wie Sie die einzelnen Auslaufpositionen optimal nutzen kénnen, finden Sie auf der
nachsten Seite.

Abbildung 1 Abbildung 2 Abbildung 3 Abbildung 3
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Abd

rehen und Mengeneinstellung

Korrekte Auslaufscheiben-Einstellung bei hohen / niedrigen

Ungefahrer Durchfluss

Raten
OFF - Position Auslauf geschlossen*
STD - Position Standardauslauf fur die gangigsten Mengen <300 Kg/min
MAX® - Position Maximum Auslauf fir hohe Durchflussmengen (nur M-line) <450 Kg/min
MAX+ - Einstellung Maximum Plus Auslauf fir hohe Durchflussmengen (nur M-line) <650 Kg/min
MIN' - Position Minimum Auslauf fur geringe Streumengen * * <75 Kg/min
MIC’ - Position Micro Auslauf fir Mikrogranulaten** <15 Kg/min
*L15: Nur rechte Seite mdglich

**L15

Optionale Ausristung durch Einsatz von Reduziereinsatzen

Der Durchfluss in [Kg / min] erscheint aus der Streutabelle des tatsachlichen Diingemittels und die Menge variiert
je nach Art der impliziten Form, Grof3e, Oberflache und Dichte der Dingerkorner.

1)

2-3)

3)

4)

5)

STD 1 Position wird allgemein empfohlen und deckt die gebrauchlichsten Diinger und Mengen ab..

MAX und MAX+ Positionen werden genutzt, wenn bei der Std. Auslaufscheibenposition der Dosierhebel die
die Skalenstellung 9.0 — vollstandig gedffnet erreicht (nur bei M-line mdglich).

MAX + Einstellung ist eine Kombination der MAX - Auslaufposition und einer zusatzlichen MAX +
Verbindungsstange, die die Dosierskala mit dem Dosierschiebern verbindet und die Ubersetzung &ndert und
somit die Dosierschieberéffnung und den Durchfluf3 vergréRern. Max+ wird durch die Versetzung der
Verbindungsstange erreicht. (nur mdglich bei M-line) (siehe Atb. 1 82).

MIN Position wird verwendet, wenn bei der Dosierskala in der Standardeinstellungdie Skalenstellung 2
unterschritten wird, die Skalenstellung 2 ist die Minimalposition der Dosierschieber, um einen gleichmafigen
Durchfluss zu erzielen.

(L15: Sonderausstattung durch Verwendung von Reduktionsauslauf)

MIC Position wird fur Mikrogranulate wie Schneckenkorn und einige Saatguter verwendet.
Diese Auslaufposition wird nur in Verbindung mit der Einstellung Fixe Skala und einer festen
und konstanten Fahrgeschwindigkeit genutzt.

(L15: Sonderausstattung durch Verwendung von Reduktionsauslauf)

Abb1 (M-Line) Abb 2 (M-line)
STD, MAX, MIN, MIC Position MAX+ Position
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Abdrehverfahren / Moglichkeiten M-line & L-line

Wenn sich die Auslaufscheibe in der STD-Position befindet - der Durchflussunterschied fur die jeweiligen Einstel-
lungen auf der Durchfluss-Auslauf-Position wird durch die folgenden Faktoren definiert

Auslaufscheiben Po-

oo Mengenfaktor fiir den Abdrehwert
sition

STD - Position gleich STD Wert  x 1,0
MAX - Position gleich (nur M-Line) STD Wert  x 1,4
MAX+ - Einstellung gleich (nur M-Line) STD Wert  x 2,0
MIN - Position* gleich STD Wert x 0,35
MIC - Position* gleich Fixe-Skaleneinstellung

*L15: Sonderausstattung durch Verwendung von Reduktionsauslauf

Der Standard Abdrehwert kann definiert werden Uber:

e Streutabellenwert (siehe streutabelle)
Empfohlen fur alle W-Modelle

e S-Indicator Abdrehwert
Eine einfache und schnelle Mdglichkeit - empfohlen fir alle Modelle ohne Wiegetechnik

e Manuelle AbdrehprObe am Streuer (nurbei M-ine, bei L-line bitte S-Indicator benutzen.
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Abdrehen und Mengeneinstellung

MW-line, L20W mit CALIBRATOR ZURF oder ISOBUS, Voll Automatische Dosierung (VAD)

Hinweis:Die Abbildungen auf dem Display basieren auf dem CALIBRATOR ZURF-Display. Das ISOBUS-Display
und die Funktionalitat sind grundséatzlich identisch, jedoch kénnen in Layout und Design leicht abweichen.

MW-line und L20W Streuer mit Wiegetechnik werden Beim Streuen im Feld vollautomatisch kalibriert (VAD). Das
System passt den Skalenzeiger und die Dosierschieber automatisch entsprechend der angeforderten Menge an.

Um die Genauigkeit der Dosierung zu verbessern, wird empfohlen, bei der Umstellung von einem Dlngertyp auf
einen anderen den tatsachlichen STD-Abdrehwert fir den spezifischen Diingertyp einzugeben. Dieser Vorgang ge-
wabhrleistet die bestmdgliche Dosierung und die vollautomatische Kalibrierung wird nach dem Ausbringen von nur
25 kg aktiviert.

Aktivierung der vollautomatischen Kalibrierung

Die vollautomatische Kalibrierung wird entweder durch Driicken und Halten der Kalibriertaste fur drei Sekunden
aktiviert oder durch Auswahl von "Voll Atomatische Dosierung, VAD" im Abdrehmend. VAD ist vordefiniert beim Ein-
schalten des CALIBRATOR ZURF siehe Abb.1)

Beim Einschalten wird die vollautomatische Kalibrierung durch ein blinkendes "W" Symbol im Display angezeigt

(siehe Abb. 2).

Der STD-Abdrehwert wird als der Sollwert fir jede andere Einstellung in Menge und Durchfluss angesehen.
Wenn der CALIBRATOR ZUREF eingestellt ist, um das aktuelle Streuermodell zu steuern, wird automatisch der
"Mengenfaktor fur den Kalibrierungswert" eingestellt, wenn der Sollwert basierend auf dem STD-Wert eingestellt
und eingegeben wird.

Abbildung 1 Abbildung 2

CALIBRATOR ZURF Tast 0m
aste 2576 Kg 0,0 Ha

Field A-2 240 M
255 Kg/Ha 3,7 Ha

2 5 6 Kg/Ha

12,3km/mh 540 rpm
STD

2857kg  0,8%

T




27

Abdrehen und Mengeneinstellung

M-line, L20W, L20 & CALIBRATOR ZURF / Verwendung des Abdrehwertes STD

Der STD-Kalibrierungswert wird eingegeben, indem die Kalibriertaste gedriickt wird (siene Abbildung 1) Und der STD-Wert ein-
gegeben wird, der aus der aktuellen Streutabelle oder aus friheren Erfahrungen bekannt ist.

Eingabe eines STD-Kalibrierungswerts Uber die Abdrehtaste:

(A) (B) [C) (D)

M _ om  m) ) 0m M om  m) 2576 0 8 m n
Calibration Menu Flow-outlet pos. Calib. Quantity Kg Jha B
STO Value FeldA2  240M B
O Full Auto Calib FAC ® 255 KgHa 3,7 Ha [
® O MaxX 28,60 kg g
O Manual Calio MC O MAX+
Ie) Spread Chart O MIN present quantity Kg 256
O Seindicator O MIC effect on Kg/Ha % Kg/Ha
Adjust quantity [+/-]
. min 1,00 Kg
Seloot function [+/] :z\z;};gﬂet setting of spreader max 75,00 Kg 12‘3 Km/h 540 I'pl"ﬂ
STD
Cormrm Conﬂrm Comlrm 28‘60 Kg 0’8%
Cance\ Cance\ Cance\
g ) g ) g )

Abdrehmenu

Auslauf Schieber Einstellung (STD)
Einstellung von Kalibrierwert STD (kg)
Der Standard Abdrehwert kann definiert werden Uber:

0000

* Bei L20, L20W Konfiguration wird nur STD, MIN, MIC angezeigt.

Abbildung 1

CALIBRATOR ZURF Taste
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Abdrehen und Mengeneinstellung

M-line & CALIBRATOR ZURF / Verwendung

des Abdrehwertes STD in MAX-Durchfluss-Auslaufposition

Wenn die drehbare Auslaufscheibe des Trichters in einer der anderen Positionen des Auslaufes positioniert ist,
kann der Abdrehwert durch erneutes Driicken der Abdrehtaste - Definieren der tatsachlichen Position des Auslauf-
scheibe - ohne Eingabe eines neuen Wertes ausgeglichen werden. Der Abdrehwert wird dann automatisch kom-

pensiert.

A

A _ 0m

n)

Calibration Menu

O Full Auto Calib FAC
®
O Manual Calib MC
O Spread Chart

O S-indicator

Select function [+/-]

ENTER | Confirm

Cancel
g )
Abdrehmeni

(a 0m M) (a om
Flow-outlet pos. Calib. Quantity
MAX Value
O STD
® 40,00 kg
O MAX+
O MIN present quantity Kg
O MIC effect on Kg/Ha %
Adjust quantity [+/-]
g:\rz\c/\}aor:ﬂet setting of spreader 2‘:)( 7;88 Eg
ENTER | Confirm ENTER | Confirm
Cancel Cancel
g ) g )

D)

0m
2576kg  0,0Ha

Fild A2 298 M
255 KgiHa 3,7 Ha

2 5 6 Kg/Ha

0,0km/n

Orpm

WAX
40,00kg  40,0%

Auslauf Schieber Einstellung (MAX)

Stellen Sie den MAX-Kalibrierungswert ein (STD-Wert x 1,4)

0000

Der MAX-Kalibrierwert ist definiert und mit "MAX" markiert

Wenn ein MAX, MAX + oder MIN Abdrehwert bekannt ist, dann der tatsachliche Abdrehwert direkt nach Auswabhl
der Auslaufscheiben-Einstellung B) eingegeben werden - durch Eingabe des bekannten Kalibrierungswerts C).

Uberpriifen Sie vor dem Streuen immer, dass:

Die Einstellung vom CALIBRATOR ZURF entspricht der Einstellung der Auslaufscheiben Position.

Hinweis: Die Position der drehbaren Auslaufscheibe muss manuell vom Bediener eingestellt werden. (Siehe Seite 22)
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M-line & CALIBRATOR ZURF, Verwendung des STD-Kalibrierungswerts tGiber INPUT Taste

Beispiel fir die Einstellung und Eingabe des STD-Kalibrierungswertes, der in der MAX-Position Ubertragen wird

Uber INPUT (siehe Abb. 1):

A

5]

C)

o

E]

g )

@

B

g )

ENTER | Edit value Cancel

0m N (F 0m ) 0m ) 0m
ﬁ n & n ﬁ INPUT Active Field No. A-2 2576 K 0 0 Ha
Calib. Quantity Flow-outlet pos. Flow-outlet pos. Field no. 2, folder A g '
Quantity 256 Kg/Ha
STD Value Quantity realized 255 Kg/Ha Field A-2 298 M
Calibration value 34,25 Kg
24 40 K ® O ST Working width 298 M 255 KgHa 3,7 Ha
) g O MAX ® Area planned 0,00 Ha
o MAX+ O MAX+ Area realized 3,68 Ha
present quantity Kg O MIN O MIN Tonnage calc 0 Kg
Tonnage realized 938 Kg
effecton Kg/Ha [ 0,0] %
° ’ Kg Kg INFO
Adjust quantity [+/-]
min: 1.00Kg Select outlet setting of spreader Select outlet setting of spreader PRO Normal 540 rpm
max 75,00Kg hardware hardware PTO Headland 10 rpm 0’0 Km/h O I
Vane Type E1 MAX
Confirm Confirm Confirm Vane Position 1-2 34 25 Kg 0 9
Tilt Angle 0 3 o
Cance\ Camce\ Cance\ Exp. working speed 4,0 Km/h

@ STD Kalibrierwert 24,40 Kg
(® Auslauf Schieber Einstellung (STD)  gleich >>> 24,40 Kg
@® Auslauf Schieber Einstellung (MAX) gleich >>> 34,20 Kg
® Kalibrierwert gewechselt zu 34,20 Kg
® Kalibrierwert CALIBRATOR ZURF in "MAX-position" 34,20 Kg

Die aktuelle Einstellung der Durchfluss-Auslauf-Position / CALIBRATOR-ZUREF ist mit dem tatsachlichen Kalibrie-

rungswert definiert.

In diesem Beispiel "MAX".

Hinweis : Die Position der drehbaren Auslaufscheibe muss manuell vom Bediener eingestellt werden. (siehe Seite 22)

Abbildung 1

CALIBRATOR ZURF Taste

’
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Abdrehen und Mengeneinstellung

M-line, L20W, L20 & CALIBRATOR ZURF, Mikrogranulate / kleine Samen mit fester Skala.

Die Position der Auslaufscheibe kann auch tber MENU und Scale definiert werden. Dies gibt einen weiteren Zu-
gang, um die MIC - Position zum Verteilen von mikrogranularem und kleinem Saatgut zu definieren, was automa-
tisch zu einer "Fixed Scale" Einstellung flhrt.

0m M om  m)
E TTkg 00t Fixed Scale
Settings }D M
4
Spreader Model » Ha 1 ’5
STD

Speed Input MAX

Actuator Calibratiof

Adjust Scale [+/-]
Load Cell Calibrati min: 0,1

MIN max: 9.0
Hopper Sensor
Calibrate IC * MIN ENTER | Confirm
Tests S Cancel
Data Transfer > E l
A 4

@ Skalendefinition (MIC)*.

G MIC Auslaufscheibeneinstellung = Feste Skaleneinstellung

* Bei L20, L20W Konfiguration wird nur STD, MIN, MIC angezeigt.

Die Einstellung des Skalenzeigers muss gemaf dem Streudiagramm eingestellt werden, das fir das tatsachliche
Medium bei einer festgelegten festen Vorwartsgeschwindigkeit gultig ist.

HINWEIS: Verwenden Sie VAD nicht flir das Streuen kleiner Samen, Schneckenkorn usw.
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M-line manuelle Kalibrierung am Streuer MA

Dieses Verfahren ist zeitaufwendiger als die Eingabe des Kalibrierungswerts, der in den Streutabellen definiert
oder mit dem S-Indikator getestet wurde.

Die manuelle Kalibrierung wird vervollstandigt durch:

Fullen Sie mindestens 200 kg Dlnger in einen sauberen und trockenen Trichter
Entfernen Sie die herausnehmbaren Platte an einer der beiden Streuscheiben (siehe Abbildung 1)

Bewegen Sie den SC Dynamic in Position zum Kalibrieren und Entleeren des Trichters.
(Nur Streuer ohne SC Dynamic Aktuatoren) (siehe Abbildung 2)

Drehen Sie das Kalibrierungsloch in der Scheibe direkt unter den Auslass des Trichters (siene Abbildung 3)
Stellen Sie einen Eimer (mindestens 30 |) unter das Loch in der Scheibe (siehe Abbildung 4).
Drehen Sie die Auslaufscheibe in die Position "OFF" auf der gegentiberliegenden Seite des Behalters (siehe Abbildung 5).

Bringen Sie den CALIBRATOR ZUREF in den Kalibrier- oder Abdrehmodus, indem Sie die Abdrehstaste driicken

(siehe Abbildung 6).

Abbildung 1 Abbildung 2

Abbildung 3 Abbildung 4 Abbildung 5 Abbildung 6

CALIBRATOR ZURF Taste
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M-line manuelle Abdrehprobe am Streuer
Driicken Sie die Abdrehtaste - und wahlen Sie Manuelles Abdrehen MA.

1l - n m (@A om (dl 0om M)
Calibration Menu Manual Calib Calib. Quantity
STD Value
O Full Auto Calib FAC
O SetCalib. value 30s 24,40 Kg
8 r 1 e PRO: 200 - 250 rpm present quantity Kg
O S-indicator Opens at scale: 4,5 effect on Kg/Ha %
Adjust quantity [+/-]
Auto count down min 1,00 Kg
Select function [+/-] Auto open and close max: 75,00 Kg
Confirm Confirm Confirm
Cancel Cancel Cancel
g g @ § @ )

Wahlen und mit ENTER "Manuelles Abdrehen MAC" bestatigen

(A)
(® Bestatigen Sie die manuelle Kalibrierung fiir 30 Sekunden mit ENTER

Der Skalenzeiger / Auslauf 6ffnet sich flir 30 Sekunden automatisch auf der Skala 4,5 und schlief3t wieder.
® Wiegen Sie den Inhalt des Eimers (Denken Sie daran, die Waage zu tarieren) - nur der Inhalt muss als
Abdrehwert eingegeben werden.

WICHTIG: Wenn die manuelle Kalibrierung nicht mit der Auslaufscheibe in der STD-Position durchgefuihrt wird,
muss der gemessene Kalibrierungswert kompensiert / korrigiert und wie folgt eingegeben werden:

"Mengenfaktor fiir Abdrehwert"

Beispiel: Manueller Abdrehwert bei MAX-Position 35,00 Kg
Kompensation (35,00 / 1,4) = STD-Kalibrier- oder Abdrehwert 25,00 Kg

e Setzen Sie die Platte wieder in die Streuscheibe ein, 6ffnen Sie den Auslaufschieber auf die vorherigen Posi-
tion und positionieren Sie den SC Dynamic Shutter neu (nur Streuer ohne SC Dynamic-Aktuatoren).

Hinweis: Starten Sie nicht die Zapfwelle - beim Kalibrieren oder Entleeren des Behalters.
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M-line, L20W, L20 & CALIBRATOR ZURF, schnelle Einstellung uber Streutabellen-Wert

Driicken Sie den Kalibriertaste - und wahlen Sie Streutabellenwert.
Siehe Seite 21, die die Einstellung gemaf dem Streutabellenwert definiert. Der STD-Kalibrierungswert ist als "K"
definiert.

(A) (5] [C)

0m N (F 0m )
(d - n B ([iNPUT _ active Field No.A-2
Calibration Menu Calib. Quantlty Field no. 2, folder A
Quantity 256  Kg/Ha
STD Value Quantity realized 255 Kg/Ha
Calibration value 24,40 Kg
O Full Auto Calib FAC 24 40 K Working width 208 M
o Set Calib. value ] g Area planned 0,00 Ha
oM | Calib MC Area realized 3,68 Ha
anua ~al present quantity Kg Tonnage calc 0 Kg
[OMSpread Chart] effect on KgHa o Tonnage realized 938 Kg
O S-indicator INFO:
Adjust quantity [+/-]
min 1,00Kg PRO Normal 540 rpm.
Select function [+/-] max 75,00 Kg PTO Headland 10 rpm
Vane Type E1
ENTER | Confirm ENTER |Confirm Vane Position 1-2
Tilt Angle 0
I cancel I cance! Exp. working speed 40 Kmh
g I E I ENTER JEdit value [JESE cance!
2 & 2

@® Wahlen und ENTER "Streutabellen” bestatigen

® wmT

® Kalibrierwert gewechselt zu 24,40 Kg
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Abdrehen und Mengeneinstellung

M45, M35, L20 & CALIBRATOR ZURF mittels S-Indikatorwert

Der S-Indikator ist eine einfache und unkomplizierte Methode zur Bestimmung des STD-Kalibrierungswerts.
Bitte folgen Sie den Anweisungen des S-Indikators.

Hinweis:Die Diingereigenschaften kdénnen sich je nach Charge unterscheiden. Daher sollte bei jeder neuen
Lieferung bzw. jeder neuen Charge eine neue Abdrehprobe durchgefiihrt werden.

Es wird empfohlen, drei aufeinanderfolgende S-Indikator Tests durchzufiihren und die Summe mit der Anzahl der
Tests auf einen Durchschnittswert zu setzen.

Die Probe muss reprasentativ sein und sorgfaltig aus der Mitte / Mitte des Bulks / Beutels ausgewahlt werden.
Sicherstellen, dass der S-Indikator senkrecht steht und die Innenseite der Plane absolut sauber und trocken ist.
e Den S-Indikator mit Mineraldiinger fiillen.

e Den Dosierschieber 6ffnen und nach genau 30 Sekunden. Das Timing ist wesentlich.

e Den aufgefangenen Dunger mit einer Genauigkeit von +/- 50 Gramm abwiegen.
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Driicken Sie die Kalibriertaste - und wahlen Sie S-Indicator:

A

5]

C)

o

(d

g

0m N (F 0m ) 0m )
- " P n F INPUT __Active Field No. A2
Calibration Menu S-indicator Value Flow-outlet pos. Field no. 2, folder A
Quantity 256 Kg/Ha
-~ Value Quantity realized 255 Kg/Ha
Callibration value 24,40 Kg
O Full Auto Calio FAC 3.678k ® Workingwicth 208
O Set Calib. value ’ g O MAX Area planned 000 Ha
O Manual Calib MC present quantity [3,678] Kg O MAX+ prea realized 868 Ha
ffect on Kg/Ha % O MIN onnage calo 9
O Spread Chart e Tonnage realized 938 Kg
@ S-indicator] Flow calibration value based on 3,678 555 24.40] Kg INFO!
S-indicator value at 30 seconds
min: 0,300 Kg Select outlet setting of spreader PRO Normal 540 rpm
Select function [+/-] max: 9,000 Kg hardware PTO Headland 10 rpm
Vane Type E1
ENTER | Confirm ENTER |Confirm ENTER | Confirm Vane Position 12
Tilt Angle 0
Cancel Cancel Cance\ Exp. working speed 4,0 Km/h
I E I g I ENTER | Edit value Cancel
2 & 2 4

Wahlen und mit ENTER "S-Indicator" bestatigen

Stellen Sie den tatsachlichen mittleren / durchschnittlichen S-Indikatorwert ein - und bestéatigen Sie den Wert mit ENTER.

®@ 060

Stellen und definieren Sie die Flow-outlet Einstellung 1*

S-indicator gleich 3,678 Kg >>> 24,40 Kg

D)

Kalibrierwert gewechselt zu 24,40 Kg

* In L20, L20W Konfiguration wird nur STD, MIN, MIC angezeigt.

Die Berechnung vom S-Indikator-Wert zu einer der anderen Flow-Outlet-Positionen wird automatisch vom CALI-
BRATOR ZURF durchgefuhrt.

Der S

Auslaufscheiben Position

-Indikatorwert entspricht den verschiedenen Auslaufschieber Einstellungen wie folgt:

Mengenfaktor fiir S-Indikator-Wert

STD - Position gleich S-Indicator Wert x 6,65
MAX* - Position gleich S-Indicator Wert x 9,45
MAX+* - Einstellung gleich S-Indicator Wert x 13,55
MIN** - Position gleich S-Indicator Wert x 2,25
MIC** - Position gleich Fixe-Skaleneinstellung

*Nur beim M-Line / ** L15: Sonderausrustung durch Verwendung von Reduktionsauslauf
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Abdrehen und Mengeneinstellung

M45, M35, L20. L15 & CALIBRATOR ICON mittels S-Indikatorwert

Der S-Indikator ist eine einfache und unkomplizierte Methode zur Bestimmung des STD-Kalibrierungswerts.
Bitte folgen Sie den Anweisungen des S-Indikators.

Hinweis:Die Diingereigenschaften kdnnen sich je nach Charge unterscheiden. Daher sollte bei jeder neuen
Lieferung bzw. jeder neuen Charge eine neue Abdrehprobe durchgefiihrt werden.

Es wird empfohlen, drei aufeinanderfolgende S-Indikator Tests durchzufiihren und die Summe mit der Anzahl der
Tests auf einen Durchschnittswert zu setzen.

Die Probe muss reprasentativ sein und sorgfaltig aus der Mitte / Mitte des Bulks / Beutels ausgewahlt werden.
Sicherstellen, dass der S-Indikator senkrecht steht und die Innenseite der Plane absolut sauber und trocken ist.

e Den S-Indikator mit Mineraldiinger fillen.
e Den Dosierschieber 6ffnen und nach genau 30 Sekunden. Das Timing ist wesentlich.
e Den aufgefangenen Dunger mit einer Genauigkeit von +/- 50 Gramm abwiegen.
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Der S-Indikatorwert entspricht den verschiedenen Auslaufschieber Einstellungen wie folgt:

Auslaufscheiben Position Mengenfaktor fiir S-Indikator-Wert
STD - Position gleich S-Indicator Wert x 6,65
MAX* - Position gleich S-Indicator Wert x 9,45
MAX+* - Einstellung gleich S-Indicator Wert x 13,55
MIN** - Position gleich S-Indicator Wert x 2,25
MIC** - Position gleich Fixe-Skaleneinstellung

*Nur beim M-Line / **L15: Sonderausristung durch Verwendung von Reduktionsauslauf

Berechnen Sie den S-Indikatorwert anhand der obigen Tabelle. Driicken Sie die Meniitaste am CALIBRATOR ICON
und wahlen Sie das Kalibrierungspiktogramm und geben Sie den berechneten Kalibrierungswert ein (siene Abbildung 1 und 2).

Beispiel:

Einstellen des Auslauf Schieber in STD-Position - Der S-Indikatorwert muss mit einem Faktor von 6,65 multipliziert
werden.

(S-Indikatorwert 3,383 Kg (3,383 x 6,65) = 22,5 Kg = Kalibrierwert im STD Position). Wert eingeben
CALIBRATOR ICON (siehe Abb 1 und 2)

Der kompensierte Kalibrierwert muss entsprechend der Auslaufscheibenstellung eingegeben werden.

Abbildung 1 Abbildung 2
— - - KG‘HA
N 4 o ol el —
—
V o+
(22,5% 0x

(=N Y N
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Abdrehen und Mengeneinstellung

M45, M35 und KALIBRATOR ZURF / ICON Einstellung entsprechend der Auslaufscheibenposition

Der M-line Streuer ist identisch mit dem MW-line Streuer - aufer dem Wiegesystem und der Vollautomatischen
Kalibrierung. Alle anderen Merkmale der M-line sind identisch mit der MW-Linie und die Kalibrierung der M-line be-
zieht sich auf die MW-Anweisungen auf den vorherigen Seiten.

M45, M35, mit CALIBRATOR ICON

Ausgestattet mit CALIBRATOR ICON wird der Streuer nach der Bedienungsanleitung des
CALIBRATOR ICON.

Um die untere Position der M-line derAuslaufschieberposition MAX und MIN zu verwenden, muss der STD-Kalib-
rierungswert manuell kompensiert und neu berechnet werden, da die Auslaufschieberposition den Kalibrierungs-
wert beeinflusst, der durch die folgenden Faktoren definiert wird:

Auslaufscheiben Posi- Mengenfaktor fiir den Abdrehwert

tion
STD - Position gleich STD Wert  x 1,0
MAX - Position gleich STD Wert  x 1,4
MAX+ - Einstellung* gleich STD Wert  x 20
MIN - Position gleich STD Wert x 0,35
MIC - Position gleich Fixe-Skaleneinstellung

* MAX+ nicht méglich mit CALIBRATOR ICON

Streutabelle Wert
Siehe Seite 21, die die Einstellung gemaf dem Streutabellenwert definiert. Der STD-Kalibrierungswert ist als "K"
definiert.

Beispiel:

Einstellen des Auslauf Schieber in MAX-Position - Der S-Indikatorwert muss mit einem Faktor von 1,4 multipliziert
werden.

(STD Wert 22,50 Kg (22,5 x 1,4) = 31,50 Kg = Kalibrierwert im MAX position)

Der kompensierte Kalibrierwert muss entsprechend der Position der Auslaufscheibenposition eingegeben werden.

HINWEIS: Der Kalibrierwert muss immer dem Auslaufscheibenposition entsprechen und die Position der Auslauf-
scheiben muss vom Bediener manuell eingestellt werden.
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S-Indicator Wert

Der S-Indikator ist eine einfache und unkomplizierte Methode zur Bestimmung des STD-Kalibrierungswerts.

Bitte folgen Sie den Anweisungen des S-Indikators.

Die Dungereigenschaften kdnnen sich je nach Charge unterscheiden. Daher sollte bei jeder neuen Lieferung bzw.
jeder neuen Charge eine neue Abdrehprobe durchgefihrt werden.

Es wird empfohlen, drei aufeinanderfolgende S-Indikator Tests durchzufiihren und die Summe mit der Anzahl der
Tests auf einen Durchschnittswert zu setzen.

Die Probe muss reprasentativ sein und sorgfaltig aus der Mitte / Mitte des Bulks / Beutels ausgewahlt werden.
Sicherstellen, dass der S-Indikator senkrecht steht und die Innenseite der Plane absolut sauber und trocken ist.

e Den S-Indikator mit Mineraldinger fillen.
e Den Dosierschieber 6ffnen und nach genau 30 Sekunden. Das Timing ist wesentlich.

e Den aufgefangenen Dinger mit einer Genauigkeit von +/- Gramm abwiegen.
Der Vorgang sollte zur Bestatigung der Genauigkeit wiederholt werden.

Der S-Indikatorwert entspricht den verschiedenen Auslaufschieber Einstellungen wie folgt:

Auslaufscheiben Posi- Mengenfaktor fiir S-Indikator-Wert

tion
STD - Position gleich S-Indicator Wert x 6,65
MAX - Position gleich S-Indicator Wert x 9,45
MIN - Position gleich S-Indicator Wert x 2,25
MIC - Position gleich Fixe-Skaleneinstellung
Beispiel:

Einstellen des Auslauf Schieber in MAX-Position - Der S-Indikatorwert muss mit einem Faktor von 9,45 multipliziert
werden.
(S-Indikatorwert 3,333 kg (3,333 x 9,45) = 31,50 kg = Kalibrierungswert an der MAX-Position)

Der kompensierte Kalibrierwert muss entsprechend der Position der Auslaufscheibenposition eingegeben werden.

HINWEIS: Der Kalibrierwert muss immer dem Auslaufscheibenposition entsprechen und die Position der Auslauf-
scheiben muss vom Bediener manuell eingestellt werden.
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L20, L15 & CALIBRATOR ZURF / ICON Einstellung entsprechend der Auslaufscheibenposition

Ausgestattet mit CALIBRATOR ICON wird der Streuer nach der Bedienungsanleitung des
CALIBRATOR ICON.

Um die untere Position der M-line derAuslaufschieberposition MAX und MIN zu verwenden, muss der STD-Kalib-
rierungswert manuell kompensiert und neu berechnet werden, da die Auslaufschieberposition den Kalibrierungs-
wert beeinflusst, der durch die folgenden Faktoren definiert wird:

Auslaufscheiben Position Mengenfaktor fiir den Abdrehwert
STD -  Position gleich STD Wert x 1,0
MIN -  Position gleich STD Wert x 0,35
MIC* -  Position gleich Fix-Skaleneinstellung

Streutabelle Wert
Siehe Seite 21, die die Einstellung gemafl dem Streutabellenwert definiert. Der STD-Kalibrierungswert ist als "K"
definiert.

Beispiel:

Durch die Verwendung des Reduziereinsatzes MIN muss der STD-Kalibrierwert mit einem Faktor von 0,35 multi-
pliziert werden.

(STD-Wert 22,50 Kg (22,5 x 0,35) = 7,90 Kg = Kalibrierwert

Der kompensierte Kalibrierwert muss direkt im CALIBRATOR ICON eingegeben werden...
Hinweis: Der Kalibrierwert muss immer der Einstellung des Auslauf Schieber der Auslaufscheibe entsprechen.
*Verwenden Sie den MIC-Auslass und die FIX-Skala mit dem CALIBRATOR ZUREF, siehe Seite 30. Bei Streuern

mit CALIBRATOR ICON den Skalenstop gemaf den Streutabellen einstellen und wie gewohnt beginnen / stoppen.
Bestéatigen Sie Fehlercode 10 durch Drucken der Eingabetaste.
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S-Indikatorwert L15 und L20 mit CALIBRATOR ZURF/ICON

Der S-Indikator ist eine einfache und unkomplizierte Methode zur Bestimmung des STD-Kalibrierungswerts.

Bitte folgen Sie den Anweisungen des S-Indikators.

Die Dungereigenschaften kdnnen sich je nach Charge unterscheiden. Daher sollte bei jeder neuen Lieferung bzw.
jeder neuen Charge eine neue Abdrehprobe durchgefihrt werden.

Es wird empfohlen, drei aufeinanderfolgende S-Indikator Tests durchzufiihren und die Summe mit der Anzahl der
Tests auf einen Durchschnittswert zu setzen.

Die Probe muss reprasentativ sein und sorgfaltig aus der Mitte / Mitte des Bulks / Beutels ausgewahlt werden.
Sicherstellen, dass der S-Indikator senkrecht steht und die Innenseite der Plane absolut sauber und trocken ist.

e Den S-Indikator mit Mineraldinger fillen.
e Den Dosierschieber 6ffnen und nach genau 30 Sekunden. Das Timing ist wesentlich.

e Den aufgefangenen Dinger mit einer Genauigkeit von +/- Gramm abwiegen.
Der Vorgang sollte zur Bestatigung der Genauigkeit wiederholt werden.

Der S-Indikatorwert entspricht den verschiedenen Auslaufschieber Einstellungen wie folgt:

Auslaufscheiben Position Mengenfaktor fiir S-Indikator-Wert
STD - Position gleich S-Indicator Wert x 6,65
MIN -  Position gleich S-Indicator Wert x 2,25
MIC -  Position gleich Fixe-Skaleneinstellung
Beispiel:

Einstellen des Auslauf Schieber in MIN-Position - Der S-Indikatorwert muss mit einem Faktor von 2,25 multipliziert
werden.

(S-Indikatorwert 3,333 kg (3,333 x 2,25) = 7,50 kg = Kalibrierungswert an der MIN-Position)

Der kompensierte Kalibrierwert muss im CALIBRATOR ICON eingegeben werden.

Hinweis: Der Kalibrierwert muss immer der Einstellung der Auslaufscheibe am Behéalterboden entsprechen.



Abdrehen und Mengeneinstellung

M45, M35, L20, L15 Kalibrierung mit S-Indicator in Kombination mit hydraulischer Steuerung

Die Dungereigenschaften konnen sich je nach Charge unterscheiden. Daher sollte bei jeder neuen Lieferung bzw.
jeder neuen Charge eine neue Abdrehprobe durchgefihrt werden.

Es wird empfohlen, drei aufeinanderfolgende S-Indikator Tests durchzufiihren und die Summe mit der Anzahl der
Tests auf einen Durchschnittswert zu setzen.

Die Probe muss reprasentativ sein und sorgfaltig aus der Mitte / Mitte des BigBags ausgewahlt werden.
Sicherstellen, dass der S-Indikator senkrecht steht und die Innenseite der Plane absolut sauber und trocken ist.

e Den S-Indikator mit Mineraldiinger fillen.
e Den Dosierschieber 6ffnen und nach genau 30 Sekunden. Das Timing ist wesentlich.

e Den aufgefangenen Dinger mit einer Genauigkeit von +/- Gramm abwiegen.
Der Vorgang sollte zur Bestatigung der Genauigkeit wiederholt werden.

e Den FlieRfaktor gemaR der untenstehenden Formel berechnen (oo, 2).

[Kg/Ha] = Streumenge

[M] = Streubreite

[Km/h] = Fahrgeschwindigkeit

[&4] = Dingermenge in Gramm
155 = Berechnungsfaktor

e Den Einstellanschlag gemaR FlieRfaktor justieren.

Beispiel, STD Ausgangseinstellung, Berechnungsfaktor 155

Kg/ha = 250
M = 18
Km/h = 11,4
G = 3955

250 X 18 X 11,4 x 155
3955

= 2010 (FlowFactor)

Abbildung 1 Abbildung 2

2] (3]

©

[Kg/Ha] x [M] x [Km/h] x 155
Vs
67
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M45, M35

Auslaufscheiben Position Gemessene kg Berechnungsfaktor
STD - Position S-Indicator Wert x 155
MAX - Position S-Indicator Wert X 110
MAX+ - Position S-Indicator Wert X 77
MIN - Position S-Indicator Wert x 515
MIC - Position Fixe Skalenstellung aus der Streutabelle

L20, L15

Auslaufscheiben Position Gemessene kg Berechnungsfaktor
STD - Position S-Indicator Wert x 155
MIN - Position* S-Indicator Wert x 515

MIC - Position*

Fixe Skalenstellung aus der Streutabelle

*L15: Sonderausristung durch Verwendung von Reduktionsauslauf
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Restmengenentleerung

M-line + L20 (W)

Der Restdiinger im Trichter muss entladen / entleert werden, indem die Klappen wie folgt gedffnet werden:

e Entfernen Sie die herausnehmbaren Platte an einer der beiden Streuscheiben (siehe Abbildung 1).

e Positionieren Sie den SC Dynamic Schieber in die Position zum Kalibrieren und Entleeren des Behalters
(Nur M-Line-Streuer ohne SC Dynamic-Motoren) (siehe Abbildung 2).

e Drehen Sie das Kalibrierungsloch in der Scheibe direkt unter den Auslass des Trichters (siene Abbildung 3).
e Stellen Sie einen Eimer unter das Loch in der Scheibe (siehe Abbildung 4).

Hinweis: Drehen Sie nicht die Streuscheiben durch Einschalten der Zapfwelle, wenn Sie den Streuer abdrehen
oder entleeren. Offnen Sie die Klappen vollstéandig - bis der Behalter leer ist und montieren Sie die Abdrehplatte(n)
in die Streuscheiben.

L15

Der Restdiinger im Trichter muss entladen / entleert werden, indem die Klappen wie folgt gedffnet werden:
e Entfernen Sie mit dem Universalwerkzeug die Kalibrierplatte an den Streuscheiben (siehe Abbildung 5).

e Stellen Sie einen Eimer unter das Loch in der Scheibe (siehe Abbildung 4).

Hinweis: Drehe__n Sie nicht die Streuscheiben durch Einschalten der Zapfwelle, wenn Sie den Streuer abdrehen
oder entleeren. Offnen Sie die Klappen vollstandig - bis der Behalter leer ist und montieren Sie die Abdrehplatte(n)
in die Streuscheiben.

Bei Verwendung eines CALIBRATOR
Offnen sich durch Driicken von OPEN die Dosierschieber vollstandig bis zur Stellung 9,0 (siehe Avbildung 6).

Abbildung 1 Abbildung 2 Abbildung 3 Abbildung 4

Abbildung 5 Abbildung 6

CALIBRATOR ZURF Taste




Normales Streuen und Grenzstreuen

Allgemein

Die Drehrichtung der Streuscheiben bestimmt die Art der Streuung. Bei normalem Streuen im Feld missen sich
die Scheiben gegeneinander drehen (IN Center) siene Abbidung 1), Zum Grenzstreuen des Vorgewendes die Scheiben
voneinander wegdrehen (OFF Center) (siehe Abbildung 2).

Grenzstreuen
Die Grenze muss in Fahrtrichtung immer rechts vom Streuer liegen. Die empfohlene Zapfwellendrehzahl in der
Streutabelle prifen.

Grenzstreuen zur Grenze

Das Grenzstreuen zur Grenze kann in drei Kategorien unterteilt werden:

Minimum:

Mittel:

Maximum:

Die Dungermenge aulderhalb der Feldgrenze betragt 3 %o, oder weniger des Gesamtstreumenge pro
Hektar auf einer Strecke von 100 Metern.

Umweltoptimierte Ausbringung (EOS) nach EN13739-1.

Empfohlene Reduzierung der Streumenge: -20%

Medium: Die Dingermenge an der Grenze liegt zwischen 25 und 70 % des Gesamtstreumenge pro
Hektar im normalen Streubereich.
Empfohlene Reduzierung der Streumenge: -10%

Die Menge an Diinger an der Grenze liegt nahe bei 100% der kg / ha.

Ertragsorientierte Streuung (YOS) gemaf EN 13739-1.

Empfohlene Reduzierung der Streumenge: 0%

HINWEIS: Fir YOS bei gro3en Arbeitsbreiten +36 M wird empfohlen, im Modus fiir die normale
Streuung zu bleiben. Die Art des Diingerverteilung fiihrt zu einer optimalen Verteilung beim Streuen
bis zur Grenze.

HINWEIS: Die in den Streutabellen fir Grenzstreuen empfohlenen Zapfwellendrehzahlen entsprechen der Mini-
mum-Kategorie fiir EOS.

Durch Andern der Zapfwellendrehzahl kann die Streubreite bis zum Rand vergroRert bzw. verkleinert werden (siene Abbiidung 3).

+50 U/min = + 1-2 Meter volle Menge naher an der Grenze
-50U/min = - 1-2 Meter volle Menge weiter von der Grenze entfernt
Abbildung 1 Abbildung 2 Abbildung 3 +50rpm=+1-2m—»
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Normales Streuen und Grenzstreuen

Grenzstreuen von der Grenze

Das Grenzstreuen von der Grenze ist fir Streubreiten zwischen 12 und 28 Metern ausgelegt. Sind Streubreiten von
mehr als 28 Metern erforderlich, muss zur Grenze gestreut werden.

Bei Streubreiten zwischen 12 und 21 Metern muss die Zapfwellendrehzahl gesenkt werden, wenn in der zweiten
Fahrgasse gestreut wird (siehe Abb. 1). Zur Zapfwellendrehzahl siehe untenstehende Tabelle.

Streubreite

Zapfwellendrehzahl

Zapfwellendrehzahl

Zapfwellendrehzahl

(Meter) von der Grenze (U/min) 2. Fahrgasse (U/min) normales Streuen (U/min)
12 350 350
15 400 400
16 400 400
18 450 450 540
21 500 500
24 540 540
28 540 540
Abbildung 1

2. Fahr?asse

[
N

Normales Streuen




Normales Streuen und Grenzstreuen

Einstellungen fir M60W, M45W, M35W, L20W

Zum Umschalten zwischen normalem Streuen und Grenzstreuen die Drehrichtung der Streuscheiben umkehren.

RN ¥ N (e

<> <>
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Normales Streuen Grenzstreuen

HINWEIS: Zum Umschalten die Zapfwelle STOPPEN.

Detaillierte Anweisungen enthalt die CALIBRATOR ZURF- bzw. die ISOBUS-Steuergerat-Betriebsanleitung.

Normales Streuen
Elektrische Fernumschaltung

CALIBRATOR ZURF: Auf normales Streuen einstellen. Die griine Lampe muss ausgeschaltet sein (siehe Abb. 1).
ISOBUS: Unter ,Grenzstreuen® auf ,Normal“ stellen (siehe Abb. 2).

Manuelles Umschalten (nur L20W — optionales elektrisches Umschalten)

Auf der Rickseite des Streuers den Hebel in die innere Stellung bringen (siehe Abb. 3).

Grenzstreuen
Die Grenze muss in Fahrtrichtung immer rechts vom Streuer liegen. Die empfohlene Zapfwellendrehzahl in der
Streutabelle prifen.

Grenzstreuen zur Grenze

Elektrische Fernumschaltung

CALIBRATOR ZURF: Auf Grenzstreuen zur Grenze einstellen. Die grine Lampe muss eingeschaltet und das
Grenzstreuen-Symbol in der Anzeige sichtbar sein (siehe Abb. 1).

ISOBUS: Unter ,Grenzstreuen® die Option ,Zur Grenze® wahlen. Das Grenzstreuen-Symbol muss im Display sicht-
bar sein (siehe Abb. 2).

Abbildung 1 Abbildung 2 Abbildung 3

CALIBRATOR ZURF Taste

N =
FIIFFIIIH‘ [T DE .?*’\\'. Normal

Normal D<@ OEEmiems | /\
o EE
E
===
Zur Grenze
Zur Grenze a0 drondtn
g e e ‘1’ -
[r— = 2 RPH “H EE i
+ v i n kg :‘ | i
Y B Ay, I B

| +5 g



48

Normales Streuen und Grenzstreuen

Einstellungen fir M60W, M45W, M35W, L20W

Manuelles Umschalten (nur L 20W — optionales elektrisches Umschalten)

Auf der Riickseite des Streuers den Hebel in die auRere Stellung bringen (siene Atb. 3).

Grenzstreuen von der Grenze (Option)

Elektrische Fernumschaltung

CALIBRATOR ZURF: Auf Grenzstreuen von der Grenze einstellen. Die griine Lampe muss eingeschaltet und das Grenzstreu-
en-Symbol in der Anzeige sichtbar sein (siene Avb. 2).

ISOBUS: Unter ,Grenzstreuen® die Option ,Von der Grenze“ wahlen. Das Grenzstreuen-Symbol muss im Display

sichtbar sein (siehe Abb. 2).

Abbildung 1
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Abbildung 2

CALIBRATOR ZURF Taste
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Einstellungen fiir M45, M35, L20

Zum Umschalten zwischen normalem Streuen und Grenzstreuen die Drehrichtung der Streuscheiben umkehren.

(X ¥ SRNAN
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Normales Streuen Grenzstreuen

HINWEIS: Zum Umschalten die Zapfwelle STOPPEN.

Normales Streuen
Elektrische Fernumschaltung

° CALIBRATOR: Auf normales Streuen einstellen.
Das Grenzstreuen-Symbol darf nicht im Display sichtbar sein (siene Atb. 1).
Detaillierte Anweisungen enthalt die CALIBRATOR-Betriebsanleitung.

Fernumschaltung tber Kabel

° Den Hebel weg vom Kabel umlegen (siehe Abb. 1).

Manuelles Umschalten

° Auf der Riickseite des Streuers den Hebel in die innere Stellung bringen (siene Avb. 3).

Grenzstreuen
Die Grenze muss in Fahrtrichtung immer rechts vom Streuer liegen.

Grenzstreuen zur Grenze

Elektrische Fernumschaltung

° CALIBRATOR: Auf Grenzstreuen zur Grenze einstellen.
Das Grenzstreuen-Symbol muss im Display sichtbar sein (siehe Abb. 4).
Detaillierte Anweisungen enthalt die CALIBRATOR-Betriebsanleitung.

Fernumschaltung Gber Kabel
° Den Hebel zum Kabel hin umlegen (siche Abb. 2).

Manuelles Umschalten
° Auf der Riickseite des Streuers den Hebel in die auRere Stellung bringen (siene Avb. 3).

Abbildung 1 Abbildung 2 Abbildung 3

Grenzstreuen-Symbol /\ /_\ Normal
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Abbildung 4
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Normales Streuen und Grenzstreuen

Einstellungen fiir M45, M35, L20

Grenzstreuen von der Grenze (Option)

Elektrische Fernumschaltung

° Auf Grenzstreuen von der Grenze einstellen. Das Grenzstreuen-Symbol muss im Display sichtbar sein (siehe Abb. 1).
Detaillierte Anweisungen enthalt die CALIBRATOR-Betriebsanleitung.

Fernumschaltung tber Kabel

° Den Hebel weg vom Kabel umlegen (siche Abb. 2).
Manuelles Umschalten

° Auf der Riickseite des Streuers den Hebel in die auRere Stellung bringen (siene Ab. 3).

Abbildung 1 Abbildung 2 Abbildung 3

Grenzstreuen-Symbol
V| =
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Einstellungen fiir M45, M35, L20

Grenzstreuen zur/von der Grenze mit Fernumschaltung iiber Kabel

Fernumschaltung Uber Kabel

Normales Streuen

e Beide Hebel weg von den Kabeln umlegen siene Abb. 1).

Grenzstreuen zur Grenze

° Den rechten Hebel weg vom Kabel und den linken Hebel zum Kabel hin umlegen (siene Abb. 2).

Grenzstreuen von der Grenze

° Beide Hebel zu den Kabeln hin umlegen (siehe Aob. 3).
Abbildung 1 Abbildung 2 Abbildung 3
Normal Zur Grenze Von der Grenze
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Einstellungen fiir M45, M35, L20

Grenzstreuen zur/von der Grenze mit manuellem Umschalten

Manuelles Umschalten

° Auf der Rickseite des Streuers

_Grenzstreuen zur Grenze
° Den linken Hebel in die innere Stellung, den rechten Hebel in die aulere Stellung bringen (siene Abb. 1).
Normales Streuen

° Beide Hebel in die innere Stellung bringen (siche Abb. 1).

Grenzstreuen von der Grenze
° Beide Hebel in die dufdere Stellung bringen (siene Abb. 2).

Normales Streuen

° Den linken Hebel in die dulRere Stellung, den rechten Hebel in die innere Stellung bringen (siene Abb. 1).
Abbildung 1 Abbildung 2
Zur Grenze Von der Grenze
I I
g ¢J = E J | | /fz\E
Normal Normal
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Einstellungen fiir L15

Zum Umschalten zwischen normalem Streuen und Grenzstreuen die Drehrichtung der Streuscheiben umkehren.

(X ¥ SRNAN
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Normales Streuen Grenzstreuen
HINWEIS: Zum Umschalten die Zapfwelle STOPPEN.

Normales Streuen

Fernumschaltung tber Kabel

° Den Hebel weg vom Kabel umlegen (siene Abb. 1).

Manuelles Umschalten

° Den Hebel in die innere Stellung bringen (siche Atb. 2).

Grenzstreuen

Die Grenze muss in Fahrtrichtung immer rechts vom Streuer liegen.
Grenzstreuen zur Grenze

Fernumschaltung Gber Kabel

° Den Hebel weg vom Kabel umlegen siene Aob. 1).

Manuelles Umschalten

° Den Hebel in die duRere Stellung bringen (siene Abb. 2).
Abbildung 1 Abbildung 2
/_\ /_\ Normal
v
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Normales Streuen und Grenzstreuen

Einstellungen fiir L15
Grenzstreuen von der Grenze

Kabel Fernumschaltung lber Kabel

° Den Hebel zum Kabel hin umlegen (siene Abb.1)

Manuelles Umschalten
Die rechte Seite des Streuers durch das Entfernen der Daumenschraube und das Bewegen

des Dosierschiebers verschlielen siene Abb. 2).

Den Hebel in die auRere Stellung bringen (siene Abb. 3).

Abbildung 3

Abbildung 2

Abbildung 1
Von der Grenze

Rechte Seite geschlossen

/_\ /\ Normal
# I
Normal ‘ Q_! Gl fg_:__ _9 Von der Grenze \LJ .‘//‘_
e
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Einstellungen fiir L15

Grenzstreuen zur/von der Grenze mit Fernumschaltung iiber Kabel

Fernumschaltung tber Kabel

Normales Streuen

° Beide Hebel weg von den Kabeln umlegen siene Abb. 1).

Grenzstreuen zur Grenze

° Den rechten Hebel weg von den Kabeln und den linken Hebel zu den Kabeln hin umlegen (siehe Abb. 2).
Grenzstreuen von der Grenze

° Beide Hebel zu den Kabeln hin umlegen (siene Aob. 3).

Abbildung 1 Abbildung 2 Abbildung 3
Normal Zur Grenze Von der Grenze
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Streuereinstellungen

PTO Geschwindigkeit

Die empfohlene Zapfwellendrehzahl der Streutabelle entnehmen (siene Abb. 1).

Fir normales Streuen ist die Zapfwellendrehzahl normalerweise auf 540 U/min eingestellt (siche Avb. 2).
Je nach Kornstabilitdt kann dieser Wert abweichen, da diese die optimale Zapfwellendrehzahl beeinflusst.

Die in der Streutabelle fiir Grenzstreuen empfohlene Zapfwellendrehzahl entspricht der Kategorie Minimum (EOS).
Bei ,Minimum*® wird nur die kleinstmdgliche Menge Uber die Grenze hinausgestreut.

HINWEIS: Durch eine Erhéhung der Zapfwellendrehzahl kann der Charakter des Grenzstreuens verandert
werden.

Wird die empfohlene Zapfwellendrehzahl um 50 U/min erhéht, kann die Grenzstreukurve

um 1-2 Meter in Richtung Grenze verschoben werden (siehe Abb. 3).

Detaillierte Einstellungen finden sich auf Seite 67.

Die Zapfwelle langsam mit dem Traktor im Leerlauf anlaufen lassen.
Die Zapfwelle anhalten, wenn die Drehrichtung geandert werden soll.

Abbildung 1 Abbildung 2 Abbildung 3 +30rpm=+1-2m—>
-50rpm= -1-2m<—
®10) _*=_ 540 rpm = 400 rpm %\
12-304/— = E1| &R 12| &
KgiHa é Normal \
; 5 i 1 [F]
v Km/H Kg/Min ~ 540 U/min " ;
8 10 12 14 x tom . . n
1,0 25 20 16 14 7 o 0 "
1,5 86 68 57 49 13,7 0 0 Y t
2,0 160 128 106 91| 256 0 0 .
25 247 198165 141] 396] 0 0 ::
30 348 278 232199 557| 0 0 " : :
35 433346 288 247| 693] 0 0 " "
4,0 558 446 372 319 893| 0 0 n "
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Neigungswinkel

Den empfohlenen Neigungswinkel der Streutabelle entnehmen (siche abb. 1):

1. Den Streuer gerade (horizontal) anbauen.
Den Winkelmesser auf den in der Streutabelle angegebenen Neigungswinkel einstellen (siene Aob. 2).

3. Neigen Sie den Streuer durch Verstellen des Oberlenkers des Traktors. Es wird empfohlen, dass der Behalter
halb voll ist (siene Abbidung 3) Dies dient dazu, die Abweichung aufgrund des Reifendrucks usw. zu mitteln. Je nach
Typ / GroRRe des Traktors und der Beladung des Streuers betragt die Abweichung von Leer- zu Voll ca. 1-3 Grad.

Stellen Sie sicher, dass die Wasserwaage entsprechend der fest angebauten Wasserwaage korrekt positioniert
ist. Stellen Sie den Streuer waagerecht und senkrecht auf die Referenz - Wasserwaage ab - und Gberprifen
Sie, ob die einstellbare Wasserwaage korrekt auf 0 Grad eingesteiltist (siehe Abbildung 2 und 3).

Die Einstellung des Winkelmessers kann durch Auflegen einer Wasserwaage auf den Streuscheiben des Streuers
gepruft werden.

Der L15-Streuer muss immer waagerecht bzw. horizontal mit einem Neigungswinkel von 0 Grad angebaut werden.

Abbildung 1 Abbildung 2 Abbildung 3

PTO: ;’E\ 540 rpm;\ 400 rpm

12-304]"= E1| & 12

Kg/Ha
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8 10 12 14
1,0 25 20 16 14 4
15 86 68 57 49 13,7
2,0 160 128 106 91 25,6
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Streuereinstellungen

Arbeitshohe — Standard

Abstand von der Mitte des Unterlenkerkoppelpunkts zur Oberseite der Feldfriichte:

M60W, M45W, M35W, L20W, M45, M35 und L20: 75 cm (siehe Abb. 1)
L15: 55 cm (siehe Abb. 2)

Arbeitshdhe — Spatdiingung

Die Unterlenkerbolzen des Streuers in die unterste Stellung bringen, um den Streuer moglichst hoch anheben zu

konnen. Dadurch wird das Risiko von Schaden an den Feldfriichten minimiert.

Der Neigungswinkel ist von der Streubreite und dem Abstand A zwischen der Oberseite der Feldfriichte und

den Streuscheiben abhangig iche Abb. 1).

Folgende Tabelle zeigt die korrekte Neigungskorrektur:

, A 15-35cm A 35-55cm
Streubreite i )
Neigungszuschlag (°) Neigungszuschlag (°)
- 12  Meter 4° 3°
15 - 42 Meter 3° 2°
Beispiel:
Neigungswinkel bei normalem Streuen (15-42 Meter) gemaR Streutabelle = 2°
Hoéhe Uber Feldfriichten = 45 cm
Neigungswinkel bei Spatdiingung = (2° +2°)=4°
Abbildung 1 Abbildung 2

Wil oberseite der Feldfriichte
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Arbeitshdohe — Unterwagen

Wird der Streuer auf einem M-Trail oder einem sonstigen Unterwagen montiert, wird der Abstand zwischen der Ober-
seite der Feldfriichte und dem Unterlenkerkoppelpunkt normalerweise von 75 cm auf 100 cm oder 140 cm erhdht.

Folgende Tabelle zeigt die korrekte Neigungskorrektur:

. H: 100—-140 cm (siehe Abb. 1)
Streubreite .
Neigungsabschlag (°)
12 - 18 Meter -4°
20 - 36 Meter -2°
36 - 42 Meter 0°
Beispiel:

Neigungswinkel bei normalem Streuen (24 Meter) gemal Streutabelle

Neigungswinkel bei Streuermontage auf Unterwagen

Abbildung 1
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Streuereinstellungen

Mengeneinstellung

Die Streumenge (kg/ha) wird tber den Dosierhebel des Streuers eingestellt (siene Aob. 1).

Das Einstellsystem verflgt tiber eine Skala, einen Einstellanschlag und einen Dosierhebel. Die Skala geht in
0,25er-Schritten von 0 bis 9. Jede Skalennummer entspricht der Streumenge (kg/ha) auf der jeweiligen Streubreite.

Mit CALIBRATOR
Die Mengeneinstellung erfolgt im CALIBRATOR.
Sicherstellen, dass der Einstellanschlag exakt auf dem Skalenwert 9 steht.

Weitere Anweisungen enthalt die CALIBRATOR-Betriebsanleitung.

Mit mechanischer Steuerung

Es wird empfohlen, eine Dunger-Abdrehprobe durchzufiihren, um so die richtige Mengeneinstellung und die ent-
sprechende Skaleneinstellung zu ermitteln. Die Abdrehprobe fir den Streuer

dem S-Indikator durchfuhren.

Alternativ muss die Skala entsprechend der Streutabelle fur den aktuelle Dunger eingestellt werden (siehe seite 55).

Nachdem die richtige Skaleneinstellung ermittelt wurde, den Einstellanschlag entsprechend einstellen (siche abb. 2).

Abbildung 1 Abbildung 2
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Mengeneinstellung

Nur bei Verwendung der Streutabelle
Die Skaleneinstellung kann der Streutabelle des jeweiligen Diingers entnommen werden.
Mithilfe unserer Website oder App kann die richtige Streutabelle gefunden werden (siche Abb. 1).

HINWEIS: Die Streutabelle dient nur als Richtschnur, da die tatsachliche Streumenge von der Fahrgeschwindig-
keit, dem Fahrgassenabstand und der Qualitat des jeweiligen Dungers abhangt. Je nach Temperatur, Luftfeuchtig-
keit und auch von Charge zu Charge koénnen sich die Eigenschaften eines Diingers verandern.

o 66 06

V
PTO /\ 540 rpm /T 425 rpm

P

;
1-2 | G

Drehzahl Grenzstreuen

Beispiel
24 B 330 QEZ 1323 b Al Streubreite = 24
Kg/ha A km/h = 12
Kg/ o
/ Km/h RS kg/ha = 102
8 10 | 12 | 14 +-° | +/-cm
10 o 5 i‘s . 27| 2 o Streuereinstellungen
15 34 27 23 19| 110/ 2 0 Skaleneinstellung = 20
2,0 67| 53| 44| 38| 216| 2 0 Neigungswinkel = 2°
25 107 85| 71[ 61| 342| 2 0 Fliigeltyp = E2
3,("). 153 122 102 ‘\‘ 87 49,0 2 0 Fligelposition = 1-2
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Abbildung 1

Google Play ist eine Marke von Google Inc.
Apple und das Apple Logo sind in den USA und anderen Léndern eingetragene Marken von Apple Inc. App Store ist eine Dienstleistungsmarke von Apple Inc.

Abbildung 2
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Streuereinstellungen

Streubreiteneinstellung

Jeder Streufliigel ist mit einem R (rechts) oder einen L (links) markiert.

Es ist sicherzustellen, dass die beiden Flligel mit der R-Markierung auf der rechten Streuerseite und die beiden
Fligel mit der L-Markierung auf der linken Streuerseite montiert sind.

Fahrtrichtung @
~

L R ™~
(]

StandardmaRig sind die Flugel auf der linken und rechten Streuscheibe jeweils in der Position 1-2 montiert (siehe Abb.
1.Sollte es in speziellen Fallen notwendig sein, die Streufligel anders anzubauen, z. B. in der Position 2-3 oder
3—4, geht dies aus den Streutabellen hervor.

Vor dem Anziehen der Mutter muss sichergestellt sein, dass der Feststellbolzen vollstdndig bis ans Ende der jewei-
ligen U-Kerbe geschoben wird.

Zwischen der Scheibe und der Mutter muss eine Unterlegscheibe eingefligt werden und nicht zwischen Fligel und
Scheibe.

Durch die U-Kerbe kann der Bolzen in die richtige Position gleiten. Ein versehentliches Stellen der Flugel in die
falsche Position wird so erschwert.

Sollte es in speziellen Fallen notwendig sein, die Streufliigel anders anzubauen, z. B. in der Position 2-3 oder 3—4,
geht dies aus den Streutabellen hervor.

Der Streufligeltyp wird in Abhangigkeit der gewlinschten Streubreite bzw. dem Dingertyp gewahlt (siene seite 58).
ANMERKUNG: Der Verschleil® der Streuflligel in Pos 1 ist starker als das der Streufligel in Pos. 2. Die Lebens-

dauer der Schaufeln kann verlangert werden, wenn die beiden Schaufeln 1 » 2 und 2 » 1 auf jeder Scheibe aus-
getauscht werden.

Abbildung 1

Pos. 1

Pos. 2
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Streuereinstellungen

Streufliigel
Die Streufliigel sind der zentrale Punkt der Maschine.

Beide Seiten des Fliigels werden flir das Streuen eingesetzt. Die Vorderseite wird fiir das normale Streuen verwen-
det (siehe Abb. 1).

Die Rickseite kommt fur das Grenzstreuen zum Einsatz, wenn die Streuscheiben rickwarts gedreht werden (siehe Abb. 2.

Dabei drehen sich die Streuscheiben voneinander weg.

RSN SRR

<> <>

ﬁ ﬁ
Normales Streuen Grenzstreuen

Beim Grenzstreuen wird der Dingerfluss Gber die Rickseite des Streufligels geleitet, wodurch die Diingerge-
schwindigkeit reduziert wird. So wird die Streuweite zur Grenze reduziert und an den Abstand zwischen Fahrgasse
und Grenze angepasst. Eine 110°-Uberlappung wird erreicht.

e Es ist sehr wichtig, dass die Streuflligel intakt sind.
e Also keine Verformungen oder Locher aufweisen.

e Eventuell vorhandener Rost bzw. Farbe an den Streuflligeln ist nach dem Ausstreuen von 100-200 kg Streugut
abgeschliffen.

Der Streufliigeltyp wird in Abhangigkeit der gewlinschten Streubreite bzw. dem Dingertyp gewahlt (siene seite 58).

Abbildung 1 Abbildung 2
Beispiel:

Normal Grenzstreuen
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Streuereinstellungen

Streufliigel

Die untenstehende Tabelle zeigt die Streuflligeltypen flr die verschiedenen Streubreiten fiir alle tblichen Dinger-
arten. Abweichungen werden in den jeweiligen Streutabellen angegeben.

Flugeltypen/Markierungen

Modelle Typ/Markierung Streubreite (M)
M60W, M45W, M35W, L20W, M45, M35, L20 E1-T (L/R) = 12-18
M60W, M45W, M35W, L20W, M45, M35, L20 E2-T (L/R) = 20-24
M60W, M45W, M35W, L20W, M45, M35, L20 E6-T (L/R) = 28 - 36
M60W, M45W, M35W, L20W, M45, M35, L20 E8-T (L/R) = 36 - 42
M60W, M45W, M35W, L20W, M45, M35, L20 U1-T (L/R) = 12-18
L15 A2-T (L/R) = 10-16
L15 A3-T (L/R) = 18
Linke Seite Rechte Seite
Normal Grenzstreuen Grenzstreuen Normal

Linke Seite

Normal Grenzstreuen

Linke Seite

Normal Grenzstreuen

Rechte Seite

Grenzstreuen Normal
Rechte Seite

Grenzstreuen Normal
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Streuereinstellungen

Streufliigel

Linke Seite Rechte Seite

Normal Grenzstreuen Grenzstreuen Normal
Linke Seite Rechte Seite

Normal Grenzstreuen Grenzstreuen Normal
Linke Seite Rechte Seite

Normal Grenzstreuen Grenzstreuen Normal
Linke Seite Rechte Seite

Normal Grenzstreuen Grenzstreuen Normal

D P A 3
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Dosiersystem

Verbindungsstangen

Das Dosiersystem besteht aus einem Dosierhebel, der mit den Dosierschiebern tber 4 Verbindungsgestange ver-
bunden ist.

Die Dosierschieber mussen geschlossen sein, wenn der Dosierhebel auf dem Skalenwert 0 steht (aob. 1-a).
Im geschlossenen Zustand der Dosierschieber verbleibt eine Offnung von ca. 0,5 mm (aob. 2).

Ist dies nicht der Fall, kann der Dosierhebel an dem Verbindungsgestange justiert werden (aob. 1-8).

Hinweis zur M-Line
Standardmaf3ig muss das Verbindungsgestange in der Standardstellung montiert werden (& 10 mm) (awb. 3).

Falls sehr grole / extreme Mengen auf einer Breite von 28 - 42 Metern ausgebracht werden sollen, muss die MAX
+ Verbindungsstange (12 mm) verwendet werden, wobei die Auslaufscheiben auf der Position MAX positioniert

Wird (siehe Seite 60) .

Die MAX + Verbindungsstange darf nur mit der Auslaufscheibe in Position MAX montiert werden.

Dosierschieber

Die Dosierschieber werden in der Fertigung so eingestellt, dass ein symmetrischer Auslauf des Diingers erreicht
wird.

Die Dosierschieber miissen so eingestellt werden, dass der Spalt zwischen ihnen im geschlossenen Zustand exakt
in der V-Marke der Bodenplatte liegt. Im geschlossenen Zustand sollte der Abstand zwischen den Dosierschiebern
0,5 mm betragen siehe Abb. 2).

HINWEIS: Normalerweise ist es nicht notwendig, die 4 Verbindungsstangen zwischen der Einstellachse des
Streuers und den Dosierschiebern einzustellen. Diese Verbindungsstangen sollten nur eingestellt werden, wenn sie
ausgebaut wurden und moglicherweise verstellt sind. Die Einstellung ist wichtig fiir ein symmetrisches Streubild.

Abbildung 2

Abbildung 3

AbbildM
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Praxistests

Diingeranalyse

Herrscht Unsicherheit Uber die Qualitat des angelieferten Diingers oder liegt keine Streutabelle fur den fraglichen
Dunger vor, kann eine Diingeranalyse durchgefihrt werden.

Die Qualitat des Duingers wird gepruft, indem die Dungereigenschaften mit dem D- und F-Indikator (Standardaus-
rustung aller W-Streuer) getestet werden.

D-Indikator — Kérnung
Der D-Indikator zeigt die Kérnung, d. h. die KérnergréRenverteilung, an.

1. Den mit ,D“ markierten Teil des D-Indikators fiillen (siehe Abb. 1).

2. Die Box schitteln, bis die Kdrner nicht mehr die Facher wechseln (mind. 15-20 S) (siehe Atb. 2).

3. Jetzt die Aufteilung der Kdrner in Prozent unter @,0 © und © ablesen (siche avb. 3).

4. Das Ergebnis kann nun in die Online-Dungeranalyse eingegeben werden, die auf www.bogballe.com/de unter
~otreutabellen® verfligbar ist (siehe Abb. 4).

l Abbildung 1 Abbildung 2 Abbildung 3 Abbildung 4
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Praxistests

F-Indikator — Kornstabilitat
Der F-Indikator misst die Stabilitat der Kérner in kg.

Es missen 10 Korner unterschiedlicher Grofte ausgewahlt werden, die dann einzeln mit dem F-Indikator zu prifen
sind.

1. Den F-Indikator nullen siehe Abb. 1).

2. Den F-Indikator auf ein Korn stellen und solange nach unten driicken, bis das Korn zerbricht (siehe Atb. 2).

3. Das Ergebnis notieren (siene Aob. 3).

4. Das Verfahren mit mind. 9 weiteren Kérnern wiederholen.
5. Anschlie3end die durchschnittliche Stabilitat der 10 Koérner berechnen.

6. Das Ergebnis kann nun in die Online-Diingeranalyse eingegeben werden, die auf www.bogballe.com/de unter
~otreutabellen® verfligbar ist (siehe Abb. 4).

Werden diese Parameter und die Dichte (kg/l) des Dingers auf der Seite fur die Diingeranalyse eingegeben,
durchsucht das System die Datenbank nach Diingern mit den gleichen Spezifikationen und schlagt eine maéglichst
optimal passende Streutabelle vor.

Abbildung 1 Abbildung 2 Abbildung 3 Abbildung 4
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Praxistests

Test mit Testschalen

Wenn Zweifel an der Qualitat und Streufahigkeit des Diingers bestehen, kann ein Test mit Testschalen durchgefihrt
werden.

Wird er sorgfaltig ausgefiihrt, kann der Test mit Testschalen dabei helfen, die Streufahigkeit des Diingers zu ermit-
teln und sicherzustellen, dass die richtige Streubreite und eine optimale Uberlappung eingehalten werden.

HINWEIS: Dieser Test mit Testschalen muss sehr sorgfaltig durchgeflihrt werden, da eine falsche Platzierung der
Testschalten im Feld zu falschen Auffangmengen und damit zu einer Fehleinstellung des Streuers flihren kann.

Vor dem Test Folgendes prifen:

Zapfwellendrehzahl korrekt?

Fahrgassenabstand korrekt?

Streufligel korrekt montiert und eingestellt?
Streufliigel unbeschadigt?

Verwendung des korrekten Fligeltyps?

Hohe des Streuers lber den Feldfriichten korrekt?

Testschalen korrekt platziert? Besonders darauf achten, dass die Schalen waagerecht aufgestellt werden (siene Abb. 1).

Abbildung 1

3 2 C—

OK Zu wenig Zu viel
aufgefangen aufgefangen
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Praxistests

Normales Streuen

1. Die 7 Testschalen in einer gleichmafigen Linie entlang der Fahrgassen verteilen (siehe Abb. 1).

2. Der Abstand zwischen den Schalen hangt von der Streubreite ab.

3. Derrichtige Abstand kann der untenstehenden Tabelle entnommen werden.

STREUBREITE (M) SCHALENABSTAND (Meter)
12 1,5
15-16 2,0
18 25
20-21 3,0
24 3,5
27-28 40
30 45
32-33 5,0
36 5,5
42 6,5

HINWEIS: Wichtig ist, dass die Schalen waagerecht aufgestellt werden.

4. Alle 3 Meter Streubreite steigt der Abstand zwischen den Schalen um 0,5 Meter.

5. Immerin 3 Fahrgassen streuen (siehe Abb. 1).

6. Der Streuvorgang muss wenigstens 10 Meter vor den Schalen beginnen. Den Streuvorgang friihestens 35

Meter nach den Schalen stoppen.

7. Den Inhalt der einzelnen Schalen in das jeweilige Réhrchen flllen und das Ergebnis ablesen.

8. Der Inhalt der Testschalen zeigt die Verteilung auf dem Feld an (siene Abb. 2).

O pie Einstellung ist optimal. Die Verteilung ist gut und gleichmaRig.

® Die Uberlappung ist zu gering. Die Streuereinstellung gewahrleistet nur eine ungeniigende Uberlappung.
Zwischen den Fahrgassen wird nur eine ungeniigende Streumenge ausgebracht. Der Neigungswinkel des
Streuers muss in Schritten von +2° justiert werden. Den Test anschlie3end wiederholen.

O Die Uberlappung ist zu gro. Die Streuereinstellung fiihrt zu einer zu groRen Uberlappung. Zwischen den

Fahrgassen wird eine zu grof3e Streumenge ausgebracht. Der Neigungswinkel des Streuers muss in Schritten

von -2° justiert werden. Den Test anschliel3end wiederholen.

Hinweise zur Optimierung auf Seite 64

Abbildung 1
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Praxistests

Grenzstreuen
Zur Grenze

Mithilfe dieses Tests wird die an der Grenze ausgebrachte Diingermenge im Vergleich zu der im Feld ermittelt.

Beim Grenzstreuen kann die Streubreite durch eine Anderung der Zapfwellendrehzahl angepasst werden. Dabei
entsprechen 50 U/min einer Anderung um +1 m.

1. Die Testschalen an der Grenze und im Feld aufstellen siehe abb. 1).

2. Der Abstand zwischen den Schalen hangt von der Streubreite ab.

STREUBREITE (M) SCHALENABSTAND (Meter)
12 1,0
15-16 1,5
18 2,0
20-21 2,5
24 3,0
27-30 3,5
32-33 4,0
36 4,5
42 5,5

HINWEIS: Wichtig ist, dass die Schalen waagerecht aufgestellt werden.

Der richtige Abstand kann der untenstehenden Tabelle enthommen werden.
Sicherstellen, dass die Streuscheibendrehung auf Grenzstreuen eingestellt ist.

In der Grenzstreu-Fahrgasse muss das Streuen mit der Medium-Einstellung erfolgen. (siene seite 39).

o o &~ w

Das Ergebnis berechnen (siene Abb. 2).

Den Inhalt der drei Testschalen an der Grenze addieren und durch 3 teilen (Ergebnis = A).
Den Inhalt der vier Testschalen im Feld addieren und durch 4 teilen (Ergebnis = B).
Jetzt A durch B teilen.

Liegt das Testergebnis zwischen 25 % und 70 %, entspricht das Streubild dem Medium-Streuen.

Soll mit der Minimum-/Maximum-Einstellung gestreut werden, muss die Zapfwellendrehzahl um £50 U/min und die
Streumenge um £10 % angepasst werden.

Hinweise zur Optimierung auf Seite 65

Abbildung 1 Abbildung 2
Beispiel
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Optimierung des Streuvorgangs

Normales Streuen

Streubreite | 24 Meter

Beispiel fiir die Optimierung des Streubilds durch Anderung Menge | 250 kg/ha
des Neigungswinkels.

Optimales Streubild

Neigungswinkel: +2

Test mit Testschalen Streubild inkl. Uberlappung

Variationskoeffizient: 4,1 %*
ot i A — 20 et/
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Ein dreieckiges Streubild gewahrleistet eine volle und
korrekte Uberlappung.

Meter

Neigungswinkel zu klein
Neigungswinkel: +0

Test mit Testschalen Streubild inkl. Uberlappung Variationskoeffizient: 9%*
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An der Kurvenform ist zu sehen, dass die Uberlappung
zwischen den Fahrgassen zu gering ist.

Meter

Um ein optimales Streubild zu erreichen, muss der Neigungswinkel in Schritten von +2° erhéht werden.

Neigungswinkel zu groR
Neigungswinkel: +4

Test mit Testschalen Streubild inkl. Uberlappung Variationskoeffizient: 7,5%*

/
jod A — /
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Meter
An der Kurvenform ist zu sehen, dass die Uberlappung
zwischen den Fahrgassen zu grof ist.

Meter

Um ein optimales Streubild zu erreichen, muss der Neigungswinkel in Schritten von -2° verringert werden.

*Variationskoeffizient

Der Variationskoeffizient zeigt die Fahigkeit des Streuers, den Diinger gleichmafig Gber das Feld zu verteilen.

Variationskoeffizient: internationaler Standard

<5% Sehr gut

5% - 10% Gut

10% - 15% Befriedigend
15% Unbefriedigend
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Grenzstreuen EN 13739-1

Grenzstreuen zur Grenze

Das Grenzstreuen zur Grenze kann in drei Kategorien unterteilt werden:

Minimum: Die Dungermenge auf3erhalb der Feldbegrenzung betragt 3 %o oder weniger des Gesamtgewichts  pro
Hektar auf einer Strecke von 100 Metern.  Umweltorientierte Streuung (EOS) gemafy EN 13739-1.

Medium: Die Diingermenge an der Grenze liegt zwischen 25 und 70 % des Gesamtgewichts pro Hektar im
normalen Streubereich.

Maximum: Die Diingermenge bis zur Grenze liegt zwischen 90 und 100 % des Gesamtgewichts pro Hektar.
Ertragsorientierte Streuung (YOS) gemal EN 13739-1.
Ertragsorientierte Streuung (YOS) gemal EN 13739-1.

Anpassen des Grenzstreuens zur Grenze:

Durch eine Anpassung der Zapfwellendrehzahl kann die Streubreite zur Grenze erhéht bzw. gesenkt werden.

+ 50 U/min + 1-2 Meter volle Menge naher an der Grenze
-50 U/min - 1-2 Meter volle Menge weiter von der Grenze entfernt

Zur Beibehaltung einer konstanten Streurate muss die Streumenge entsprechend angepasst werden.

Alle + 50 U/min +10%.
Alle - -50 U/min -10%

Die Streumenge kann bei elektronisch gesteuerten Streuern Uber ein Verstellen der Dosierung in % geéndert werden.

Bei mechanisch gesteuerten Streuern muss der Fliel3faktor gemaR S-Indikator neu berechnet werden (siehe Atb. 1).

[Kg/Ha] = Streumenge

[M] = Streubreite

[Km/h] = Fahrgeschwindigkeit
[Kg/30 sec] = Dungermenge in kg
155 = Berechnungsfaktor

Abbildung 1

[Kg/Ha] x [M] x [Km/h] x 155
[G’]
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Optimierung des Streuvorgangs

Grenzstreuen
Zur Grenze

Streubreite | 24 Meter

| 200 kg/ha

Menge

Beispiel fur den Einfluss der Zapfwellendrehzahl auf das Streubild an der Feldgrenze.

Minimum (EOS)
Zapfwellendrehzahl: 375 U/min

L 125m
» AN A AN Avv'l\‘vl Streubild mit kleinstméglicher Dingermenge uber der Grenze
o il WYY iad \ _
Y \></ L\\ M/ ;\ Relative Menge aulerhalb des Felds/ha = 0,05 %
10 T
vai P l
. Il N AN
Meter
Medium
Zapfwellendrehzahl: 425 U/min
' 15m
. AR A A W VA"VV,\‘ 1 Streubild um 1 Meter zur Grenze verschoben
w il A VAR \ _
IV M \ ! Relative Menge auflerhalb des Felds/ha = 0,23 %
10 \/._, / X
. ~N] A N\
Meter
Maximum (YOS)
Zapfwellendrehzahl: 475 U/min
L 05m
" M,f"‘ AP AAA e WA \ Streubild um einen weiteren Meter zur Grenze verschoben
M
g A ‘\\J/’ ! Relative Menge aulerhalb des Felds/ha = 0,69%
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Streuen am Feldende

Start- und Stopppunkte beim Grenzstreuen

Die Start- und Stopppunkte beim Grenzstreuen hangen von der Streubreite und der Art der Streuersteuerung ab.
Werden die folgenden Empfehlungen befolgt, kann eine optimale Uberlappung erreicht werden. Die Abstédnde zum

Vorgewende sind beim Grenzstreuen zur Grenze und von der Grenze identisch (siene Abb. 1+2).
HINWEIS: Die untenstehenden Empfehlungen beziehen sich auf eine Fahrgeschwindigkeit von 8 km/h.

Fahrgeschwindigkeit: 8 km/h

Streubreite START STOP
(Meter) O Abstand vom Vorgewende ®Abstand zum Vorgewende
CALIBRATOR | Hydr. Steuerung | CALIBRATOR | Hydr. Steuerung

12 16 18 6 2
15 18 20 6 2
18 19 21 6 2
21 21 23 6 2
24 22 24 6 2
27 24 26 6 2
30 25 27 6 2
33 27 29 7 3
36 28 30 8 4
40 30 32 10 6
42 31 33 11 7
45 33 35 12 8

Geschwindigkeitskorrekturen:

+2kmh=0-2M

+2kmh=0+2M

Beispiel: Fahrgeschwindigkeit 14 km/h und Streubreite 24 m

O Startabstand vom Vorgewende = 22 - 6 =16 Meter

© STOP Abstand zum Vorgewende = 6 + 6 =12 Meter

HINWEIS: Wenn der Streuer mit einem GPS-System verbunden ist, werden die Start- und Stoppunkte automatisch geregelt.

Abbildung 1

Abbildung 2

Grenzstreuen zur Grenze
Grenzstreuen von der Grenze
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Streuen auf keilformigen Feldern

Ubersichtszeichnungen

Mechanischer Steuerung

Zunachst entlang der Grenze streuen und anschlieRend mit dem normalen Streuen der Fahrgassen fortfahren.
Das Offnen und SchlieRen des Streuers erfolgt wie in den Zeichnungen gezeigt.

Teilbreitenschaltung Standard
Beim Streuen wird die Streumenge/Streubreite fir jede gedffnete oder geschlossene Teilbreite angepasst.

n \; t Al

N
e i\
m 87654321

Teilbreitenschaltung Dynamisch
Beim Streuen wird das Streubild an die Feldform angepasst.
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Steuerungen

M60W, M45W, M35W, L20W mit CALIBRATOR ZURF oder ISOBUS

Manuelle Teilbreitenschaltung Standard

e Zun&chst entlang der Grenze streuen und anschlieBend mit dem normalen Streuen der Fahrgassen fortfahren.

e Beim Einfahren in den Keil eine der Keiltasten und die Minus-Taste driicken, um die Streubreite schrittweise zu
verringern (siche Abb. 1).

e Beim Ausfahren aus dem Keil eine der Keiltasten und die Plus-Taste driicken, um die Streubreite schrittweise
zu vergrolern (siehe Abb. 1).

Manuelle Teilbreitenschaltung Dynamisch (nur M-line)

e Zunachst entlang der Grenze streuen und anschlieRend mit dem normalen Streuen der Fahrgassen fortfahren.
e Beim Einfahren in den Keil die Keiltaste driicken, die fiir die Seite steht, auf der sich der Keil befindet siene Avb. 2).
e Die Minus-Taste driicken, um das Streubild schrittweise anzupassen (siene Abb. 2).

e Beim Ausfahren aus dem Keil die Keiltaste driicken, die fiir die Seite steht, auf der sich der Keil befindet (siene atb. 2).

e Die Plus-Taste driicken, um das Streubild schrittweise anzupassen (siche Abb. 2).

Mit GPS-Steuerung
e Zunachst entlang der Grenze streuen und anschlieRend mit dem normalen Streuen der Fahrgassen fortfahren.
e Das GPS steuert CALIBRATOR ZURF bzw. ISOBUS automatisch, sodass die Justierung selbsttatig erfolgt.

e Weitere Informationen enthalt die Betriebsanleitung des GPS-Systemherstellers.
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Streuen auf keilformigen Feldern

Steuerungen

M45, M35, L20, L15 mit CALIBRATOR ICON

Manuelle Teilbreitenschaltung Standard
e Zun&chst entlang der Grenze streuen und anschlieBend mit dem normalen Streuen der Fahrgas-
sen fortfahren.

e Beim Einfahren in den Keil die Minus-Taste driicken, um die Streumenge/Streubreite schrittweise
Zu verringern.

v > ] V>

e Beim Ausfahren aus dem Keil die Plus-Taste driicken, um die Streumenge/Streubreite schrittweise
zu vergrolern.

Mit GPS-Steuerung

e Zunachst entlang der Grenze streuen und anschlieRend mit dem normalen Streuen der Fahrgas-
sen fortfahren.

e Das GPS steuert CALIBRATOR ICON automatisch, sodass die Justierung selbsttatig erfolgt.
Weitere Informationen enthalt die Betriebsanleitung des GPS-Systemherstellers.

M45, M35, L20 mit CALIBRATOR ZURF
Manuelle Teilbreitenschaltung Standard
e Zun&chst entlang der Grenze streuen und anschlieRend mit dem normalen Streuen der Fahrgassen fortfahren.

e Beim Einfahren in den Keil eine der Keiltasten und die Minus-Taste driicken, um die Streubreite schrittweise zu
verringern (siche Abb. 1).

e Beim Ausfahren aus dem Keil eine der Keiltasten und die Plus-Taste driicken, um die Streubreite schrittweise zu
vergrofern (siehe Abb. 1).

Mit GPS-Steuerung
e Zunachst entlang der Grenze streuen und anschlieRend mit dem normalen Streuen der Fahrgassen fortfahren.

e Das GPS steuert CALIBRATOR ZURF automatisch, sodass die Justierung selbsttatig erfolgt.
Weitere Informationen enthalt die Betriebsanleitung des GPS-Systemherstellers.
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Steuerungen

M45, M35, L20 mit CALIBRATOR ZURF
Manuelle Teilbreitenschaltung Dynamisch (nur M-line)

Zunachst entlang der Grenze streuen und anschlieRend mit dem normalen Streuen der Fahrgassen fortfahren.

Beim Einfahren in den Keil die Keiltaste driicken, die flir die Seite steht, auf der sich der Keil befindet (siehe Abb. 1).

Die Minus-Taste driicken, um das Streubild schrittweise anzupassen (siene Aob. 1).

Beim Ausfahren aus dem Keil die Keiltaste drlicken, die fir die Seite steht, auf der sich der Keil befindet (siehe Abb. 1).

Die Plus-Taste driicken, um das Streubild schrittweise anzupassen (siehe Abb. 1).

Mit GPS-Steuerung
° Zunachst entlang der Grenze streuen und anschliefsend mit dem normalen Streuen der Fahrgassen fortfahren.

° Das GPS steuert CALIBRATOR ZURF automatisch, sodass die Justierung selbsttatig erfolgt.
Weitere Informationen enthalt die Betriebsanleitung des GPS-Systemherstellers.
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Reduzierte Streubreite

Ubersichtszeichnungen

Mechanische Steuerung und Teilbreitenschaltung Standard
Beim Streuen wird die Streumenge/Streubreite an die Restbreite des Feldes angepasst (siche seite 7).

[>]

Streubreite

Restbreite des Feldes

©

Teilbreitenschaltung Dynamisch
Beim Streuen wird das Streubild an die Restbreite des Feldes angepasst (siehe seite 75 bzw. 76).

_________________________
_________________________

n " ‘J "

" "
n " all @O = Streubreite
Py G i ® = Restbreite des Feldes
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Reduzierte Streubreite

Steuerungen
M60W, M45W, M35W, L20W mit CALIBRATOR ZURF oder ISOBUS

Manuelle Teilbreitenschaltung Standard
Durch Drucken einer der Keiltasten und der Minus-Taste die Streubreite an die Feldbreite anpassen (siehe Abb. 1).

Manuelle Teilbreitenschaltung Dynamisch (nur M-line)
Durch Driicken der Keiltaste, die flr die Seite steht, auf der sich der Keil befindet, die Streubreite anpassen (siche Atb. 2).

Die Minus-Taste driicken, um die Streubreite an die Feldbreite anzupassen (siehe Aob. 2).
Mit GPS-Steuerung

Das GPS steuert CALIBRATOR ZURF bzw. ISOBUS automatisch, sodass die Justierung selbsttatig erfolgt. Weite-
re Informationen enthalt die Betriebsanleitung des GPS-Systemherstellers.

M45, M35, L20, L15 mit CALIBRATOR ICON

Manuelle Teilbreitenschaltung Standard
Die Streubreite an die Restbreite des Feldes anpassen.

Mit GPS-Steuerung
Das GPS steuert CALIBRATOR ICON automatisch, sodass die Justierung selbsttatig erfolgt. Weitere Informationen
enthalt die Betriebsanleitung des GPS-Systemherstellers.
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Reduzierte Streubreite

Steuerungen
M45, M35, L20 mit CALIBRATOR ZURF

Manuelle Teilbreitenschaltung Standard
Durch Drucken einer der Keiltasten und der Minus-Taste die Streubreite an die Feldbreite anpassen (siehe Abb. 1).

Manuelle Teilbreitenschaltung Dynamisch (nur M-line)
Durch Driicken der Keiltaste, die fur die Seite steht, auf der sich der Keil befindet, die Streubreite anpassen (siene Atb. 2).

Die Minus-Taste driicken, um die Streubreite an die Feldbreite anzupassen (siene Abb. 2).
Mit GPS-Steuerung

Das GPS steuert CALIBRATOR ZURF automatisch, sodass die Justierung selbsttatig erfolgt. Weitere Informatio-
nen enthalt die Betriebsanleitung des GPS-Systemherstellers.
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Steuerungen
M45, M35, L20, L15 mit mechanischer Steuerung

Die Streubreite Gber die Berechnung eines neuen FlieRfaktors mithilfe des S-Indikators verringern (siene Abb. 1)
Die Streumenge, die Restbreite des Felds, die Geschwindigkeit und die abgewogene Grammzahl eingeben.
Beispiel

Berechnung eines neuen FlieRfaktors — Restbreite des Feldes = 8 Meter

Kg/ha = 250
M = 13
Km/h = 11,4
G = 3955

250 X 13 X 11,4 x 155
3955

= 1452 (FlowFactor)

Abbildung 1

[Kg/Ha] x [M] x [Km/h] x 155
[G']




Wartung und Pflege

Schmierung
Die Komponenten mussen gemal der folgenden Schmieranleitung geschmiert werden.

Position Komponente Anweisung
A Kardangelenk und Verriegelung der Gelenkwelle Schmierfett verwenden
B Einstellachse (Querachse mit 4 Lagern) Schmierdl verwenden
C Dosierhebel (Achse mit 2 Lagern) Schmierdl verwenden
D Verbindungsstangen (Stangen zwischen Achse und Dosierschiebern) Schmierdl verwenden
E Ruhrwerk R und L (unter der Abdeckung) Schmierfett verwenden

*Achtung: Uberdruck aufgrund einer zu hohen Ol- oder Fettmenge kann die Drehung der Rilhrwerklager behindern.
In diesem Fall muss der Schmiernippel ausgebaut und Druck abgelassen werden.

Muttern und Bolzen

e Alle Muttern und Bolzen des Streuers missen nach den ersten 5- bis 8 Betriebsstunden nachgezogen werden
(siehe Seite 11).

HINWEIS: Die Bolzen im Mittel- und Umlenkgetriebe sind mit einem Schraubensicherungsmittel behandelt und
mussen nicht nachgezogen werden. Rostfreie Muttern und Bolzen kénnen sich festfressen. Das Gewinde muss
mit Graphitschmiermittel oder Kupferfett geschmiert werden.

M M4 M5 M6 M8 M10 | M12 | M14 | M16 | M18 | M350 | M352 | M354 | M450
Nm 2,3 46 8 19 39 66 106 165 230 325 440 560 560
Streufliugel

e Bei den Streufliigeln handelt es sich um Verschleifteile.

e Sobald sie Verformungen, Locher oder Verschleild aufweisen, missen die Streufliigel ausgetauscht werden.
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Wartung und Pflege

Regelwartung

e \Vor der ersten Verwendung muss der Streuer vollstandig abgeschmiert werden. Dabei muss beim Schmieren
stets ein Korrosionsschutzél verwendet werden. Ein bloRes Abwaschen des Streuers ist nicht ausreichend, da
eingetrockneter Dinger Wasser zieht und zu einer verstarkten Korrosion fihren kann.

HINWEIS: Der Streuer muss nach jeder Verwendung grundlich gereinigt werden. Die Reinigung sollte mdglichst
mit Seifenwasser erfolgen. Wird ein Hochdruckreiniger verwendet, darf der Strahl nur auf niedrigen Druck einge-
stellt werden. Zudem darf der Strahl nicht direkt auf die Getriebedichtungen gerichtet sein (aob. 1).

e Fettlésende Reinigungsmittel dirfen nicht verwendet werden.
e Ohne den Schutzfilm aus Ol kann in Bereichen mit beschadigtem Lack innerhalb weniger Stunden Rost auftreten.

e Stellen mit Lackschaden missen gereinigt und neu lackiert werden. Der Schaden kann mit Tectyl oder einem
ahnlichen Produkt behandelt werden.

e Achtung: Einige Reinigungsmittel und Korrosionsschutzéle enthalten Lésungsmittel, die den Klebstoff der Auf-
kleber auflésen kénnen.

Rutschkupplung

Die Rutschkupplung schiitzt das umschaltbare Getriebe gegen Uberlastungen.

e Sicherstellen, dass die Kupplung keine Anzeichen von Korrosion aufweist. Die Kupplung muss durchrutschen,
wenn die Gelenkwelle gestartet wird. Rutscht die Kupplung nicht durch, wird das Getriebe beschadigt.

e Die Rutschkupplung rutscht um ca. 1 bis 2 Umdrehungen durch, wenn die Gelenkwelle gestartet wird. Dadurch
wird die Belastung auf ein Zehntel gesenkt.

e Wird der Streuer fir mehr als 12 Monate nicht verwendet, muss die Kupplung ausgebaut und gereinigt werden.

Die Zapfwelle des Traktors muss stets vorsichtig hochgefahren werden.

Reinigung der Rutschkupplung

e Die 6 Bolzen der Kupplung entfernen und die Kupplung herausnehmen (. 1).

e Alle Rutschoberflachen von Rost reinigen und die Bolzen wieder anbringen.
Bei Bedarf die Kupplungsscheiben austauschen (oo, 2).

e Die Kupplung nicht schmieren.
e Die Bolzen missen mit einem Drehmomentschliissel angezogen werden: 60 Nm

e Die Zahnwelle muss bei folgender Kraft rutschen: 280-350 Nm

Abbildung 1 Abbildung 2
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Korrosion

Achtung: Fur das Schmieren muss stets ein Korrosionsschutzol verwen-
det werden. Ein bloRes Abwaschen des Streuers ist nicht ausreichend,
da eingetrockneter Dinger Wasser zieht und zu einer verstarkten Korro-
sion fuhren kann.

Mineraldunger ist extrem korrosiv und enthalt oft hohe Mengen an Stick-
stoff und Schwefel, die zusammen mit Wasser Schwefelsaure bilden.

Folgendes ist zu beachten:

« Der Streuer muss vor der ersten Verwendung griindlich mit Ol bzw.
Fett geschmiert werden.

- Das Ol verfiillt Risse, Nuten und Verbindungsstellen zwischen Kom-
ponenten, sodass Dungerstaub nicht mehr in die Llcken gelangen
und sich zwischen den verschiedenen Streuerteilen ansammeln
kann.

« Der Streuer muss nach jeder Verwendung gewaschen und mit Ol
bzw. Fett geschmiert werden.

» Der Streuer darf nicht im Freien gelagert werden.

Korrosionsschaden aufgrund ungentgender Reinigung
und SchutzmalRnahmen fallen nicht unter die Garantie!
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Sicherheit — Achslast

Achslast
Achslastverteilung

e
M

=

Die Montage von Anbaugeraten mithilfe eines Dreipunkt-Krafthebers vorne oder hinten am
Traktor darf nicht dazu fiihren, dass das zulassige Gesamtgewicht, die zulassigen Achslasten
und die Reifentragfahigkeit Gberschritten werden. Die Vorderachse des Traktors muss stets mit
wenigstens 20 % des Gewichts des unbeladenen Traktors beaufschlagt sein.

Die Achslast muss bei Fahrten auf 6ffentlichen StralRen den im jeweiligen Land geltenden Be-
stimmungen entsprechen.

Vor dem Beladen eines Anbaugerats ist zu prufen, ob diese Bedingungen gegeben sind. Hierzu
koénnen folgende Berechnungen angestellt werden. Alternativ kann der Traktor inklusive Anbau-
gerat gewogen werden.

Gewicht des Traktors im unbeladenen Zustand (siehe Betriebsanleitung des Traktors)
Achslast vorne des unbeladenen Traktors (siehe Betriebsanleitung des Traktors)

Achslast hinten des unbeladenen Traktors (siehe Betriebsanleitung des Traktors)
Kombiniertes Gewicht Anbaugerat hinten/Ballastierung hinten

Kombiniertes Gewicht Anbaugerat vorne/Ballastierung vorne

Abstand zwischen dem Schwerpunkt der Kombination Anbaugerat vorne/Ballastierung vorne
und der Vorderachsenmitte

Radstand des Traktors

Abstand zwischen Hinterachsenmitte und Mitte der Unterlenkerkugeln

Abstand zwischen Mitte der Unterlenkerkugeln und dem Schwerpunkt der

Kombination Anbaugerat hinten/Ballastierung hinten (siehe Tabelle)



Sicherheit — Achslast

Achslast

Streuermodell d[m] Ir [kq]

Me6oW 0,82 m [Max. 7044 kg
M45W 0,71 m [Max. 5286 kg
M45 0,67 m [Max. 5136 kg
M35W 0,70 m [Max. 4106 kg
M35 0,66 m [Max. 4022 kg
L20wW 0,68 m [Max. 2426 kg
L20 0,64 m [Max. 2364 kg
L15 0,44 m [Max. 1874 kg

Ermittlung des Gesamtgewichts, der Achslasten, der Reifentragfahigkeit und der erforderlichen Mindestballastie-
rung.

Heckmontiertes Anbaugerat und Front-/Heck-Kombinationen.

Berechnung der Mindestballastierung vorne |_ .
lg* (c+d)-T.xb+0,2xT_xb
(@+Db)

Fmin

Frontmontiertes Anbaugerat

Berechnung der Mindestballastierung hinten |
IRXa-TRXb+xXTEXb

IRmin_

(b+c+d)

(fiir ,x“ siehe Angaben des Traktorherstellers; falls keine Angabe, x = 0,45)

Berechnung der tatsachlichen Vorderachslast T,
l.x(@+b)+T.xb-I (c+d)

T

Freal

b

Berechnung des tatsachlichen Gesamtgewichts W el
W = |F + TE+ |R

real

Berechnung der tatséchlichen Hinterachslast T,
TRreaI= W T

real Freal
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Achslast

Die berechneten Daten und die Daten aus der Betriebsanleitung des Traktors in die Tabelle eintragen.

Reifentragfahigkeit

Tabelle Tatsachlicher Wert Zulassiger Wert

gemaR Berechnung gemal Betriebsanle-

itung

Doppelte zuldssige
Reifentragfahigkeit
(zwei Reifen)

Mindestballasti-

erung vorne/hinten kﬁ

A

Gesamtgewicht kg

Achslast, vorne kg

IIA

lIA

ka

A

Achslast, hinten ka

ka

A

ka

Die Mindestballastierung muss an den Traktor in Form eines Anbaugerats oder von Gewichten angebracht werden.

Die berechneten Werte mussen kleiner oder gleich (<) den zulassigen Werten sein.

Beispiel:

Dungerstreuer M35W montiert an einen Traktor des Modells John Deere 6190R

T.=7360kg |a=14m
T, =2710kg [b=2,8m
T,=4650kg |c=1,1m
I,=3606kg (d=0,7m

Berechnung der Mindestballastierung vorne | .-

3606x(1,1+0,7) - 2710*x 2,8 + 0,2 x 7360 x 2,8

Fmin = =720 kg
(1.4 +28)
Berechnung der tatsachlichen Vorderachslast T,
1200 x (1,4 +2,8) + 2710x2,8 - 3606 * (1,1 + 0,7)
TFreaI= =21 92 kg

2,8

Zur Verringerung der Hinterachslast werden hier 1.200 kg gewahlt.

Berechnung des tatsachlichen Gesamtgewichts W,

w 1200 + 7360 + 3606 = 12166 kg

real

Berechnung der tatsachlichen Hinterachslast T

T 12166 - 2192 =9974 kg

Rreal

Die berechneten Daten und die Daten aus der Betriebsanleitung des Traktors in die Tabelle auf der nachsten Seite

eintragen.
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Sicherheit — Achslast

Achslast

Reifentragfahigkeit

Tabelle Tatsachlicher Wert Zulassiger Wert Doppelte zuldssige

gemaR Berechnung gemal Betriebsanle- Reifentragfahigkeit
itung (zwei Reifen)

Mindestballasti- 720 |/ kg

erung vorne/hinten

Gesamtgewicht 12166 kg | = 13000 kg

Achslast, vorne 2192 kg < 6000 kg < kg

Achslast, hinten 9974 kg < 10000 kg < kg

Die Mindestballastierung muss an den Traktor in Form eines Anbaugerats oder von Gewichten angebracht werden.
HINWEIS: Die berechneten Werte missen kleiner oder gleich (<) den zulassigen Werten sein.
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Der Hersteller:

BOGBALLE A/S
Bogballe

DK-7171 Uldum
Telefon +45 7589 3266
Fax +45 7589 3766

erklart, dass die Maschinen:
Zentrifugal-Dungerstreuer:

M60W / M45W / M45 / M35W / M35/ L20W / L20 / L15

in Ubereinstimmung mit folgenden Richtlinien und Normen hergestellt wurden:

Richtlinie 2006/42/EG des Europaischen Parlaments und des Rates vom 17. Mai 2006 zur Angleichung der Re-
chtsvorschriften der Mitgliedstaaten fir Maschinen unter besonderer Beriicksichtigung des Anhangs II, A und des
Anhangs | der Richtlinie zu grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen fir Konstruktion und
Bau von Maschinen.

Internationale / nationale Standards:

DS /ENISO 12100

DS/EN ISO 13857 1. Fassung — 26.03.2008
DS/EN 349

ISO 500, 1. Fassung - 2004.02.01

DS/EN ISO 4254-1 :2008

DS /EN ISO 4254-8: 2018

Bei Montage mit CALIBRATOR / ISOBUS Controller:

in Ubereinstimmung mit folgenden Richtlinien und Normen hergestellt wurden:

Richtlinie 2004/108/EG des Europaischen Parlaments und des Rates vom 15. Dezember 2004 zur Angleichung der
Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten tGber die elektromagnetische Vertraglichkeit.

Internationale / nationale Standards:
DS/EN ISO 14982 :2009
DS/EN 61000-6-3 :2007
DS/EN 61000-6-4 :2007

Bogballe, 2019-09-01

A Lere.

rn Laursen
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