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HARDI

Prézise, verladsslich und verantwortlich
HARDI produziert seit 1957 Pflanzenschutzgerate

- diese Geraten sollen den Bedurfnissen der Landwirte
und der angebauten Kulturen entsprechen. Ein Ziel
welches weltweit nur mit bester Dusentechnik erreicht
werden kann. HARDI hat das Ziel fur einen effizienten,
effektiven und verantwortungsbewussten Pflanzen-
schutz zu sorgen, und somit eine qualitativ hochwertige
Nahrungsmittelproduktion zu garantieren.

Die Duse kann die Leistung der Spritze erheblich
beeinflussen. Alle Spritzkomponenten sind wichtig fur
einen sicheren und effektiven Einsatz, aber es ist die
Duse, welche den Haupteinfluss auf die Wirkung und
somit auf die Leistung des Pflanzenschutzmittels hat.

Dldsen

Die Duse kontraolliert

¢ den AusstoB (und somit die Dosis)

¢ die Verteilqualitat

¢ das Tropfenspektrum

¢ die Verteilung tber der Zielflache

¢ die Tropfenhaftung oder —reflexion

¢ den Grad der Abdrift und Sedimentation neben der Flache

T

All diese Funktionen werden bei HARDI betrachtet,
um dafir zu sorgen, dass die Spritzflissigkeit exakt
an der Stelle angelagert wird, wo sie benétigt wird

- in effektiver Form und mit moglichst geringen Ver-

lusten.

HARDI kombiniert bei der Produktion der Disenpa-
lette die Formgebung und das Material so miteinan-
der, dass die Dusen sowohl den Anforderungen der
Kulturen als auch den vielfaltigen Agrarchemikalien
gerecht werden. Dies ist die Basis von unserem welt-
weiten Erfolg.

Enge Zusammenarbeit zwischen Landwirten, Bera-
tern, Chemikalienproduzenten,
unabhangigen und staatlichen
Forschungsanstalten mit den
HARDI Agraringenieuren ist
das Ruckgrat dieses fortlau-
fenden Erfolges.

Qualitat in der Fertigung sorgt
fur optimale Leistung im Feld-
einsatz.

HARDI INTERNATIONAL A/S Norre Alslev

iNM fuhrender Position

[ §

Produktion von HARDI Gulalitétsduéen in Norre Alslev, Danemark

HARDIs moderne Fertigungsstatten und technische
Fahigkeiten fuhren zu der Gberragenden Prazision
und Haltbarkeit der HARDI Dasen.

Qualitatskontrolle beruht nicht nur auf Labormes-
sungen, sondern auch auf Ergebnissen aus dem
Einsatz von Disen unter Praxisbedingungen. Jeder
Spritztropfen muss nachgewiesen und erfasst werden
kénnen. Nur so l&sst sich eine hohe Qualitat in der
Nahrungsmittelproduktion sicherstellen, und somit die
Anforderungen des heutigen Verbrauchers erfullen.

HARDI Qualitatsdusen erfillen diese steigenden
Anforderungen durch unsere weltweit fiuhrende For-
schung und Entwicklung.

Die Ausbringung von Pflanzenschutzmitteln in Acker-
baukulturen enthalt heute Anforderungen, die Uber
die traditionellen Uberlegungen wie Wirtschaftlichkeit
und Effektivitat hinausgehen. Heute werden bei der
Dusenauswahl und der Bewertung der Einsatzleis-
tung auch Fragen wie Luftabdrift, Sedimentationsab-
drift, Verdunstung und Verluste auf Nichtzielflachen
innerhalb der behandelten Kultur betrachtet. Alle
diese Kriterien mussen sorgfaltig bewertet werden.

HARDI ist weltweit fuhrend in der Auswertung und
dem Verstehen des komplexen Vorganges der Spritz-
verteilung; speziell dieses Wissen unterstreicht die
fuhrende Position im Pflanzenschutz. Heute umfasst
das HARDI Programm Dusen fur den Ackerbau,
Gemuseanbau, Gartenbau, Weinbau und viele andere
spezielle Einsatze. Dieser Dusenkatalog hilft Ihnen,
die beste Duse fur den jeweiligen Einsatz zu finden.
Dabei werden Umweltaspekte
in die Uberlegungen mit ein-
bezogen. Des weiteren bietet
dieser Katalog Unterstutzung
bei der Kalibrierung fir einen
optimalen Einsatz. Somit

wird sichergestellt dass alle
Bedurfnisse bei der Ausbrin-
gung von Pflanzenschutzmit-
teln berucksichtigt werden.
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DUsentechnologie

Die Dusengrundlagenforschung wird durch HARDI
Agrarwissenschaftler in eigenen Laboratorien durch-
gefuhrt und in Zusammenarbeit mit unabhangigen
Forschungszentren an vielen Instituten weltweit
kontrolliert. Die Standorte, an denen Feldversuche
durchgeftihrt werden, sind sehr verschieden. Dieses
schwankt von gemaBigten Bedingungen im ndrdlichen
Europa bis hin zu tropischen Kulturen in Australien.

Die Instrumente in den HARDI Laboratorien gehoren
zu den modernsten in Bezug auf Tropfengrof3ena-
nalyse. Es ist dieser breite, aber intensive Ansatz,
welcher durch die Kombination mit modernster Pro-
duktionstechnik und computergesteuerten Qualitats-
kontrollprogrammen garantiert, dass HARDI Dusen die
Forderungen nach besserem Pflanzenschutz erftllen.

TropfengrélBemessung
Das Tropfenspektrum wird charakterisiert durch die durchschnittliche
TropfengrofBe, basierend auf dem Volumen (VMD)]) und dem Bereich, der
die GleichmaBigkeit der Zerstdubung aufzeigt. Ein Laser Phasen-Doppler-
Partikel-Analysegerat (Aerometrics, PDPA) liefert diese Informationen
nahezu ohne Zeitverlust. Somit ist es maglich, in unserem Labor die Spritz-
qualitat unserer Disen konstant zu kontrollieren und aufzuzeichnen.

HARDI ISO-F Flachstrahldiise HARDI ISO-LD Diise

F-02-110 3.6 bar 150 I/ha 7 km/h LD-02-110 3.6 bar 150 I/ha 7 km/h

HARDI MINIDRIFT Diise \ HARDI INJET Diise

MINIDRIFT-02-110 3.6 bar 150 I/ha 7 km/h INJET-02-110 3.6 bar 150 I/ha 7 km/h
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DiUsentechnologie

Didsenentwicklung

Die fortlaufende Entwicklung der landwirtschaftli-
chen Anbauverfahren, gesetzliche Einschrankungen
und die Entwicklung neuer Pflanzenschutzmittel sind
einige von vielen Einflussen, welche neue Dusen-
entwicklungen notwendig machen. Diese finden

bei HARDI sowohl heute, als auch in Zukunft statt.
Mit dieser Aufgabe befassen sich Agraringenieure,
Konstrukteure und \Werkzeugspezialisten sehr inten-
siv. Die Bedurfnisse
der Landwirte werden
registriert und die
HARDI Dusen werden
so entwickelt, dass sie
den heutigen Anfor-
derungen gerecht
werden.

Glualitdtskontrolle

Proben von allen HARDI Dusen werden kontinuier-
lich durch unsere Qualitatskontrolle Uberpruft. Dazu
stehen modernste Messeinrichtungen mit héchster-
Messgenauigkeit zur Verfugung.

Materialien mit héchster Qualitat
HARDI Dusen werden aus SYNTAL hergestellt,
einem hochwertigen Kunststoff. Dieser Werkstoff
garantiert hochste Prazision und Haltbarkeit.
Wenn stark abreibende Komponenten ausge-
bracht werden, hilft der Einsatz von HARDI CERA-
MIC Dusen, den gleichen Standard in Bezug auf
Haltbarkeit zu erreichen.
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Messing Edelstahl SYNTAL

(Kim Sintorn, Swedish University).

Haltbarkeit in Relation zu Messingflachstrahldusen, bei
vom Hersteller empfohlenen Spritzdruck
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Versuche im Windkanal

Alle HARDI I1ISO-Dusen sind in Bezug auf Luftabdrift
und Sedimentationsabdrift unter kontrollierten Bedin-
gungen im Windkanal getestet worden. Dies ist
notwendig, um die kritischen Zulassungsbedingungen
in vielen Landern zu erfillen.

Zusammen mit Feldversuchen hat dieses dazu
gefuhrt, dass HARDI Dusen in Deutschland, England
und den Niederlanden als abdriftreduzierende Technik
anerkannt sind und somit naher an kritischen Berei-
chen wie Wasser oder Hecken eingesetzt werden
durfen, als dieses mit herkdmmlichen Dusen der Fall
war.

Hochgeschwindigkeitsvideo
Modernste Hochgeschwindigkeitsvideotechnik wird
eingesetzt um das Tropfenverhalten auf dem Weg

zum Ziel und beim Auftreffen auf dem Blatt zu unter-
suchen. Diese Versuche werden mit Wasser und
einem Additiv durchgefuhrt, um somit Feldbedingun-
gen simulieren zu kénnen.

Anlagerungsversuche

In England werden fluoreszierten Farbstoffe einge-
setzt, um die exakt angelagerte Flussigkeitsmenge
auf dem Blatt zu analysieren. Dieses gilt als Schlus-
selwert fur die biologische Wirksamkeit von Pflanzen-
schutzmitteln.

Effektivitdtsversuche

Spezielle Feldspritzgerate werden in der danischen

Unkrautforschungsanstalt eingesetzt, um die Leis-

tung von HARDI Dusen bei der Herbizidausbringung
mit reduzierten Mittelmengen zu testen.
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Feldspritzen

DDdsenausvwvwah!l fur
Flachenkulturen

Eine Ddudse fur jeden Spritzeinsatz

Die Auswahl des Dusentyps und der Grol3e ist meist
ein Kompromiss zwischen optimaler biologischer
Wirkung und der Bericksichtigung von Abdrift und

Disenauswahl im Ackerbau

Die Tabellen auf der nachsten Seite kdnnen genutzt
werden um die optimale Duse fur die jeweilige
Spritzaufgabe zu finden. Wichtige Vorraussetzungen

fur die Tabellen sind:

e Immer den Anweisungen auf der Packungsbeilage folgen, um
die korrekte Aufwandmenge und Spritzqualitat anzuwenden -
falls kein Hinweis gegeben wird kénnen diese Tabelle als Richtli-
nie genutzt werden.

Um Abdrift zu minimieren und eine gleichmaBige Flussigkeits-
verteilung zu gewahrleisten wird ein Spritzdruck von 1,5 bis

GerategroBe. Diese Faktoren beeinflussen direkt die
mogliche Fahrgeschwindigkeit und somit die Flachen-
leistung. Kleine Tropfen von Standardflachstrahl-
dusen bringen generell eine exzellente Verteilung
und eine effektive Bedeckung auf der Zielflache, sie

haben aber
,,,,,,,,,,,,, . N I Abdrift / Biologische Wirksamkei Feine Tropfen =
ein groBeres ndex Abdrift / Biologische Wirksamkeit hihere Bedeckung
Abdriftrisiko g1 Sehrgrob  Grob
****** unter windigen & @
. 2 &
Bedingungen. 5 ‘ 8
e —— A A S
D|e |Uftun' é [ololoj0lc. 000!
i terstutzten B £
sun S 8
HARDI TWIN [ " | 900UR00@
Feekes 14 58 911 . > 08000008
EC (Zadox) 15-25 30-37 39-80 Spr|tzen Abdriftreduzierung / Flachenleistung Mittel e

kdnnen kleine
Standardflachstrahldisen auch unter nicht optimalen
Witterungsbedingungen sicher nutzen.

2,5 bar empfohlen (bei INJET zwischen 3 und 5 bar). Mit
TWIN Luftunterstutzung kann ein héherer Spritzdruck einge-
setzt werden.

Bei Spritzungen gegen Gréaser oder auf andere senkrechte Ziel-
flachen ist es wichtig eine relative feine Spritzqualitat einzusetzen
Kleine zweikeimblattrige Unkrauter bendétigen ebenfalls eine
gute Bedeckung durch feine Tropfen oder durch eine héhere
Wassermenge mit gréberen Tropfen

Fur groBe zweikeimblattrige Unkrauter kann eine grobe Spritz-
gualitét eingesetzt werden

Fungizidspritzungen sind weniger abhangig von der Spritzqua-
litat; aber mittlere Spritzqualitaten werden empfohlen. Daran
denken, dass die Aufwandmenge an die Bestandesdichte und
bendtigte Bestandesdurchdringung angepasst werden muss.
Generell sollte die Aufwandmenge bei konventioneller Spritz-
technik nicht unter 150 |/ha und mit TWIN Luftunterstitzung
nicht unter 80 I/ha liegen, um eine optimale Effektivitat mit
geringen Mittelmengen zu erreichen.

Es gibt Unterschiede zwischen den Empfehlungen von ,mittle-
ren” Spritzqualitaten von Flachstrahldisen und LowDrift Dusen,
die Tropfen der LowDrift Dusen liegen nahe an der Grenze zu
.grober® Spritzqualitat.

Wenn Mittel gemischt werden oder Produkte mit unterschied-
licher Wirkungsweise eingesetzt werden, dann sollte die Appli-
kationstechnik an das Mittel mit der hchsten Anforderung
angepasst werden.

LowDrift Dusen haben eine reduzierte Anzahl von
Feintropfen, dadurch sind sie weniger windanfallig.
Deshalb kdnnen diese Dusen unter nicht optimalen
Bedingungen an konventionellen Geraten eingesetzt
werden.

MINIDRIFT und INJET Dusen mischen Luft und Spritz-
flussigkeit, um gréBere Tropfen zu produzieren. Die
Abdrift wird mit diesen Disen sehr stark reduziert,
die Verluste unter windigen Bedingungen minimiert
und die Spritzarbeit kann zeitgerecht stattfinden.
Dieses Timing kann teilweise die schlechtere Bede-
ckung, die aufgrund des groben Tropfenspektrums
vorhanden ist, ausgleichen.

Spritzqualitat von HARDI ISO-F 110° Flachstrahldiisen

HARDI ISO F-110 HARDI IS0 LD-110 4 HARDI ISO MINIDRIFT HARDI IS0 INJET
‘ Standardflach- LowDrift Luftinjektor- Luftinjektor-
strahldtsen Dusen dusen dusen
bar 15 20 25 30 40 50 bar 15 20 25 30 40 50 bar 1.5 20 25 30 40 50 bar 30 40 50 60 7.0 80

150 GraBe/Farbe Vmin

0075Resa 021 024 027 030 035 039
O1-0range | 0.28 033 0.37 040 046 052
|G 042 049 055 060 069 077
02Geb 057 065 073 080 082 1.08
025Violett | 0.71 082 0.91 1.00 1.5 129
[G5EE 0585 098 110 1.20 138 1.5
[R5 113 131 146 160 185 2.07
[FER 141 [763] 183 200 231 258
O6Grau 170 (186 219 240 277 810
O8-Weiss | 226/[261][282 320/ 870|418
10Helblau 283 327 365 400 462|516

1S0 GroBe/Farber Vmin 1S0 GriBe/Farber Vmin 1S0 GroBe/Farbe Vmin

O1Orenge | 0.28 033 0.37 0.40 045 052
|G 042 043 055 060 069 077
02Geb 057 065 073 080 082 1.03
025 Violett ||0.71)[082] 0.91 1.00 1.15 1.29

O3B0 (0185 @98’ (17101 [1:20] 139 1.55
[04Ro: 113 1.31 145 160 185 207
[G5BR0I 141 163 183 200 231 258

Fein

010renge  0.40 045 052 [057 061 065
[6T5%ERA 060 069 0.77 085 092|098
02Geb 080 092 1.08 113 122 1.31
025Violett | 1.00 115 1.29 141 153 163

[038@0 " 120 139 155 170 1.83 186
[0%Rat " 160 185 207 226 244 261
|G 2.00 231 258 283 306 327

06-Grau 240 277 310 339 367 392
08-Weiss 320 3.70 4.13 453 4.89 523

[5G (042| 048] 05| (00 069 0.77

02-Gelb 057 065 073 080 0.92 1.03
025-Violkett  0.71 0.82 0.91 1.00 115 1.29

[03Bu " 085 098 1.10 [1.20 1.38 [1.55
[04Rot 7 143 131 146 160 185 [2.07
[G5ERG 141 163 183 200 231 258

Spritzqualitat: Grob

Mittel Sehr grob



Feldspritzen

Disenausvwahl

Ackerbau
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Feldspritzen

Kalibrieremn von
Feldspritzen

Eine prazise und sichere Ausbringung von Pflanzenschutzmitteln ist nur dann mog-
lich, wenn die Spritze genau kalibriert ist. Die Kalibrierung wird immer mit klarem
Wasser und vor dem Einsatz mit Pflanzenschutzmitteln durchgefuhrt. Die folgenden
3 Schritte sollten zur Routine in der Spritzarbeit gehéren.

Fahrgeschwindigkeit messen Aufwandmenge, Disen und

Die Spritze zur Halfte mit \Wasser filllen. Druck auswéhlen
Die Auswahl von Dusen und Druck kann mittels der
HARDI Kalibrierscheibe (Best.-Nr. 285802]) einfach

durchgefiihrt werden.
'l
= )= Beispiel;

l 100 m J Wasseraufwandmenge 250 I/ha Druck 2,90 bar
+ 4 Fahrgeschwindigkeit 7,5 km/h DiisenausstoB 1,56 I/min
) ) . Dise ISO F-110-04
100 m abmessen und die Fahrzeit fur diese Strecke
ermitteln. (
.. A
Beispiel _ _ PSS
Es werden 50 Sekunden bendtigt um 100 m zu fahren, daraus ergibt COLOR TIPS -

sich eine Fahrgeschwindigkeit von 7,2 km/h.

Formel fiir Fahrgeschwindigkeit
Entfernung (m) x 3.6 _
Zeit (Sekunden) = km/h

Disenausstol3 messen

¢ Falls der Ausstol3 nicht mit dem gewollten tberein-
stimmt: Druck neu justieren (alternativ kdnnen die
Dusen getauscht werden oder die Fahrgeschwin-
digkeit verandert
werden).

¢ Falls der Disenaus-
sto3 mehr als 10%
Uber dem Tabellen-
wert liegt: Sind die
Dusen verschlis-
sen und mussen
getauscht werden.

Didsendurchfluss
Falls Aufwandmenge und Fahrgeschwindigkeit bekannt sind kann der Dusenausstol3 der Einzeldiise mit
Hilfe dieser Tabelle ermittelt werden. Die DisenausstolBmenge (I/min) aus der Tabelle kann genutzt
werden, um in den Dusentabellen auf den folgenden Seiten die passende Duse zu finden.

I/ha
km/h 25 50 75 100 125 150 175 200 @250 300 350 400 450 500 550 600
025 031 038 044 050 063 0,75 088 100 113 125 138 150
025 033 042 050 058 067 083 100 117 133 1560 167 183 2,00
021 031 042 052 063 073 083 104 125 146 167 188 208 229 250
025 03 050 063 075 08 100 125 180 175 200 225 2560 275 300
028 044 058 073 08 102 117 146 175 204 233 263 292 321 350
033 05 067 083 100 117 133 167 200 233 267 300 333 367 4,00
038 05 075 094 113 131 150 188 225 263 300 338 375 413 450
021 042 063 083 104 125 146 167 208 250 292 333 375 417 458 5,00
025 050 075 100 125 150 175 200 250 300 350 400 450 5,00
031 063 094 125 156 1838 219 2560 313 375 4,38 5,00
042 083 125 167 208 250 292 333 417 500

BomoPoNOO R



& Feldspritzen
Kalibrierem von
Feldspritzen

Bei der Kalibrierung sollte auch die Verteilung unter dem Gestange optisch gepruft
werden. Da klares Wasser im kompletten System vorhanden ist kann die Spritze auf
Undichtigkeiten und Verstopfungen usw. untersucht werden.

Kalibrierformeln

Geschwindigkeitsmessung Dusenausstol3

Entfernung (m) x 3.6 _ km/h

Duisenabstand (m) x I/ha x km/h

= |/min (pro Diise)

Zeit (s) 600
Aufwandmenge Druckkorrektur .
..BOO x /min (pro Duse) = l/ha Neuer DisenausstoB [I/m|n]. § x Bekannter Druck (bar) = Neuer Druck (bar)
Dusenabstand (m) x kmv/h Bekannter DiisenausstoB (I/min)

Reinigung von Disen

Die gleichmalBige Verteilung unter dem Gestange ist
Voraussetzung fur die Wirksamkeit der ausgebrach-
ten Mittel. Verschmutzte und/oder verstopfte Disen
sind die haufigste Ursache fur eine schlechte Vertei-
lung. Die Reinigung der Disen erfolgt
am einfachsten mit Wasser und einer
weichen Burste, wie z.B. einer Zahn-
barste. Es sollte neimals \Werkzeug
wie Schraubendreher oder Nagel
benutzt werden. Diese beschadi-
gen die Dise und eine gleichma-
Bige Spritzarbeit ist dann nicht mehr maoglich.

Flissigdinger

Flussigdunger hat eine hohere Dichte als fast alle
Spritzflussigkeiten. Die Umrechnungstabelle zeigt
an, um wie viel der Druck erhdht werden muss, um
die Ausbringmenge bei hdherer Dichte zu errei-
chen.

Beispiel

Die Duse hat einen AusstoB von 2,03 I/min bei 3 bar. Wenn
die Dichte des Flussigdiingers 1,3 g/cm3 betragt, muss der
Kalibrierdruck — der bei der Kalibrierung mit \Wasser ermittelt
wurde — mit dem Dichtefaktor aus der Tabelle multipliziert
werden. In unserem Beispiel ist der einzustellende Spritzdruck
3,9 bar. Der Wert steht in der Tabelle bei 3 bar (Kalibrier-
druck) und einer Dichte von 1,3 g/cm3.

Dichte (g/cm3)

1.10 1.15 1.20 1.30 1.40
| bar
1.0 1.1 1.2 1.2 1.3 1.4
1.5 1.7 1.7 18 2.0 2.1
2.0 22 2.3 2.4 2.6 2.8
2.5 2.8 2.9 3.0 3.3 3.5
3.0 3.3 3.5 36 3.9 4.2

Eine weiche Burste fir

die Disenreinigung ist im
HARDI Kalibriersatz
enthalten (Best.-Nr.
818492).

Wann wurde der
Disenausstol3 zuletzt
kontrolliert?
HARDI empfiehlt:
1. Dusenausstol nach

jeder Einsatzwoche,
Minimum 2 Dusen je el
Teilbreite, tberprifen. + —

2. Die Dusen tauschen, wenn der Ausstol 10%
Uber dem Tabellenwert liegt. Somit ist Genauigkeit
und TropfengroBBe der Dise gewahrleistet.

Wassersensitives Papier
Ein wichtiges Werkzeug, "
um die Spritzqualitat und |
Anlagerung im Bestand =~ 7 | guest
zu tberprifen. Das Papier D=

kann uber die HARDI Hand- AA = A
E?'E'?:r"- b=
ler bezogen werden. BT e | (S

25 x 75 mm

50 Stuick Best. - Nr. 893211

A
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Feldspritzen

HARDI ISO Didsen
HARDI ISO F-110 - Standardflachstrahldiisen

110° Flachstrahldise fur alle Einsatze. Empfohlen fur alle Anwendungen bei denen
eine optimale Bedeckung erforderlich ist. Diese Disen haben eine exzellente und
gleichmaBige Querverteilung der Flussigkeit bei Gestangehthen von 35 bis 70 cm
(50 cm wird empfohlen, somit werden unebenes Gelande und Gestangebewegungen
bericksichtigt).

I/ha bei km/h
¢ |SO: Durchfluss, Farbe und auBere Abmessungen bar I/min 7 8 10 12 15 20 25
* Arbeitsdruck: 1,5 bis 5 bar SYNTAL-CT 371767 (12 St. 7556300  SYNTAL-S 371709 (12 St. 755652)
e Empfohlen fiir HARDI TWIN Spritzen CERAMIC-CT 371774 (12 St. 755637)  CERAMIC-S 371740 (12 St. 755673)
e SYNTAL - mit Prazision gespritzter Thermoplast ::;g 1(‘;’: 12; 1?: gg sg g; 2;
e CERAMIC - fur extrem hohe Haltbarkeit

. . 219 188 164 131 110 88 66 53
¢ COLOR TIP - fur sichere und einfach Handhabung 040 206 180 144 120 95 79 58

277 238 208 166 139 111 83 67
310 266 232 186 155 124 93 74

=T

I/ha bei km/h
7 8 10 12 15 20 25

bar |/min

SYNTAL-CT 371964 (12 St. 750634)  SYNTAL-S 371963 (12 St. 750635)

SYNTAL-CT 371768 (12 St. 755631)  SYNTAL-§ 371710 (12 St. 755655)
CERAMIC-CT 371775 (12 St. 755638)  GERAMIC-S 371741 (12 St. 755676)

E 1.5 021 F 42 36 32 25 21 17 13 10 M 226 194 170 136 113 91 68 54
@ 20 024 F 49 42 37 29 24 20 15 12 M 261 224 196 157 131 105 78 63
I 25 0.27 F 55 47 4 33 27 22 16 13 M 292 250 219 175 146 117 88 70
B 30 0.30 F 60 51 45 36 30 =24 18 14 M 320 274 240 192 160 128 96 77
O 40 035 F 69 59 52 42 35 28 21 17 M 370 317 277 222 185 148 111 89

5.0 0.39 F 77 66 58 46 39 31 =23 19 M 413 354 310 248 207 165 124 99

SYNTAL-CT 371764 (12 St. 755627)  SYNTAL-§ 371706 (12 St. 755643)

15 028 F 57 48 42 34 28 23 17 14
20 0.33 F 65 56 49 39 33 26 =20 16
25 0.37 F 73 63 55 44 37 29 22 18
3.0 0.40 F 80 69 60 48 40 32 =24 19
40 046 F 92 79 69 5 46 37 =28 22
50 052 F 103 89 77 62 52 41 31 25

SYNTAL-CT 371770 (12 St. 755633)  SYNTAL-S 371712 (12 St. 755661)
CERAMIC-CT 371777 (12 St. 755640)  CERAMIC-S 371743 (12 St. 755682)

1.5 1.70 G 339 291 255 204 170 136 102 81

20 1.96 G 392 336 294 235 196 157 118 94

25 219 G 438 376 329 263 219 175 131 105

3.0 240 G 480 411 360 288 240 192 144 115

40 2.77 G 554 475 416 333 277 222 166 133

5.0 3.10 G 620 531 465 372 310 248 186 149

SYNTAL-CT 371766 (12 St. 755629)  SYNTAL-§ 371708 (12 St. 755649) SYNTAL-CT 371771 (12 St. 755634)  SYNTAL-§ 371713 (12 St. 755664)
CERAMIC-CT 371773 (12 St. 755636)  CERAMIC-S 371739 (12 St. 755670)

a 15 057 M 113 97 85 68 57 45 34 27 ﬂ 15 226 SG 453 388 339 272 226 181 136 109

g 2.0 0.65 M 131 112 98 78 65 52 39 31 ® 20 281 G 523 448 392 314 261 209 157 125

a 25 0.73 F 146 125 110 88 73 58 44 35 ; 2.5 292 G 584 501 438 351 292 234 175 140

0 30 080 F 160 137 120 96 80 64 48 38 g 3.0 320 G 640 549 480 384 320 256 192 154

40 0.92 F 185 158 139 111 92 74 55 44 40 3.70 G 739 633 554 443 370 296 222 177

50 1.03 F 207 177 155 124 103 83 62 &0 50 4.13 G 826 708 620 496 413 330 248 198

SYNTAL-CT 371950 (12 St. 750626) ~ SYNTAL-S 371946 (12 St. 750628) SYNTAL-CT 371970 (12 St. 750636)  SYNTAL-§ 371966 (12 St. 750638)

1.5 071 M 141 121 106 85 71 57 42 34 ;a 1.5 283 SG 566 485 424 339 283 226 170 136

20 082 M 163 140 122 98 82 65 49 39 g 20 327 SG 653 560 490 392 327 261 196 157

25 0.9 M 183 156 137 110 91 73 55 44 { 25 365 SG 730 626 548 438 365 292 219 175

3.0 1.00 M 200 171 150 120 100 80 60 48 o 30 400 SG 8OO 686 600 480 400 320 240 192

40 1.15 F 231 198 173 139 115 92 69 55 S 40 482 G 924 792 693 554 462 370 277 222

50 1.29 F 2568 221 194 155 129 103 77 B2 50 5.16 G 1033 885 775 620 516 413 310 248

Spritzqualitat: Sehr Fein (SF), Fein (F), Mittel (M), Die Dusen konnen geliefert werden als Einzelduse (8), sowie als COLOR

Grob (G), Sehr Grob (SG) TIP (CT), wobei das Dusenmundsttick fest in der Kappe integriert ist.



Feldspritzen

HARDI ISO Dusen
HARDI ISO LD-110 - LowDrift Diisen

110° LowDrift werden empfohlen, wenn keine optimalen Spritzbedingungen vorhan-
den sind (Abdriftrisiko durch héhere Fahrgeschwindigkeit) und die Spritzung nicht ver-
schoben werden kann. Mittels eines Vorzerstaubers in der Dise wird erreicht, dass
der Druck am Disenmundstiick reduziert ist und somit gréBere Tropfen entstehen.

¢ |SO: Durchfluss, Farbe und duBere Abmessungen Diese Dusen haben eine exzellente und gleichmaRBige
¢ Arbeitsdruck: 1,5 bis 5 bar Querverteilung der Flussigkeit bei Gestangehéhen von
* Vorzerstauber entwickelt fur minimale Chemikalien- 35 bis 70 cm (50 cm wird empfohlen, somit werden

ruckstande unebenes Gelande und Gestangebewegungen bertck-
® SYNTAL - mit Préazision gespritzter Thermoplast sichtigt).

e CERAMIC - fur extrem hohe Haltbarkeit
e COLOR TIP - fur sichere und einfach Handhabung

1 2

Um sicherzustellen das die Querverteilung unter dem
Gestange nicht durch Wechselwirkungen zwischen den Disen
beeintrachtigt wird, sind die Disen in einem Winkel von 8°
zum Gestange montiert. Dieser Winkel ist fest eingestellt bei
den HARDI COLOR TIP Diisen und den SNAP-FIT Kappen. Der
Winkel muss bei Einzeldisen manuell justiert werden.

Drehen & Reinigen mit dem HARDI Schlitissel — einfach entnehmbarer Vorzerstauber.

I/ha bei km/h
7 8 10 12 15 20 25

bar |/min
SYNTAL-CT 371837 (12 St. 755708)  SYNTAL-S 371817 (12 St. 755698)
CERAMIC-CT 371842 (12 St. 755713)  GERAMIC-S 371822 (12 St. 755703)
1.5 0.28 M 57 48 42 34 28 23 17 14
20 0.33 65 56 49 39 33 26 20 16

M
25 037 M 73 63 55 44 37 29 22 18
30 040 M B0 69 60 48 40 32 24 19
40 046 M 92 79 69 55 46 37 28 22
50 052 F 103 89 77 62 52 41 31 25 I/ha bei km/h

bar |/min 7 8 10 12 15 20 25

SYNTAL-CT 371839 (12 St. 755710)  SYNTAL-S 371819 (12 St. 755700)
CERAMIC-CT 371844 (12 St. 755715)  CERAMIC-§ 371824 (12 St. 755705)

a 15 057 M 113 97 8 68 57 45 34 27
3 20 065 M 131 112 98 78 65 52 39 31
a 25 073 M 146 125 110 88 73 58 44 35
0 30 080 M 160 137 120 96 80 64 48 38
4.0 0.92 M 185 158 139 111 92 74 55 44
50 1.08 M 207 177 155 124 103 83 62 50

SYNTAL-CT 371958 (12 St. 750630)  SYNTAL-§ 371957 (12 St. 750632)

G 141 121 106 85 71 57 42 34
G 163 140 122 98 82 65 49 39
M 183 156 137 110 91 73 55 44
M 200 171 150 120 100 80 60 48
M 231 198 173 139 115 92 B9 55
M 258 221 194 155 129 108 77 62
= Spritzqualitat: Sehr Fein (SF), Fein (F), Mittel (M), Die Dusen konnen geliefert werden als Einzeldise (S), sowie als COLOR
Grab (G), Sehr Grob (SG) TIP (€T), wobei das Dusenmundstiick fest in der Kappe integriert ist.

A
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Feldspritzen

HARDI ISO Dusen

HARDI ISO MINIDRIFT Luftinjektordiisen

Die HARDI MINIDRIFT Duse sollte gewahlt werden, wenn es aufgrund von
Wind keine optimalen Spritzbedingungen gibt und die Spritzarbeit trotzdem
nicht verschoben werden kann. Bei niedrigem Spritzdruck wird die maximale
Abdriftreduzierung erreicht.

e Luftinjektordise

¢ |SO: Durchfluss, Farbe und &ul3ere Abmessungen

® Arbeitsdruck: 1,0 bis 5,0 bar

¢ Aufwandmengen von 60 bis 400 |/ha (bei 8 km/h)
e SYNTAL - mit Prazision gespritzter Thermoplast

Fliissigkeit

Zwei groBe Luftoffnungen redu-
zieren das Verstopfungsrisiko.

Durch die kurze Bauform
werden Beschéadigungen
vermieden.

Diese Dusen haben eine exzellente und gleichmaBige
Querverteilung bei Gestangehdhen von 40 bis 90 cm.
Das Tropfenspektrum ist grob (G) bis sehr grob (SG), Entspricht den ISO Standards.
dieses sorgt fur eine gute Abdriftkontrolle, ohne dass
die Bedeckung und Anlagerung auf den Blattern zu
stark reduziert wird. Der Venturieinsatz kann einfach
zum Reinigen der Duse einfach enthnommen werden.

I/ha bei km/h
7 8 10 12 15 20 25 bar 1/min

I/ha bei km/h
6 7 8 10 12 15 20 25

bar |/min

SYNTAL-CT 372122 (6 St. 755851) SYNTAL-§ 372112 (6 St. 755841)

a2 15 057 S6 113 97 B85 68 57 45 34 27
l?l 20 0.65 G 131 1M2 98 78 65 52 39 31
a 2° 073 G 146 125 110 88 73 58 44 35
O 30 080 G 160 137 120 96 80 64 48 38
40 092 G 185 158 139 111 92 74 55 44
5.0 1.03 M 207 177 135 124 103 83 62 30

SYNTAL-CT 372123 (6 St. 755852) SYNTAL-§ 372113 (6 St. 755842)

SF 141 121 106 85 71 57 42 34
SF 163 140 122 98 82 65 49 39
G 183 156 137 110 91 73 55 44
G 200 171 150 120 100 80 60 48
G 231 198 173 139 115 92 69 55
M 258 221 194 155 129 103 77 62
Spritzqualitat: Sehr Fein (SF), Fein (F), Mittel (M), Die Dusen kannen geliefert werden als Einzelduse (8), sowie als COLOR

Graob (G), Sehr Grob (SG) TIP (CT), wobei das Dusenmundsttick fest in der Kappe integriert ist.



HARDI

Vordergrund steht.

e |uftinjektordtsen mit
groBBer Abdriftreduzierung
¢ |SO: Durchfluss, Farbe und

Bezeichnung
¢ Arbeitsdruck: 3,0 bis
8,0 bar
¢ Aufwandmengen von B0 bis 785 |/ha (bei 8 km/h)
e B-JET Randdusen fur exakte Applikation entlang von
Nichtzielflachen und Gewassern
e Lieferbar in SYNTAL und CERAMIC

HARDI INJET Dusen werden an HARDI Gerate mit
schwarzen Kappen fur ISO/INJET Dusen (334083)
und Dusenfiltern montiert.

I/ha bei km/h
7 8 10 12 15 20 25

bar |/min
SYNTAL-S 371926 (6 St. 750621)
3.0 040

40 0.46
50 052 SG 108 89 77 62 32

S6 80 69 60 48 40 32 24 19
S6 92 79 69 55 46 37 28 22
41 31 25

6.0 0.57 G 1M3 97 8 68 57 45 34 27
7.0 0.61 G 122 106 92 73 61 49 37 29
8.0 0.65 G 131 112 98 78 65 52 39 31

SYNTAL-§ 371873 (6 St. 755802)
CERAMIC-S 371878 (6 St. 755807)

30 080 SG 160 137 120 96 80 64 48 38
40 092 SG 185 158 139 111 92 74 55 44
50 103 SG 207 177 155 124 103 83 62 50
60 113 SG 226 194 170 136 113 91 68 54
70 122 SG 244 209 183 147 122 98 73 &89
8.0 1.31 SG 261 224 196 157 131 105 78 63

SYNTAL-$ B-JET 371930 (2 St. 750620)

02-Gelb

SYNTAL-S 371874 (6 St. 755803)
CERAMIC-S 371879 (6 St. 755808)

SYNTAL-S B-JET 371877 (2 St.755806)

Feldspritzen

1ISO Dusen

HARDI INJET Luftinjektordiisen

Die HARDI INJET Dusen kénnen bei unginstigen \Wetterbedingungen eingesetzt
werden, wenn die Spritzung nicht verschoben werden kann. Die INJET Dusen
werden fur die Spritzanwendungen empfohlen, bei denen die Abdriftreduzierung im

Die HARDI B-JET hat ein asymmetri-
sches Spritzbild — somit kann entlang
von Nichtzielflachen und Gewéassern
exakt gearbeitet werden.

50 cm
| +—> B-JET

v Flussigkeit v

e

INJET

I/ha ei km/h

bar |/min 7 8 10 12 15 20 25

SYNTAL-S 371875 (6 St. 755804)
CERAMIC-S 371880 (6 St. 755809)

SYNTAL-S B-JET 371870 (2 St. 755799)

SG 240 206 180 144 120 96 72 58
SG 277 238 208 166 139 111 83 67

SG 310 266 232 186 155 124 93 74
SG 339 291 255 204 170 136 102 81

SG 367 314 275 220 183 147 110 88
SG 392 336 294 235 196 157 118 94

SYNTAL-S§ 371876 (6 St. 755805)  SYNTAL-S B-JET 371871 (2 St.755800)

SG 320 274 240 192 160 128 96 77
SG 370 317 277 222 185 148 111 89

SG 413 354 310 248 207 165 124 99
SG 453 388 339 272 226 181 136 109

SG 489 419 367 293 244 196 147 117
SG 523 448 392 314 261 209 157 125

SYNTAL-S 371928 (6 St. 750623)

30 240 SG 480 411 360 288 240 192 144 115
40 277 SG 554 475 416 333 277 222 166 133

50 310 SG 620 531 465 372 310 248 186 149
6.0 339 SG 679 582 509 407 339 272 204 163

70 367 SG 733 628 550 440 367 293 220 176
80 392 SG 784 672 588 470 392 314 235 188

SYNTAL-S 371929 (6 St. 750624)

30 100 SG 200 171 150 120 100 80 60 48
40 115 SG 231 198 173 139 115 92 69 55

30 320 SG 640 549 480 384 320 256 192 154
40 370 SG 739 633 554 443 370 296 222 177

50 129 SG 258 221 194 155 129 1038 77 62
6.0 1.41 SG 283 242 212 170 141 113 B85 68

50 413 SG 826 708 620 496 413 330 248 198
6.0 453 SG 905 776 679 543 453 362 272 217

08-Waiss

70 1583 SG 306 262 229 183 153 122 92 73
80 163 SG 327 280 245 196 163 131 98 78

70 489 SG 978 838 733 587 489 391 293 235
80 523 SG1045 896 784 627 523 418 314 251

= Spritzqualitat: Sehr Fein (SF), Fein (F), Mittel (M),
| Grob (G), Sehr Grob (SG)

Die Dusen koénnen geliefert werden als Einzelduse (S) geliefert.

A
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Feldspritzen

HARDI ISO Dusen
HARDI ISO F-80 - Flachstrahldiisen

Diese Dusen haben einen Spritzwinkel von 80°. Bei Gestangen mit Arbeitsbreiten
von mehr als 24 m ist die Arbeitshthe oftmals héher als 50 cm tber der Zielflache.
80° Dusen bieten eine gute Bedeckung und reduzierte Abdrift bei diesen gréBeren
Gestangehohen. Diese Dusen kénnen ebenfalls in Bandspritzen eingesetzt werden.

¢ |SO: Durchfluss, Farbe und auBBere Abmessungen HARDI 80° Dusen werden mit der Kappe 334083
¢ 80° Spritzwinkel an den HARDI SNAP-FIT Dusenhaltern befestigt.

¢ Arbeitsdruck: 1,5 bis 5 bar

e Empfohlen fiur HARDI TWIN Spritzen

® SYNTAL - mit Préazision gespritzter Thermoplast

e CERAMIC - fur extrem hohe Haltbarkeit . 50cm
Die 80° Dusen sind sinnvoll bei grofien Gestangebrei- ‘E&'

ten, Bandspritzen oder an Droplegs (Unterblattdi-
sen) in Mais oder Spargel usw.

I/ha bei km/h I/ha bei km/h

bar I/min 7 8 10 12 15 20 25 bar I/min 7 8 10 12 15 20 25
SYNTAL-S 371931 (12 St. 750640) SYNTAL-S 371933 (12 St. 750642)

CERAMIC-CT 371921 (12 St. 750603)  CERAMIC-§ 371907 (12 St. 750610)

1.5 0.28 57 48 42 34 28 23 17 14 a 15 057 M3 97 B8 68 57 45 34 27
20 0.33 65 56 49 39 33 26 20 16 6 20 065 131 112 98 78 65 52 39 31
25 0.37 73 63 55 44 37 29 22 18 o 25 073 146 125 110 88 73 58 44 35
3.0 0.40 80 69 60 48 40 32 @24 19 0 30 080 160 137 120 96 80 64 48 38
4.0 046 92 79 69 55 46 37 28 22 40 092 185 158 138 111 92 74 55 44
50 0.52 1083 89 77 62 52 41 31 25 5.0 1.03 207 177 155 124 103 83 62 &0

Spritzqualitat: Sehr Fein (SF), Fein (F), Mittel (M), Die Dusen konnen geliefert werden als Einzelduse (8), sowie als COLOR
Grob (G), Sehr Grob (SG) TIP (CT), wobei das Dusenmundsttick fest in der Kappe integriert ist.




Feldspritzen
Flussigdungernr
HARDI QUINTASTREAM

Die funf Lécher haben unterschiedliche Durchflussmengen, der mittlere Strahl bring
die grofBte Menge aus, die &uBeren die geringste. Die Einzelstrahlen sind so gewin-
kelt, dass eine optimale Uberlappung erreicht wird. Die QUINTASTREAM Dusen
kdnnen mit Filtergehdusen ohne Sieb eingesetzt werden (Best.-Nr. 725737).

¢ Einfache und schnelle Umristung der Feldspritze Einzigartiges, zum Patent angemeldetes, System, auch
zur Flussigdingerausbringung Gestangebewegungen und unterschiedliche Drucke

¢ 5 Einzelstrahlen zur Minimierung von Verbrennungen  haben keinen negativen Einfluss auf die Verteilung

¢ |SO: Durchfluss, Farben und Abmessungen

e Druckbereich 1,5 bis 5 bar 50 cm

¢ Einfach zu reinigen

¢ Gestangehthe 35 - 100 cm

wa goL-G€

I/ha at km/h
7 8 10 12 15 20 25

bar |/min

Patent angemeldet

I/ha at km/h
bar |/min 7 8 10 12 15 20 25
COLORTIP 372012 (6 St. 750681) SINGLE 372003 (6 St. 750672) COLORTIP 372016 (6 St. 750685) SINGLE 372007 (6 St. 750676)

o 1.5 057 - 1M3 97 85 68 57 45 34 27 1.5 1.70 - 339 291 255 204 170 136 102 81
3 2.0 0.65 - 131 1M2 98 78 65 52 39 3 20 1.96 - 392 336 294 235 196 157 118 94
II.-I 25 0.73 - 146 125 110 88 73 58 44 35 25 219 - 438 376 329 263 219 175 131 105
0O 30 0.80 - 160 137 120 96 80 64 48 38 3.0 240 - 480 411 360 288 240 192 144 115
40 092 - 185 158 139 111 92 74 55 44 40 277 - 554 475 416 333 277 222 166 133

50 1.03 - 207 177 155 124 103 83 62 50 5.0 3.10 620 531 465 372 310 248 186 149

COLORTIP 372017 (6 St. 750686) SINGLE 372008 (6 St. 750677)

@ 15 226 - 453 388 333 272 226 181 136 109
© 20 281 - 523 448 392 314 261 209 157 125
3, 25 292 - 584 501 438 351 292 234 175 140
g 30 320 - 640 549 480 384 320 256 192 154
40 370 - 739 633 554 443 370 296 222 177
50 413 - 826 708 620 496 413 330 248 198
COLORTIP 372018 (B St. 750687) SINGLE 372009 (6 St. 750678)
15 2.83 - B5BB 485 424 339 283 226 170 136
20 327 - 653 560 490 392 327 261 196 157
25 365 - 730 626 548 438 365 292 219 175
3.0 400 - BOO B8B6 BOO 480 400 320 240 192
40 462 - 924 792 B93 554 462 370 277 222
50 516 -1033 885 775 B20 516 413 310 248
COLORTIP 372019 (B St. 750688) SINGLE 372010 (B St. 750679)
c
B 15 424 - 849 727 636 509 424 339 255 204
D 20 490 - 980 840 735 588 490 392 294 235
{ 25 548 -1095 939 822 B57 548 438 329 263
p 30 600 -1200 1029 900 720 60O 480 360 288
© 40 693 - 1386 1188 1039 831 693 554 416 333
50 7.75 - 1549 1328 1162 930 775 620 465 372

Bitte heachten: Der Druck muss passend zur Dichte des Flussigdungers korrigiert werden. Siehe Seite 9
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Feldspritzen
Flussigdungernr

1553 Strahldiise

Die 1553 Kegeldusen werden ohne Wirbelplatte als Strahldtise und mit Wirbelplatte als Hohl- oder
Vollkegeldisen eingesetzt. Die Strahldise kann fir die Flussigdiingerausbringung an Gestangesprit-
zen eingesetzt werden. Dises Duse dient bei der HARDI Schleppschlauchanlage als Dosierblende.

= e Fur die Ausbringung — Umin
Flussiadi bei 15538 10 12 4 6 18 20 22 24 30 35 40
: von Flussigdunger bel 10 029 042 065 085 112 133 171 203 237 361 518 701

25 cm Dusenabstand. 15 036 051 079 104 137 170 209 248 290 442 634 853
Geringes Veratzungsri- 20 041 059 092 120 158 198 242 287 335 510 732 992
siko. 30 050 072 112 146 194 240 295 351 410 625 897 1215
e Durchflussmengen von 50 065 093 145 189 250 310 382 453 529 807 1158 1568
0,29 bis 22 |/min (bei 1 - 10 bar) BO 071 102 153 207 274 340 418 436 573 884 1269 17.18

. e . 100 092 1.32 205 267 354 438 540 641 748 1141 16.38 22.17
° -
SYNTAL — mit Prézision gespritzter 150 113 161 251 327 433 537 662 7.85 916 13.98 20.06 27.16

Thermoplast: prazise und haltbar 950 145 208 324 423 559 693 854 1013 11.83 1805 25.89 35.06

Nr. 370016 370027 370031 370042 370053 370064 370075 370086 370087 370101 370112 370123
1265t 750256 755031 755382 755064 755385 755065 755097 755066 755123 750257 755067 755068

GroBtropfenflachstrahldiise

Diese Schaumduse eignet sich hervorragend fur die Ausbringung von Flussigdtnger. Bei der
breitflachigen Ausbringung von Flussigdinger zeichnen sich diese Dusen dadurch aus, dass
Luftblasen in die groBBen Tropfen eingeschlossen werden. Die Tropfen werden somit von den
Blattern reflektiert und somit weniger veratzt.

e Spritzwinkel bis 150°
* Extrem grobes Tropfenspektrum
¢ Dusenabstand 100 cm maglich

|/ha bei km/h |/ha bei km/h
bar 1/min 4q 5 6 7 8 9 10 12 16 bar 1/min 4q 5 6 7 8 9 10 12 16
GroBtropfenflachstrahldiise (371551) + 1553-14 Grau (370042) GroBtropfenflachstrahldiise (371551) + 1553-20 Grau (370075)
1.0 084 253 202 163 145 127 112 101 84 63 1.0 186 558 446 372 319 279 248 223 186 139
15 103 310 248 207 177 155 138 124 103 77 15 228 683 546 455 390 341 303 273 228 171
20 119 358 286 239 204 179 159 143 119 89 20 263 788 631 526 451 394 350 315 263 197
30 146 438 351 292 250 219 195 175 146 110 30 322 966 773 644 552 483 429 386 322 241
40 169 506 405 337 289 253 225 202 169 127 40 372 1115 B892 743 637 558 496 446 372 279
50 189 566 453 377 323 283 251 226 189 141 50 4.16 1247 997 831 712 623 554 499 416 312
GroBtropfenflachstrahldiise (371551) + 1553-16 Grau (370053) GroBtropfenflachstrahldiise (371551) + 1553-22 Grau (370086)
1.0 115 346 277 231 198 173 154 138 115 87 1.0 223 688 534 445 382 334 297 267 223 167
15 141 424 339 283 242 212 188 170 141 106 15 273 818 654 545 467 409 364 327 273 204
20 163 490 392 326 280 245 218 196 163 122 20 315 945 756 630 540 472 420 378 315 236
30 200 600 480 400 343 300 267 240 200 150 30 386 1157 925 771 661 578 514 463 386 289
40 231 692 554 462 396 346 308 277 231 173 40 445 1336 1069 891 763 668 594 534 445 334
50 258 774 619 516 422 387 344 310 258 194 50 498 1493 1195 996 853 747 664 597 498 373
GroBtropfenflachstrahldiise (371551) + 1553-18 Grau (370064) GroBtropfenflachstrahldiise (371551) + 1553-24 Grau (370097)
1.0 1838 415 332 277 237 208 185 166 138 104 1.0 260 780 624 520 446 390 347 312 260 195
15 169 508 407 339 291 254 226 203 169 127 15 319 956 765 637 546 478 425 382 319 239
20 196 587 470 391 336 294 261 235 196 147 20 368 1104 883 736 631 552 491 441 368 276
30 240 719 575 479 411 360 320 288 240 180 3.0 451 1352 1081 901 772 676 601 541 451 338
40 277 830 664 554 474 415 369 332 277 208 40 520 1561 1249 1041 892 780 694 624 520 390
50 309 928 743 619 530 464 413 371 309 232 50 5.82 1745 1396 1163 997 873 776 698 582 436

Bitte heachten: Der Druck muss passend zur Dichte des Flussigdingers korrigiert werden. Siehe Seite 9
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Raumkulturen

Kalibrieren von Spruhgeraten

Ermitteln der Fahrgeschwindigkeit
Siehe Seite 8 - Kalibrierung von Feldspritzen (beach-
ten dass die Zapfwellendrehzahl 540 U/min betragt.
Somit kann das Geblase mit maximaler Leistung
eingesetzt werden).

Ermitteln der DisengrélBe und
des Spritzdruckes

Die Ausbringmenge entsprechend der Angaben auf

der Pflanzenschutzmittelverpackung festlegen und

passend fur die ermittelte Fahrgeschwindigkeit, mit

Hilfe der folgenden Formel, errechnen (basierend auf

die Behandlung jeder Reihe):

Reihenabstand (m) x I/ha x km/h

500 = gesamt I/min
Beispiel: Reihenabstand: 59m
Aufwandmenge: 600 I/ha
Fahrgeschwindigkeit: 4 km/h
5mx600Ilhaxdkmh .
500 =20 I/min

Der gesamte Dusenausstold muss 20 |/min betra-
gen. Diese Menge muss durch die Anzahl der einge-
setzten Dusen geteilt werden. Zwei Beispiele werden
beschrieben:

E Dusenkalibrierung, wenn alle Disen identischen
Ausstol3 haben.

Aus der Zeichnung wird deutlich, dass die zu behan-
delnde Laubflache gleichma&Big ist. Somit kann der
Ausstol3 der 20 Dusen gleich grof3 sein:

Gesamtmenge I/min
Anzahl Diisen
Beispiel
20 I/min
20 nozzles

= AusstoB der Einzeldlse I/min

=1 I/min

In der Tabelle auf Seite 18 kann die Duse, die bei
passendem Druck, die gewlnschte AusstoBmenge
erreicht. Die orange Duse hat bei 6 bar eine Leis-
tung von 1,07 |/min.

Wir empfehlen den Diusenausstoll zweimal mit
Hilfe eines Messbechers zu ermitteln (mit klarem

Wasser). Dazu wird das Geblase ausgeschaltet und
die Flussigkeit aus der Duse mittels eines Schlau-
ches in den Messbecher geleitet. Falls exakt 1 |/min
erreicht werden soll, kann der erforderliche Druck
mittels der Druckkorrekturformel errechnet werden:

Druckkorrektur

( Neuer DiisenausstoB (/min)
B

~ . e x Bekannter Druck (bar) = Neuer Druck (bar)
ekannter DiisenausstoB (I/min)

Beispiel
( 1.00 I/min

- § x B bar =5,24 bar
1.07 I/min

E Dusenkalibrie-
rung, wenn der
Dusenausstol3 an
die Kultur ange- |
passt werden muss.

Die Zeichnung zeigt
8 Dusen pro Seite.
Wir kdnnen mit den gleichen Werten wie in Beispiel
a rechnen, Reihenabstand 5 m, Fahrgeschwindigkeit
4 km/h und gewtnschte Aufwandmenge 600 |/ha.

In diesem Falle werden die Disen 1 und 8 blindgeschaltet.
2 und 3 bringen 20 % aus = 4 |/min (je Dise 1 I/min)

4 und 5 bringen 50 % aus = 10 I/min (je Duse 2,5 I/min)
6 und 7 bringen 30 % aus = 6 I/min (je Dise 1,5 I/min)

Aus der Dusentabelle auf Seite 18 ergibt sich fol-
gende Kombination bei 6 bar:

2 und 3: 1299-14 orange (je Dise 1,07 I/min)

4 und 5: 1299-20 blau (je Dise 2,68 I/min)

6 und 7: 1299-16 rot (je Dise 1,51 I/min)

Dies ergibt eine Gesamtmenge von 21,08 I/min. Der Druck muss mit
Hilfe der Druckkorrekturformel geéndert werden, um eine Gesamt-
menge von 20 I/min zu erreichen. Ein Druck von 5,4 bar ist korrekt.

( 22.00 /min

) 2><Bbar=5.4bar
21.08 I/min

Die HARDI Sprih-
geréatekalibrier-
scheibe (Best.-Nr.
284554) erleich-
tert die Dusen-
auswahl und
Kalibrierung. (Wei-
tere Informatio-
nen sind im Heft
~opruhgeratetech-
nik* zu finden).

A
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Raumkulturen

Hohlkegeldusen — CERAMIC
HARDI 1299 Hohlkegeldiisen

Diese Dusen sind hervorragend geeignet, um feine Tropfen fur eine optimale Bede-
ckung zu erzeugen. Die hohe Haltbarkeit von Keramik macht diese Disen zum Stan-
dard, bei der Ausbringung stark abreibender Chemikalien mit hahem Druck, dem
Normalfall in Raumkulturen.

¢ Dise mit hoher Effektivitat Auch fur den Einsatz an Droplegs (Unterblattdusen-
¢ Optimale Duse in Raumkulturen haltern) geeignet, da die Dusen Turbulenzen erzeu-
¢ Durchflussmengen 0,21 bis 4,24 1/min (3 bis 15 bar) gen. AuBerdem fur den Einsatz an Rickenspritzen
¢ Arbeitsdruck von 3 bis 15 bar zur Ausbringung von Insektiziden und Fungiziden und
e CERAMIC - sehr hohe Haltbarkeit bei hohem fur die Bandspritzung einsetzbar.
Arbeitsdruck
bar I/min bar I/min bar I/min
1299-06 Weiss 371507 1299-12 Gelh 371510 1299-17 Grau 371972
30 SF 0.21 30 F 0.57 30 F 1.18
5.0 SF 0.27 5.0 SF 0.74 5.0 F 1.50
8.0 SF 0.30 8.0 SF 0.81 8.0 F 1.64
8.0 SF 0.34 8.0 SF 0.94 8.0 F 1.90
100 SF 0.38 10.0 SF 1.05 10.0 SF 2.12
15.0 SF 0.47 15.0 SF 1.28 15.0 SF 2.60
1299-08 violett 371508 1299-14 Orange 371511
SF 0.29 30 F 0.76
SF 0.37 5.0 SF 0.98
SF 0.41 8.0 SF 1.07
SF 0.47 8.0 SF 1.24
SF 0.52 10.0 SF 1.39
SF 0.64 15.0 SF 1.70

bar I/min

Spritzqualitat: Sehr Fein (SF), Fein (F), Mittel (M),
Grob (G), Sehr Grob (SG)

1099 Strahldiise - CERAMIC
Diese Duse konzentriert die Spritzflissigkeit in einem  Zusammenhang mit anderen Disenkomponenten.
Einzelstrahl. Die Strahlduse wird hauptséachlich zur Die Leistung kann durch Drehen der Dise mit oder
Kalibrierung von Flussigkeiten eingesetzt, oft in gegen die FlieBrichtung verandert werden.

-L.

pY e DO | e DY na pE | na DY | e pe | na ve | Da D9
054 043 [ 091 065 [ 114 054 | 188 142 | 254 198 | 309 246 | 398 318 | 643 5.18
083 068 [ 138 101 [ 178 147 | 289 223 | 403 313 | 486 392 | 640 5031047 845
104 086 | 171 128 | 225 186 | 358 282 | 510 396 | 6.13 498 | 8.17 6.37 |13.44 10.86
115 085 | 189 142 | 251 207 | 389 315 | 570 443 | 685 558 | 917 7.12 [15.13 12.23
139 116 | 227 174 | 306 253 | 482 385 | 698 542 | 837 6.87 |11.31 872 |18.77 15.19
159 134 | 259 200 | 352 2892 | 551 444 | B06 6.26 | 965 7.85 [13.13 10.07 [21.87 17.71
192 163 | 311 244 | 430 356 | 665 543 | 988 7.67 (1180 9.78 |16.20 12.33 | 27.13 21.99
243 209 | 381 313 | 552 458 | 844 6.99 |1276 9.90 (15.20 12.68 |21.12 15.92 | 35.59 28.89

Nr. 371309 371310 371311 371312 371313 371314 371315 371884

=




Spezialdusen

1553 Kegeldusen

HARDI 1553 Kegeldusen werden mit einer der vier zur Auswahl stehenden Wirbelplatten als Hohl-
kegel- oder Vollkegeldtse eingesetzt. Die Hohlkegeldiisen kénnen fur die Ausbringung von Pflanzen-
schutzmitteln an Feldspritzen, Spruhgeraten oder Rickenspritzen eingesetzt werden. Die HARDI
1553 Kegeldusen kdnnen auch ohne Wirbelplatte als Strahldise eingesetzt werden (siehe Seite 16).

Tropfengrol3e

Der Unter-
schied zwi-
schen den 4
verschiedenen
Wirbelplatten
liegt in der
Tropfengrofe. Die blaue
Wirbelplatte erzeugt ein
sehr feines, die graue ein
feines und die schwarze ein
mittleres Tropfenspektrum.
Die weille hat ebenfalls ein
mittleres Tropfenspektrum,
erzeugt aber ein Vollkegel-
spritzbild.

Grol3tropfenadapter
. Ein Groftrop-
~* " fenadapter

(371077) kann
in Kombination
mit der grauen
Wirbelplatte ein-
gesetzt werden.
Dieser Adapter
andert das
Tropfenspek-
trum in ,sehr
grob®

020 025 031 036 044 049

054 057 061 072 080 085

0.24
0.32

0.31
0.40

0.38
0.49

0.44
0.57

0.54
0.70

0.60
0.77

0.66
0.85

0.70
0.80

0.75
0.96

0.88
1.14

0.98
1.26

1.04
1.34

0.35
0.40

0.43
0.50

0.54
0.62

0.62
0.72

0.76
0.88

0.85
0.98

0.94
1.08

0.99
1.14

1.06
1.22

1.25
144

1.39
1.60

1.47
1.70

0.45
0.55

0.56
0.68

0.69
0.85

0.80
0.99

0.98
1.20

1.10
1.34

1.21
1.48

1.27
1.56

1.36
1.67

1.61
1.97

1.79
2.19

1.80
2.33

0.64
0.71

0.80
0.88

0.98
1.10

1.14
1.27

1.40
1.56

1.54
1.73

1.70
191

1.80
2.02

1.82
2.16

2.28
2.55

2.52
2.83

2.68
3.01

Nr.

370016 370027 370031 370042 370053 370064 370075 370086 370097 370101 370112 370123

125t 750256 755031 755382 755064 755385 755065 755097 755066 755123 750257 755067 755068
| bar
20 040 052 067 085 104 117 134 143 160 1.88 215 2.35
30 049 064 082 104 127 143 164 175 1.96 230 263 2.88
50 063 082 106 1.34 164 185 212 226 253 297 340 372
60 063 090 116 147 180 203 232 248 277 326 372 4.07
80 080 104 134 170 208 234 268 285 320 376 430 470
100 089 116 150 190 233 262 300 320 358 420 481 525
150 110 142 183 233 285 320 367 392 438 515 589 644
200 126 1.64 212 268 328 370 424 452 506 594 680 744
250 141 1.84 237 301 368 414 474 506 566 6.65 7.60 8.31
Nr. 370016 370027 370031 370042 370053 370064 370075 370086 370097 370101 370112 370123
125t 750256 755031 755382 755064 755385 755065 755097 755066 755123 750257 755067 755068

0.41

055 072 082 115 1.28

154 168 190 226 265 3.10

0.50
0.65

0.67
0.87

0.88
1.14

1.13
1.45

1.41
1.82

1.57
2.02

1.89
2.43

2.06
2.66

2.33
3.00

2.77
3.57

3.25
419

3.80
4.90

0.71
0.82

0.85
1.10

1.25
1.44

1.59
1.84

1.99
2.30

2.22
2.56

2.67
3.08

291
3.36

3.29
3.80

3.91
4.52

4.59
5.30

5.37
6.20

0.92
1.12

1.23
1.51

1.61
1.97

2.06
2.52

2.57
3.15

2.86
3.51

3.44
4.22

3.76
4.60

4.25
5.20

5.05
6.19

5.93
7.26

6.93
8.49

1.30
1.45

1.74
1.84

2.28
2.55

2.90
3.25

3.64
4.07

4.04
4.53

4.86
5.44

5.32
5.94

6.00
6.72

7.14
7.99

8.38
8.37

9.80
10.96

Nr.

370016 370027 370031 370042 370053 370064 370075 370086 370097 370101 370112 370123

125t. 750256 755031 755382 755064 755385 755065 755097 755066 755123 750257 755067 755068
1553 8 -10 -12 -14 16 -18 20 -22 -24 -30
I bar
20 041 060 089 124 156 216 233 258 280 345
30 050 073 109 152 191 265 285 316 355 423
40 058 084 126 178 220 306 330 364 410 4.88
50 065 095 141 19 247 342 368 408 459 545
60 071 104 154 215 270 374 404 447 502 598
80 08 120 178 248 312 432 466 516 580 6.90
100 092 134 193 277 348 483 521 577 648 7.71
120 100 146 218 304 38 530 570 632 7.10 846
150 112 164 244 340 427 592 638 7.07 7984 945
Nr. 370016 370027 370031 370042 370053 370064 370075 370086 370097 370101
125t. 750256 755031 755382 755064 755385 755065 755097 755086 755123 750257
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370156
12 St. 755182
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370134
12 St. 755156

@

O

370145
12 St. 755157

@

O

370167
12 St. 755158
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Ruckenspritzen

Kalibrierung von
Ruckenspritzen

Eine prazise und sichere Ausbringung von Pflanzenschutzmitteln ist nur dann méglich, wenn
die Spritze genau kalibriert ist. Die Kalibrierung wird immer mit klarem \Wasser und vor dem
Einsatz mit Pflanzenschutzmitteln durchgefthrt. Folgende Hinweise zeigen die Kalibrierung von
Ruckenspritzen.

Wasser einftllen in die sau- Uberprifen, ob die Spritze Die korrekte Dusenhdhe
bere Spritze 7 korrekt und sicher wahlen und die Spritzweite

arbeitet und die Spritz- messen

weite messen

N Beispiel:

Spritzarbeit tben (mit pas- Spritze komplett fillen E 100 m? spritzen
sender Geschwindig-
keit und korrekter

Hohe) Spritzweite Spritzstrecke
m m
0.5 200
0.7 143
1.0 100
1.2 83
1.5 67

Um die Auf- f’ﬁj Beispiel:

wandmenge [I/hal 100 m2 =1/100 ha.

zu errechnen, muss Wenn 3 | gebraucht werden
die ausgespritzte i um 100 m zu spritzen,
Menge ermittelt ‘ betragt die Aufwandmenge:
werden (Behalter L 3 x 100 = 300 I/ha
mit Messbecher auf- LJ

fullen und mit 100 .
multiplizieren).

0.5 m
\ \ ¥
N 200 m 7
HARDI KALIBOTTLE
Als einfache und schnelle Alternative zu der
oben beschriebenen Methode kann die —
HARDI KALIBOTTLE eingesetzt werden. Die i

Anleitung ist auf der Flasche beschrieben
(Best.-Nr. 380638, 10 St. 893212).




G Ruckenspritzen

Ddsen fur
Ruckenspritzen

HC - Hohlkegeldiise - SYNTAL

e Sehr weiter Spritzwinkel < Geb  [NRot WNEEIAN  Grau
.  Einteilige Konstruktion | bar /i

% « SYNTAL 1.0 0.46 081 1.39
\ _ 15 057 0.99 1.70
20 0565 1.14 1.96
o 25 073 1.28 219
30 0.80 1.40 2.40
Diese Duse wurde speziell fur Ruckenspritzen ent- 4.0 0.92 1.82 277

nr. 371694 371682 371696

wickelt. Die Wirbelplatte und das Mundsttick sind
zusammengepresst. Somit kénnen beim Dusenwech-
sel oder beim Reinigen keine Teile verloren gehen.

HARDI Reflexdiise - SYNTAL

e Spritzweite von

0,5 bis2,0m .
® GleichmaBige Vertei- /@\ 0 Die Abbildung zeigt die

lung Uber die gesamte Spritzweite der 4 verschie-

Spritzbreite ) “osm denen HARDI Reflexdiisen.
* 200 I/ha bei 1 bar .
Diese Dusen sind so konstruiert, dass alle GroBen S
immer die identische Ausbringmenge bei 1 bar Druck .
und einer normalen Gehgeschwindigkeit von 1 m/s
haben, es andert sich nur die Arbeitsbreite. 5‘ .
1.5m
2.0m

r ' Geb  [NNGHRNN NVBEIN RS
B (‘ bar
'H'

BT o 10 060 [WNWEONN | fe0 | e
Al M v oM N g [eseoen) | srecee | a7enes

Justierbare Diise - SYNTAL

e Justierbar durch Drehen e N
der Duse

¢ \/on Einzelstrahl bis zum
Hohlkegel

¢ Lieferbar mit M18 Gewinde

1.5 0,69 1,25 80°
Diese Dusen kannen an Ruckenspritzen oder Spritz- o0 0,71 140 g5°
pistolen eingesetzt werden. Der Vorteil liegt in der 30 0,88 1,65 90°
maoglichen Verénderung der Spritzcharakteristik. Die 4.0 095 1.85 90°
Prazision der Verteilung ist schlechter als bei Flach- 50 110 218 95°

strahl- oder Hohlkegeldusen.

A
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Bandspritzen

Bandspritzen

In vielen Kulturen stellt die Bandspritzung eine effektive Maglichkeit dar, den Pflan-
zenschutzmittelaufwand zu reduzieren. Bandspritzen werden vor allem in Reihen-

kulturen eingesetzt.
Kalibrierung von Bandspritzen

n Fahrgeschwindigkeit
Siehe Seite 8 - Kalibrierung von Feldspritzen

¥ 1/ha im Band

Packungsbeilagen empfehlen normalerweise die
Aufwandmenge in |/ha fur die gesamte Flache. Bei
Bandspritzungen wird diese empfohlene Menge aber
nur im Band ausgespritzt, so dass wir hier von I/ha
im Band sprechen

E Kalkulation der Dusenleistung

I/ha im Band x Bandbreite (m) x km/h
600

Wenn 200 |/ha bei 6 km/h in einem 0,2 m breitem
Band ausgespritzt werden sollen, betragt der beno-
tigte Ausstol3 0,4 |/min pro Band. Bei 1 Duse pro
Reihe muss jede 0,4 |/min ausbringen. Dusen und
Druck kdnnen den jeweiligen Tabellen entnommen
werden.

= |/min im Band

ﬂ Kalkulation der bengtigten Spritzflissigkeit

FlachengrdBe (ha) x I/ha im Band x Bandbreite (m)
Reihenabstand (m)

HARDI

= Spritzfliissigkeit (Gesamt I/Schlag)

- >
Y

:C Reihenabstand > <
A X
Bandbreite

Wenn der Reihenabstand 0,5 m, die Bandbreite

0,2 m, die Schlaggrofie 5 ha und die Aufwandmenge
im Band 200 |I/ha ist, wird die Gesamtflissigkeits-
menge folgendermalien berechnet:

5x200x0.2
0.5

=400 |

E Kalkulation der Chemikalienmenge je Behalterfillung

Wassermenge im Behalter (1) x Chemikalienmenge (I/ha)
I/ha im Band

Wenn der Behalterinhalt 400 |, die gewiinschte
Chemikalienaufwandmenge 2 |/ha und die Aufwand-
menge im Band 200 |/ha ist, errechnet sich die
Mittelmenge je Behalterfullung wie folgt:

400 x 2

500~ 4 | Chemikalienmenge pro Behalterfillung

E - Didsen

HARDI 4680 E - 80° gleichformige Diisen - SYNTAL

¢ Gleichférmige Verteilung ideal fur
Bandspritzung

¢ Finsatz an Rickenspritzen wenn nur
eine Duse eingesetzt wird

¢ Durchflussmenge: 0,22 bis
95,53 I/min

¢ Druckbereich 1,5 - 5 bar

4680E -7E 9 -11E -13E -15E -21E -25E -27E -37E
bar
1.5 022 030 043 061 082 123 152 186 3.03
2.0 025 035 050 070 095 142 175 215 3.50
2.5 028 039 056 078 106 159 194 239 3.89
3.0 0.31 043 061 086 116 1.74 214 263 4.29
4.0 035 049 071 0989 1.3 201 247 304 495
5.0 040 055 079 111 150 225 2.77 340 5.53
Nr. 371576 371577 371578 371579 371580 371581 371582 371583 371585

Aufgrund der gleichférmigen Spritzverteilung dieser
Dusen eignen sich diese hervorragend fur Bandsprit-
zungen. Diese Dusen werden auch an Rackensprit-
zen eingesetzt, wenn die Chemikalien nur in einem
engen Bereich ausgebracht werden sollen.

AA

Die Spritzbreite kann durch Winkelung der Dise veréndert werden.

= Chemikalien pro Behélterfillung



Spezialdusen

Enddiusen

Off Center Spritzdusen aus SYNTAL. Dieser Dusentyp erzeugt ein asymmetrisches Spritzbild und kann die
Flussigkeit tber eine groBere Breite verteilen. Falls die Dise am Ende des Gestanges montiert wird, kann
die Arbeitsbreite erhéht werden. Die Dusen sind ideal fur Randspritzungen. Ein weiterer Einsatzbereich ist
die Unterbaumapplikation ohne Gestange im Wein- und Obstbau.

1850
Enddiisen 3/8" - SYNTAL

e Off Center Dusen

* 3/8" Kappe

. ® Druckbereich: 1 bis 6 bar

e Spritzweite bis 3,5 m

® SYNTAL - mit Prazision gespritzter Ther-
moplast

Die Duse kann mit dem Montagesatz
(Best.-Nr. 730076) am Ende des Dusenrohres mon-
tiert werden.

45%'\.

_cE

™

2 H

8

.5 Wi .‘ 4 L e IV wh ™

= B W

é 1850 G150 G200 G-250 G-300 G-350 G-400

S 3-bar cm

IS W 155 195 250 280 295 345

& B 50 45 35 35 30 30

= H 50 50 30 30 50 50
1850 (G-150 G-200 G-250 (-300 G-350 G-400
| bar [ Zmin

2.0 0.83 1.36 2.36 2.95 4.50 6.20

3.0 1.02 1.67 2.89 3.61 3.6/ 7.59

4.0 1.18 1.92 3.34 418 6.36 8.76

5.0 1.31 2.15 EVE 4.66 7.12 9.80

6.0 1.44 2.36 4.09 511 7.79 10.74

Nr. 370366 370377 370381 370392 370403 370414

1740
Enddiisen 3/8" - SYNTAL

e Off Center Diusen

e 1/2" Kappe

® Druckbereich: 1 bis 6 bar

e Spritzweite bis 5,2 m

® SYNTAL - mit Prazision gespritzter Ther-
moplast

Die Duse kann mit dem Montagesatz
(Best.-Nr. 72023300) am Ende des Dusenrohres
montiert werden.

S Gof\

IS !

Ff_] ~

3 H

g

D W " : A

IS B W

& 1740 (5-500 G-600 (-700 (-800

3

] w 450 480 510 520

B B 1 16 16 17

a H 50 50 50 50
1740 (-500 G-600 G-700 G-800
| bar EZmin

2.0 7.80 9.00 10.60 12.40

3.0 9.55 11.02 12.98 15.19

4.0 11.04 12.72 15.00 17.54

5.0 12.33 14.23 16.76 19.61

6.0 13.51 15.59 18.36 21.48

Nr. 370425 370436 370447 370451

G Weitwurfdiisen - SYNTAL

¢ Off Center Duse

e 1/2" Kappe

¢ Druckbereich: 1 bis 6 bar

¢ Spritzweite bis 8 m

® SYNTAL - mit Prazision gespritz-
ter Thermoplast

(G-1200 Weiss

1.5 14.80

2.0 17.20
3.0 21.00
24.30
27.00

371557

Die Duse kann mit einem speziellen Montagesatz am
Ende des Gestanges montiert werden.

m O 1 2 3 4 B 6 7 8
Beispiel fur Spritzweite bei 3 bar



Spezialdusen

Spezialdusen

HARDI kann eine Reihe von Dusen fir spezielle Applikationsaufgaben wie Behal-
ter- oder Kanisterreinigung liefern. Falls Sie in diesem Katalog nicht die pas-
sende Duse fur ihre Anforderung finden, fragen Sie bitte ihren HARDI Handler.

4665 65°

Flachstrahldusen - SYNTAL

e Empfohlener Druckbe-
reich: 1,5 bis 5 bar

* Empfohlene Gestange-
hohe Uber der Zielfla-
che 70 bis 80 cm

e SYNTAL

>

Diese Dusen liefern ein elliptisches Spritzbild (Flach-
strahl) mit 65° Spritzwinkel. Eine gleichméafige
Querverteilung wird durch Uberlappung des Spritzbil-
des mit den Nachbardisen erreicht. Diese Duse hat
zuséatzliche Anwendungen im industriellen Bereich.

4665 466510 466512 4665-14 4B665-16 466520 4665-24 4665-30

| bar [ Zmin ——

1.5 033 048 064 084 1.1 1.47 2.08
2.0 038 055 074 097 1.28 1.70 2.40
3.0 047 067 091 119 157 208 2.94
4.0 054 078 104 138 182 240 3.40
5.0 060 0.87 1.17 153 202 269 3.79
10.0 085 123 165 217 286 380 5.37

Nr. 370285 370296 370307 370311 370322 370333 370344

4625 25°
Flachstrahldiisen - SYNTAL

e Druckbereich:
2,0 bis 25 bar
e SYNTAL

Diese Dusen liefern ein elliptisches (:)
Spritzbild (Flachstrahl) mit 25° Spritzwin-

kel. Der enge Spritzwinkel sorgt fur eine hohe Ener-
gie der Spritzflussigkeit, dadurch eignet sich die Duse
fur Reinigungsarbeiten, als auch zum Spritzen von
Baumen und Buschen, wenn eine groflere Reichweite
notwendig ist.

4625 462520 462524 4625-30 4625-36 4625-46 4625-54

| bar [ i

2.0 1.50 2.00 2.60 3.90 5.0 6.20
4.0 2.12 2.82 3.68 5.25 7.78 8.76
6.0 2.60 3.46 4.50 6.75 9.53 10.74
10.0 3.35 4.47 5.81 8.72 12.30 13.86
25.0 5.30 7.07 9.19 13.79 19.45 21.92
Nr. 370506 370517 370521 370532 370543 370354

5131
Nebeldiise - SYNTAL
® Druckbereich:
2,0 bis 5 bar
¢ Hohlkegelduse
® Sehr feine Tropfen
e SYNTAL

Diese Duse besteht aus einem synthe-
tischen Mundstuck und einer blauen
Wirbelplatte (370156). Das Trop- o
fenspektrum ist sehr fein. Aufgrund

des geringen Durchflusses und der extrem feinen
Zerstaubung eignen sich diese Disen fur spezielle
Aufgaben, wie z.B. die Beeinflussung von Temperatur
und Luftfeuchtigkeit in heilem Klima.

5131 5131
| bar
2.0 0.20
3.0 0.25
40 0.28
2.0 0.32
Nr. 370963
3600

Deflektordiisen - SYNTAL

¢ Druckbereich:
1 bis 10 bar
N ° SYNTAL

Diese Deflektordise aus Kunststoff
produziert ein rundes Spritzbild (360°).

Die Tropfengeschwindigkeit ist langsam, es entsteht
eine langsam sinkende Wolke. Die Zerstaubung und
Verteilung ist optimal zwischen 1 und 5 bar. Einsetz-
bar fur die Erhohung der Luftfeuchtigkeit in Gewéchs-
hausern.

3600 3600-30 3600-35 3600-40
| bar
1 1.34 1.63 1.98
1.5 1.65 1.99 2.42
2.0 1.90 2.30 2.80
3.0 2.33 2.82 3.43
4.0 2.68 3.26 3.96
5.0 3.00 3.64 4.43
6.0 3.29 3.98 4.85
8.0 3.80 4.60 5.60
10.0 4.25 5.14 6.26
Nr. 703054 703065 703076
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Spezialdusen

Spezialdusen

Kanisterreinigungsdiisen - SYNTAL

8

Diese Dusen werden hauptsachlich fur die Kanister-
reinigung eingesetzt. Die Duse kann auch fur Bewas-
serungsaufgaben eingesetzt werden. Versuche haben
gezeigt, dass der effektivste Weg zur Reinigung von
Chemikalienkanistern der Einsatz von leistungsstar-
ken Reinigungsdusen ist.

Vielstrahldise

e 40 Einzelstrahlen

e Druckbereich: 1 bis 5 bar
SYNTAL

Rotierend Spuldise

Rotierendes Spritzbild

Spitze um Kanisterdichtungen zu
durchstofen

SYNTAL

5066
Riithrwerkdiisen- SYNTAL

¢ Druckbereich:
1,5 bis 15 bar
e SYNTAL

Diese Dusen werden zum Ruhren im Behélter ein-
gesetzt. Durch den Venturieffekt erhéht diese Duse
die Ruhrleistung B um ein vielfaches im Vergleich zur
kalibrierten Eingangsleistung der Dtse A.

Einsetzbar fur eine schnelle und gleichméaBige
Mischung zum Beispiel van Pflanzenschutzmitteln in
Suspensionslosungen.

Strahldiise Rotationsdiise 5066 506615 5066-2.0 5066-2.5 5066-3.0
bar

14.2 A B A B A B A B
16.4 - 1 120 7.35 1.84 912 3.04 11.74 509 15.13
20.1 - 1.5 1.47 9.01 225 11.17 3.72 14.38 6.24 18.53
23.2 - 2.0 170 1040 260 1290 4.30 16.60 7.20 21.40
25.9 - 3.0 208 1274 3.18 1580 527 20.33 8.82 26.21
Nr. 371552 72317300 5.0 269 1644 411 2040 680 26.25 11.38 33.84
6.0 294 1801 450 22.34 745 2875 1247 37.07
10.0 3.80 2326 581 2885 962 37.12 16.10 47.85
15.0 466 2848 7.12 3533 11.78 4546 19.72 58.61

Nr. 370462 370473 370484 370495

Behailterreinigungsdiise

¢ Rotierende Behalterinnenreini-
gungsdise

¢ 8 Einzelstrahlen mit hoher
Geschwindigkeit

e SYNTAL

Diese Duse ist fur die Innenreinigung von Behaltern

entwickelt worden. Der unterschiedliche Winkel der

8 Einzelstrahlen fuhrt zu einer exzellenten Reinigung

der gesamten Oberflache des Behalters.

\ 4

P

Behalterreinigungsdiise
= 83
117
Nr. 728014
/

HARDI empfiehlt eine Reinigung mit \Wasser, direkt
nach dem Einsatz. Zur Neutralisierung kénnen Reini-
gungsmittel eingesetzt werden.

265"




Feldspritzen

HARDI Dsen an anderen

Flussigkeitssystemen

HARDI I1SO Dusen erftllen den ISO (Internationale Standardisierung Organisation) Standard in Bezug auf
Durchfluss, Codierung, Farben und duBBere Abmessungen. Somit ist garantiert, dass die HARDI ISO Dusen
einfach an anderen Spritzenfabrikaten eingesetzt werden kénnen. Hier sind die Adapter aufgefuhrt, die
notwendig sind, um HARDI ISO Dusen an anderen Geraten zu montieren.

An Geraten mit HARDI SNAP-FIT An Geraten mit Teedet oder An allen anderen Systemen kdnnen
System werden die HARDI COLOR kompatiblen Systemen werden die Einzeldusen (8) problemlos in
TIP (CT) Dusen fur eine sichere Einzeldusen eingesetzt sowie die die ISO Kappen, welche normaler-
und einfache Handhabung emp- schwarze Kappe 334862. Diese weise an den Geraten vorhanden

fohlen. Far INJET und MINIDRIFT Kappe wird auch fur die Montage sind, eingesetzt werden. Fur INJET
Dusen steht die schwarze Kappe der INJET und MINIDRIFT Dusen Dusen wird eine Kappe mit 10 mm
334083 zur Verfugung. eingesetzt. (Dichtung 242222 Offnung benétigt.

erforderlich).

Umrechnungstabelle far HARDI 41 10 und HARDI ISO Didsen

Gal./min I/min .
Leh —7 Durchfluss bei 55— s,

f 50 1,5bis50bar P b

tef - -

1 10
100 — — — — — _ _ _ _ _ _ _

E 20 1.5
[1.8E PSI|_| bar
0.6

Diese Werte helfen dabei
die passende HARDI ISO
Duse zu finden, um die

4110 Duse zu ersetzen.

0.4

0.

N

0.0
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Filcer

Die HARDI Filter Palette sorgt fur eine optimale Filte—
rung der Spritzflussigkeit auf dem Weg vom Behalter
zu den Dusen. Die Filterung verlauft in 3 Schritten
(Optional 4 Schritte].

FiltergroBe Mesh (*Standard)

FlachstrahldiisengréB3e

0075 bis O2

von
von

025 bis 03

04 und groBer

1 Saudfilter, die
. Stan-dardgroéfBe ist
30 mesh (0,58 mm).

2 Selbstreinigende
oder Cyclone Druckfil-
ter, bei diesen Filtern
sorgt ein Bypass-
System dafir, dass
das Sieb immer frei
gespllt wird. Die
Standard-groBe ist
80 mesh (0,3 mm).

3 Optional kénnen
Inline-Filter einge-
baut werden, diese
Filter redu-zieren
Dusenfilter—verstop-
fungen und machen
die Filterrei-nigung
schneller.

4 Dusenfilter, diese
halten die Par-tikel
zurtck, die das
Dusenmundstuck
ver-stopfen kénnten.

Die Duasenfilter kdnnen mit 50, 80 und
100 mesh geliefert werden.

Es ist notwendig die Filter entsprechend
der eingesetzten Dusengrole auszuwah-
len.

Filter

Fittings

TRIPLET
Dusenhalter
ermaoglichen ein
einfaches Wechseln
zwischen verschie-
denen Dusentypen
und GroRen.
Best.- Nr.:
725078

Um Spezialdusen wie die
GrofBtropfenflachstrahldise und
Hohlkegeldisen zu montieren, kann
der Adapter 322068 zusammen
mit den 3/8" Uberwurfmuttern ein-
gesetzt werden.

Diisenkappen

1 1SO und INJET Disen
weiBe 3/8" Uberwurf-
mutter (321517)

2 Schwarze HARDI SNAP-
Fit Kappe (334083)

3 Schwarze Teedet Kappe
(334862) .
(Dichtung 242222) fur 1
ISO und INJET Dusen

Inline-Filter komplett mit
Gehause usw. - montagefertig

Mesh
Schlauch 50 80 100
/2" 845205 845206 845207
3/q" 845208 845209 845210

i1

12 St.

Mesh

Nr.
1 St.

1St
72278800 615415 - = - -

18t 18t 128t
= 70078900 615416 635681 615443 750229 755410
BN 72279000 615417 635397 615444 750228 755215

100 = - 635677 615445 750234 755411

A
-wr

und Fittings

27
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